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【 請 求 項 １ 】
　 ア ル ミ ニ ウ ム 板 の 一 方 の 面 に 、 顔 料 を 含 有 し な い 第 一 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 か ら な る 下 塗 り
層 と 、 顔 料 を 含 有 せ し め た 第 二 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 か ら な る 上 塗 り 層 と が 、 順 次 積 層 さ れ て
、 潤 滑 性 塗 膜 が 形 成 さ れ て い る 一 方 、 他 方 の 面 に 、 導 電 性 物 質 と 共 に 、 樹 脂 ビ ー ズ を 含 有
せ し め た 第 三 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 か ら な る 導 電 性 塗 膜 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る プ
レ ス 成 形 性 、 意 匠 性 及 び 導 電 性 に 優 れ た 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 潤 滑 性 塗 膜 が 、 炭 素 数 ４ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ の ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 主 成 分 と し て 含 有 す
る 、 顔 料 不 含 の ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 系 塗 料 を 、 前 記 第 一 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 と し て 用 い て 形 成
さ れ た 、 １ ～ ２ ０ μ ｍ の 厚 さ の 前 記 下 塗 り 層 と 、 炭 素 数 ４ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ の ポ リ エ ス テ ル
樹 脂 の １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て 、 イ ン ナ ー ワ ッ ク ス を ０ ． ２ ～ ５ ． ０ 重 量 部 の 割 合 に お い て
含 有 す る と 共 に 、 顔 料 を 含 有 す る ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 系 塗 料 を 、 前 記 第 二 の 有 機 樹 脂 系 塗 料
と し て 用 い て 形 成 さ れ た 、 ５ ～ ３ ０ μ ｍ の 厚 さ の 前 記 上 塗 り 層 と か ら 構 成 さ れ て い る こ と



を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の プ レ ス 成 形 性 、 意 匠 性 及 び 導 電 性 に 優 れ た 両 面 プ レ コ ー ト
ア ル ミ ニ ウ ム 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 導 電 性 塗 膜 が 、 炭 素 数 ４ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ の ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 に 対 し て 、 前 記 導 電 性
物 質 及 び 前 記 樹 脂 ビ ー ズ と 共 に 、 イ ン ナ ー ワ ッ ク ス を 更 に 含 有 せ し め て な る ポ リ エ ス テ ル
樹 脂 系 塗 料 を 、 前 記 第 三 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 と し て 用 い て 、 １ ～ ３ ０ μ ｍ の 膜 厚 に お い て 形
成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の プ レ ス 成 形 性 、 意 匠 性 及 び
導 電 性 に 優 れ た 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 導 電 性 物 質 が 、 １ ～ ４ ０ μ ｍ の 平 均 粒 径 を 有 す る 球 状 Ｎ ｉ フ ィ ラ ー 及 び ／ 又 は ０ ．
２ ～ ５ μ ｍ の 平 均 厚 さ と ２ ～ ５ ０ μ ｍ の 平 均 長 さ を 有 す る 鱗 片 状 Ｎ ｉ フ ィ ラ ー で あ り 、 か
か る 導 電 性 物 質 が 、 前 記 第 三 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 中 に 、 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 の １ ０ ０ 重 量
部 に 対 し て 、 １ ～ ７ ０ 重 量 部 の 割 合 と な る よ う に 含 有 せ し め ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ３ に 記 載 の プ レ ス 成 形 性 、 意 匠 性 及 び 導 電 性 に 優 れ た 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム
板 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 樹 脂 ビ ー ズ が 、 平 均 粒 径 ： １ ～ ９ ０ μ ｍ で 、 前 記 導 電 性 塗 膜 の 膜 厚 の １ ～ ３ 倍 の 大
き さ を 有 し 、 前 記 第 三 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 中 に 、 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 の １ ０ ０ 重 量 部 に 対
し て 、 １ ～ １ ０ ０ 重 量 部 の 割 合 と な る よ う に 含 有 せ し め ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 ３ 又 は 請 求 項 ４ に 記 載 の プ レ ス 成 形 性 、 意 匠 性 及 び 導 電 性 に 優 れ た 両 面 プ レ コ ー ト ア ル
ミ ニ ウ ム 板 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 イ ン ナ ー ワ ッ ク ス が 、 前 記 第 三 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 中 に 、 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 の １
０ ０ 重 量 部 に 対 し て 、 ０ ． ５ ～ ５ ． ０ 重 量 部 の 割 合 と な る よ う に 含 有 せ し め ら れ て い る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 乃 至 請 求 項 ５ の 何 れ か に 記 載 の プ レ ス 成 形 性 、 意 匠 性 及 び 導 電 性
に 優 れ た 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 潤 滑 性 塗 膜 及 び 前 記 導 電 性 塗 膜 が 、 塗 布 型 若 し く は 反 応 型 の 、 ク ロ メ ー ト 層 又 は ノ
ン ク ロ メ ー ト 層 を 形 成 し て な る ア ル ミ ニ ウ ム 板 の 表 面 に 、 そ れ ぞ れ 、 形 成 さ れ て い る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ６ の 何 れ か に 記 載 の プ レ ス 成 形 性 、 意 匠 性 及 び 導 電 性 に
優 れ た 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ７ の 何 れ か に 記 載 の 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 を 用 い て 、 プ レ
ス 加 工 を 行 な う に 際 し て 、
　 該 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 に お け る 前 記 潤 滑 性 塗 膜 が 形 成 さ れ た 面 を 、 ダ イ ス 側
に 位 置 せ し め る 一 方 、 前 記 導 電 性 塗 膜 が 形 成 さ れ た 面 を ポ ン チ 側 に 位 置 せ し め る こ と を 特
徴 と す る プ レ ス 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
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請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ７ の 何 れ か に 記 載 の 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 を 製 造 す る 方 法
に し て 、

前 記 第 二 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 及 び 前 記 第 三 の 有 機 樹 脂 系 塗 料 を 、 そ れ ぞ れ 、 ２ ３ ０ ℃ 超 え
２ ６ ０ ℃ 以 下 の 焼 付 温 度 で 焼 き 付 け て 、 前 記 潤 滑 性 塗 膜 を 構 成 す る 前 記 上 塗 り 層 と 前 記 導
電 性 塗 膜 と を 、 そ れ ぞ れ 形 成 せ し め る こ と を 特 徴 と す る 両 面 プ レ コ ー ト ア ル ミ ニ ウ ム 板 の
製 造 方 法 。
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