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Gtowica do cigcia rur w otworach wiertniczych

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do ciecia rur w otworach wiertniczych a zwtaszcza w kopalniach
siarki wydobywajacych siarke metoda podziemnego wytapiania otworami Wiertniczymi.

Znane dotychczas urzadzenia do cigcia rur oktadzinowych lub wierniczych, zaopatrzone sa w noze
odchylane, uruchamiane za posrednictwem trzpienia rozchylajacego. Przesuwanie trzpienia rozchylajacego za-
chodzi od sity nacisku urzadzenia na element podpierajacy. Element ten przymocowany na koricu urzgdzenia
tnacego zapuszcza si¢ na dno otworu wiertniczego. Przed zapuszczeniem urzadzenia do otworu, niezbgdnym jest
przeprowadzenie pomiaru giebokosci otworu celem ustalenia dtugosci tego elementu. Po wprowadzeniu catosci
do otworu wiertniczego, element ten doinym koricem spoczywajac na dnie, stanowi podpore dla urzadzenia
tngcego niezbedna dla utrzymania urzadzenia na poziomie ciecia, oraz dla uzyskania sity potrzebnej do
przesuniecia trzpienia rozchylajacego noze. Zrozumiatym jest, Ze opisane wy2ej operacje stanowig duq niedo-
godnos¢, sg ktopotliwe i pracochtonne. .

Znane dotychczas urzadzenia umozliwiajg cigcie rur o duzych $rednicach i na dowolnych gtebokosciach,
jednak zadne z nich nie daje mozliwosci przecinania rur o matych dymensjach, abrak uniwersalnosci tych
urzadzert wymaga stosowania do kazdej srednicy rury innego rozmiaru urzadzenia tngcego.

Celem wynalazku jest urzadzenie uniwersalne umozliwiajace przecinanie rur wiertniczych lub oktadzino-
wych na dowolnej gtebokosci i o réznych srednicach to jest o srednicach duzych i matych, bez koniecznosci’
dokonywania pomiaru gtebokosci otworu i bez koniecznoéci stosowania elementu podpierajacego. Cel ten zostat
osiagniety przez zastosowanie gtowicy do ciecia rur w otworach wiertniczych, stanowigcej przedmiot niniejszego

- wynalazku.

Gtowica wedtug wynalazku, sktada si¢ z korpusu cylindra obrotoweg/o, ktérego jeden koniec przystoso-
wany jest do roztacznego przymocowywania gtowicy do przewodu wiertniczego, drugi za$ do roztgcznego
potaczenia tego korpusu z korpusem obrotowym. W osi wzdfuznej korpusu cylindra wykonany jest otwdr
cylindryczny doktanie’ obrobiony, stanowiacy cylinder wtasciwy. Wcylindrze tym umieszczony jest ttok
zaopatrzony w pierécienie uszczelniajgce, oraz sprezyna spiralna stuzaca do przemieszczenia ttoka w pozycje
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wyjsciowa po wykonaniu suwu roboczego. W miejscu potaczenia korpusu cylindra z korpusem obrotowym,
znajduje sie krazek oporowy z otworem, ktéry stanowi oparcie dla sprezyny spiralnej, znajdujacej si¢ w cylindrze
pomiedzy tym krazkiem a dolng ptaszczyzng ttoka. Korpus obrotowy posiada jeden koniec przystosowany do
mocowania go z korpusem cylindra, drugi za$ do obrotowego potaczenia go z korpusem statym. W osi wzdtuznej
korpusu obrotowego znajduje sie otwér stuzacy jako prowadnica dla suwaka. Prostopadle lub pod pewnym
katem, w stosunku do osi wzdtuznej korpusu obrotowego, wykonany jest jeden lub wiecej otworéw stuzacych
jako prowadnice dla nozy tnacych. Zewnetrzna czes¢ korpusu obrotowego przystosowana jest do mocowania
pierscieni wymiennych w ktérych znejdujq sie otwory, stuzace jako prowadnice nozy tnacych, bedace przedtuze-
niem otwor6w znajdujacych sie¢ w korpusie obrotowym, oraz otwory ustalajace potozenie pierscieni wymiennych
w taki spos6b, aby osie otworéw bedacych prowadnicami nozy, trafiaty doktadnie w osie otworéw wykonanych
w korpusie obrotowym.

W otworze korpusu obrotowego wykonanego w osi podtuznej korpusu znajduje sie suwak, ktory jest
zaopatrzony w prowadnice usytuowane sko$nie do osi wzd+tuznej suwaka za po$rednictwem ktérych dokonywane
sq przymusowe ruchy robocze i powrotne nozy tnacych, umieszczonych w otworach znajdujgcych sie w korpusie
obrotowym lub w korpusie obrotowym i pierscieniu wymiennym, ktérego wielko$é kazdorazowo dobierana jest
do wielkosci wewnetrznej $rednicy rury podlegajacej cieciu. Prowadnice suwaka potaczone sq ruchomo z nozami
tnacymi — zazebiaja sie z nimi — dzieki temu, wzdtuzny ruch suwaka, powoduje przymusowe przesuwanie si@
nozy w otworach wykonanych poprzecznie do wzd+tuznej osi suwaka, skutkiem czego uzyskuje sie zagtebianie
nozy tnacych wscianke rury podczas jej skrawania, lub powrét tych nozy do pozycji wyjsciowej. Wzdtuzne
ruchy suwaka uzyskiwane s3 za posrednictwem ttoka — suwak bowiem, jeden koniec ma przystosowany do
mocowania go z ttokiem a drugi za$ do mocowania z trzpieniem rozpierajagcym kty stabilizujace gtowice tnacq
podczas pracy. Stabilizacje gtowicy otrzymuje si¢ w wyniku wgniecenia ktéw w $cianke rury podlegajacej cieciu.
Trzpiert rozpierajacy jednym koricem zamocowany -jest ruchomo w otworze suwaka. Drugi koniec trzpienia
wykonany w ksztatcie stozka lub ostrostupa scigtego, umieszczony jest w otworze prowadzacym znajdujgcym
si@ wosi wzdtuznej korpusu statego. Pomiedzy podstawg trzpienia rozpierajgcego a suwakiem, znajduje sie
sprezyna $rubowa charakteryzujaca sie duzaq sztywnoscig za posrednictwem ktérej wzdtuzny ruch suwaka
przekazywany jest na trzpiert rozpierajacy. Oparcie sprezyny o podstawe trzpienia rozpierajacego dokonane jest
za posrednictwem fozyska wzdtuznego.

W korpusie statym, oprdcz otworu prowadzacego trzpiel rozpierajacy, znajdujq sie trzy lub wiecej
otworéw wywierconych promieniscie na obwodzie korpusu i skierowanych prostopadle lub pod pewnym kgtem
w stosunku do wzdtuznej osi korpusu statego. Otwory te stuza jako prowadnice dla kiéw rozpierajacych.
Zewnetrzna cze$é korpusu statego przystosowana jest do mocowania pierscieni wymiennych w ktérych znajduja
si¢ otwory stuigce jako prowadnice ktéw rozpierajacych, bedace przedtuzeniem otworéw znajdujacych si@
w korpusie statym oraz otwory ustalajace potozenie pierscieni wymiennych w taki spos6b, aby osie otwaréw
bedacyh prowadnicami kiéw, trafiaty doktadnie w osie otworéw wykonanych w korpusie statym. Tak wiec kty
stabilizujace gtowice tngcq mogg byé umieszczone w otworach znajdujacych sie w korpusie statym lub w korpu-
sie statym i pierscieniu wymiennym, ktdérego wielko$¢ kazdorazowo dobierana jest do wielkosci wewnetrznej
$rednicy rury podlegajacej cigciu. Jeden koniec korpusu statego przystosowany jest do roztacznego potgczenia
z kotpakiem i obsadg sprezyn pretowych. Drugim koricem korpus staty jest obrotowo potaczony z korpusem
obrotowym. Sprezyny pretowe proste zamocowane w obsadzie, stuzg do utrzymywania ktéw stabilizujgcych
w statym kontakcie z ptaszczyznami §lizgowymi trzpienia rozpierajacego.

Zasadniczymi zaletami gtowicy do cigcia rur w otworach wiertniczych w poréwnaniu z dotychczas stoso-
wanymi urzadzeniami do tych celéw, jest jej uniwersalno$é i samostabilizacja. Uniwersalno$é polega na mozliwos$-
c¢i ucinania tym przyrzadem rur o matych i duzych $rednicach, przy czym jednym urzadzeniem mozna ucinaé
kilka kolejnych wielkosci $rednic rur, zamontowujac jedynie odpowiedniej wielkosci pierscienie wymienne oraz
odpowiedniej dtugosci noze i kty. Znanymi dotychczas urzadzeniami, nie mozna byto ucinaé rur o matych
$rednicach z uwagi na ich nadto rozbudowana konstrukcjg a uniwersalnych urzadzer tego typu dotychczas brak.

Samostabilizacje gtowicy tnacej uzyskuje sig za posrednictwem rozpierajacych sie ktéw o wewnetrzne
$cianki rury, przy czym stabilizacja ta dokonywana jest automatycznie w momencie rozpoczecia skrawania
$cianek rury iustaje po zakoriczeniu operacji cigcia, to jest po wycofaniu si@ ttoka w potozenie wyjsciowe.
Dzigki samostabilizacji, gtowica tqg mozna przecinaé rury w otworach wiertniczych na dowolnej gtebokosci bez
koniecznosci dokonywania ktopotliwych pomiaréw gtgbokosci otworéw oraz stosowania elementéw wspor-
czych — przedtuZaczy urzadzen tnacych, co ma miejsce w dotychczas znanych aparatach do cigcia rur.

\
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Opisany wyzej przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadach Wykonania na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia widok z boku, fig. 2 widok od strony kotpaka, fig. 3 przekréj podtuzny gtowicy z ktami
rozpierajacymi, fig. 4 przekr6j podtuzny gtowicy bez ktéw rozpierajacych, a fig. 6 przekréj podtuzny gtowicy
tnacej wyposazonej w kty rozpierajace i w pierscienie wymienne.

Gtowica wedtug wynalazku sktada sie z korpusu cylindra 1 potgczonego z korpusem obrotowym 2, ktéry
z kolei potaczony jest obrotowo z korpusem statym 3 zakoriczonym kotpakiem 4. Wewnqtrz korpusu rucho-
mego 2 znajduje sie¢ suwak 5, ktéry jednym koricem potaczony jest z ttokiem 6 natomiast drugim — ruchomo
z trzpieniem rozpierajacym 7 zabezpieczonym w otworze suwaka dwudzielng tulejka 8. Suwak 5 wyposazony jest
w sko$ne prowadnice 9, ktére zazebiaja sie ruchomo z nozami 10 dzieki czemu wzdtuzne ruchy suwaka 5
powodujq wysuwanie i wsuwanie si@ nozy 10 znajdujacych sie w korpusie 2. Wewnatrz korpusu statego 3 znaj-
duje si@ trzpieri rozpierajacy 7 powodujacy wypychanie kiéw 11 znajdujacych sie w otworach tego korpusu.
State przyleganie ptaszczyzny $lizgowej kiéw 11 do ptaszczyzny $lizgowej rozpieraka 7 zachodzi dzigki
sprezynom pretowym 12 osadzonym w oprawie sprezyn 13. Znajdujaca sie¢ wewnatrz korpusu cylindra 1
sprezyna $rubowa 14 powodujaca wycofywanie ttoka 6 wraz z suwakiem 5 w potozenie wyjsciowe po doko-
nanym suwie roboczym — jednym koricem opiera sie o dolng ptaszczyzne ttoka 6 za$ drugim o krazek oporowy
156 znajdujacy si¢ w miejscu potaczenia roztacznego korpusu cylindra 1 z korpusem obrotowym 2. Umieszczona
wewnatrz korpusu statego 3 sprezyna spiralna 16 przenosi ruchy wzdtuzne suwaka 5 na rozpierak 7 za posred-
nictwem tozyska wzdtuinego 17. Wycofanie trzpienia rozpierajacego 7 z pozycji roboczej, zachodzi w kori-
cowej fazie wycofywania sie suwaka 5 dzieki umieszczonej w nim dwudzielnej tulejce 8.

W,przypadku gdy zachodzi zbedno$¢ stosowania ktdw rozpierajacych 12, to korpus ruchomy 2 jest wypo-
~ sazony w kotpak 18 pokazany na rysunku fig. 4.

W przypadku stosowania przyrzadu do ucinania rur o wiekszych $rednicach, gtowice tnacq wyposaza sig.
w pierscienie 19 i 20 pokazane dla przyktadu na rysunku fig. 5, przy czym niezbedng jest wéwczas wymiana
nozy 10 i ktéw rozpierajacych 11 na dtuzsze odpowiadajace $rednicy przecinanej rury.

Zastrzezenia patentowe

1. Gtowica do cigcia rur w otworach wiertniczych,znamienna ty m, Ze jest wyposazona w suwak (5) -
zaopatrzony w prowadnice (9) usytuowane skosnie do osi podfuznej suwaka za posrednictwem ktérych dokony-
wane sg przymusowe ruchy robocze i powrotne nozy tnacych (10) umieszczonych w otworach znajdujacych sie
w korpusie obrotowym (2) lub w korpusie obrotowym (2) i pierscieniu wymiennym (19), ktérego wielko$é
kazdorazowo dobierana jest do wielkosci wewnetrznej $rednicy rury podlegajacej cieciu.

2. Gtowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze jeden koniec suwaka (5) przystosowany jest do
-mocowania go z ttokiem (6), adrugi za§ do mocowania z trzpieniem (7) rozpierajacym kty (11) stabilizujace
gtowice tnacq podczas pracy. ’

3. Gtowica Wedtug zastrz. 2, znamienna ty m, ze kty (11) stabilizujgce gtowice tnaca, umieszczone
sq w otworach znajdujacych si¢ w korpusie statym (3) lub w korpusie statym (3) i pierécieniu wymiennym (20),
ktérego wielko$é kazdorazowo dobierana jest do wielko$ci wewnetrznej $rednicy rury podlegajgcej cigciu.

4. Gtowica wedtug zastrz. 3, znamienna tym, ze korpus staty (3) jest potgczony obrotowo z kor-
pusem obrotowym (2). o
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