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Y N bison-werke Bdhre & Greten GmbH & Co. KG

3257 Springe/Deister
Saksa=-BRD

Menetelmd seulontavaikutuksen parantamiseksi vuotakerrostumaa.siro-
teltaessa lajittelemattomista aineosasista, sopivimmin kasviperdi-
sistd, kuljetinlaitteen pddlle ja laite menetelmdn soveltamiseksi. -
Forfarande f6r forbdttring av siktverkan vid strdming av fdllavlagring
av osorterade materialpartiklar, ldmpligast av véxtursprung, pa en

transportanordning, samt anordning f&r till&mpning av fdrfarandet.

-

Keksintd koskee menetelmii seulontavaikutuksen parantamiseksi siro-
teltaessa lajittelemattomien, liimaamattomien, p&lymdisten, hienoim-
pien, hienojen, keskikarkeiden ja karkeampien aineosien, sopivimmin
kasvialkuperdd olevien, kuten puulastujen tai sellaisten, vuotaker-
rostumaan kuljetinlaitteen pddlle, kuten jatkuvasti liikkuvalle kul-
jetinhihnalle tai sellaiselle, jolloin aineosaset sirotellaan keski-
ndisin vdlein vaakasuorien akselien ympéri kéytettdvien heittotelojen
tai sellaisten kera kerrostumavuodan liikesuuntaan n&hden ja vastakkai-
seen suuntaan silld tavoin heittotelojen alapuolella ja kuljetinlait-
teen vdlilla olevaan alueeseen, ettd karkeammat aineosaset tulevat

olemaan t&mdn alueen keskiosassa, ja laitetta menetelmdn soveltami-

seksi,

Tdllaiset menetelmdt ja laitteet ovat tunnetut (saksalainen patentti-
julkaisu 920 209). Pd3lle siroteltavat. aineosat johdetaan heittote-
loille, joista ainakin kaksi on jirjestetty vyhdelld tai useammalla
annostussdilidlld. Mikdli valmistettavan levyn paksuus ylittdd md&d-
rdtyn mdidrdn, niin silloin jdrjestetddn useampia kuin kaksi sirotte-
lukohtaa, siis my®s enemmdn kuin kaksi heittotelaa, esimerkiksi
kaikkiaan neljd heittotelaa, joista kaksi suhteellisen vdhdisellé&
etdisyydelld toisistaan sovitetut heittotelat sirottelevat toisen



puolikkaan ja muut kaksi, viime mainitusta suuremmalla etdisyydelld
olevat heittotelat kerrostumavuodan toisen puolikkaan. On myds tun-
nettua jérjestdd kahden heittotelan vdliin, jotka vastaavat kukin yhtd
sirottelukohtaa, kaksi muuta sirottelukohtaa, jotta erityisesti joh-

detaan keskikerrosaine, kun valmistettava levy tulee olla suhteelli-

sen suurella paksuudella.

Liimaamattomien aineosien suhteellisen suurten mddrien sirottelu on
viime aikoina tullut yhd mielenkiintoisemmaksi sen jdlkeen, kun
etupuristimen lisdykselld varsinaisen puristimen eteen (saksalainen
mallisuoja 7 140 379) voitiin oleellisesti vdhentdd puristusaikaa

sekd myHs joutoaikaa, ts. siis puristusrytmid. Tdllainen etupuristin
on muodostettu paikalliseksi tasopuristimeksi, joka on sovitettu
tuotantovaiheeseen lastukeiton - katkaisusahan ja yksikerrospuristi-
men vdlille ja se ty®skentelee synkronisesti pddpuristimen kanssa.
Lajittelemattomat, liimatut aineosat sirotellaan tuuliseulamenetelmén
mukaisesti (saksalainen patenttijulkaisu 1 061 059). Tdssd tuuliseula-
sirottelukammioclaitteessa kahdella sirottelukohdalla muodostuu t&dl-
18in mddrdtty probleema tuuliseulavaikutuksen eli tehokkuuden suhteen,
kun sirottelukammion tai sirottelukammioiden takana on sovitettu val-
mispuristusvaiheajan lyhentédmisen perusteella etupuristin siihen
kuuluvan etupuristusaineiden annostuksen kera tai ilman sitd. Kun
sirottelulaitteen sirottelukohdilla aikayksikk6d kohden johdettava
lastumddrid esim. noin 25 % kohoaa, niin ei voida tuuliseulonnassa
toimivaa ilmavirtausta oikein jdrjestdd tai sovittaa seulottavaan ta-
varaan. Tuuliseulavaikutus siis pienenee siroteltavan mddrdn lisdyk-
sessd, varsinkin jos madrd ja tuuliseula-ilmavirtausnopeus on pidettéd-

vd ihanteellisena.

Keksinndn tarkoituksena on parantaa lajittelemattomien aineosien
kerrostusvuodan sirrotelussa erotusvaikutusta, ja erityisesti silloin,
kun huomattavia mddrid lajittelemattomia, liimattuja aineosia aika-
yksik&ssd tulee sirotella ilman, ettd tdytyy suurentaa sirottelu-
kohtien lukumddrdd. Tdm& tulee siis mahdolliseksi vain kahdella
sirottelukohdan ty&skentelylld ja huolimatta siroteltujen aineosien

vaikeasta seulonnasta se tulee tapahtumaan.

Tamdn tehtdvdn ratkaisemiseksi keksinndn mukaisegti ehdotetaan jar-
jestettdvdksi niin, ettd vuotaa muodostavien aineosien ldpi puhalle-

taan tuuliseulontavaikuttavat heittoseulonnalla liikesuuntaan nidhden



kulkeutuneet aineosat oleellisesti palaavilla ilmavirtauksilla. Toi=-
sin sanottuna tdmd tarkoittaa sitd, ettd sopivimmin kasvialkuperdd
olevat osaset vuotamuodostuksessa levyjen valmistamiseksi ensin heit-
tosirotellaan, jonka jdlkeen ne joutuvat seulailmavirtausten vaiku-
tusalueeseen. Heittosirottelu voi tapahtua heittoteloilla eli
heittovalsseilla, jotka ovat laakeroidut sirottelukammion ulkopuo-
lelle tai sisdpuolelle. Ei ainoastaan saavuteta sitd, ettd siroteltu
tavara jaetaan tarkoituksenmukaisesti, vaan myds voidaan saavuttaa
oleellisesti korkeammat ldp&disykuormitukset, jotka tdhdn asti on
voitu saavuttaa vain silloin, kun on jarjestetty enemmin kuin kaksi
sirottelukohtaa. Sirotteluteho siis paranee, ja t&@midn vuoksi sirotel-
laan heittotelojen kierrosluvun muutoksella ja jdrjestetyn puhalluk-
sen kierrosluvun muutoksella, ja tdten saavutetaan myds se, ettd
sisd- ja vdlikerroksissa on mddrdtyt osuudet hienompia osasia, jotta
parannetaan valmistettujen levyjen taivutuslujuutta ja katkaisulu-
juutta. Peitekerrokset ovat edelleen vapaat suuremmista osasista.

Sen vuoksi, ettd tuuliseulonta aloitetaan heittosirottelulla, on
lisdksi mahdollista pitd#d suhtellisen v&hdisend tuuliseulonnassa
toimivien ilmavirtausten mddrd ja nopeus niin, ettd kaikki hienoim-
mat osasetkin otetaan mukaan vuotamuodostukseen, ja tdten siis muodos-
tuu kiytdnndllisesti tuskin vield se mahdollisuus, etd hienoimmat

osaset joutuvat ilmavirtaukseen sirottelukammion tai sirottelukam-

mioiden pddssi.

Laite menetelmdn soveltamiseksi, jossa on kuljetinlaitteen yl&puoclel-
le jadrjestetty sirotteiukammio, jonka p#ddlle on laakeroitu ja kdyte-
tysti sovitettu etdisyyden pidssd toisistaan vaakasuorien akselien
ympdri kiertdvdt heittotelat tai sellaiset siten, ettd ne siirtdvat
niille annostellusti johdetut lajittelemattomat aineosat toiselta
heittotelalta toiselle heittotelalle olevaan suuntaan, tunnettu
siitd, ettd heittotelojen v#lilli olevaan erottelukammioon tai -kam-
mioiden vidliseen tilaan sen alapuolelle on sovitettu heittotela-
kiertoakseleilla mddritettyyn tasoon ainakin yk51 puhallln, joka

puhaltaan ilmavirtaukset vastakkaisiin suuntiin, jotka 1metaan.
Tarkoituksenmukaisesti on imukohdat ilmavirtauksia varten, jotka

virtaavat ldpi heittoseulottujen aineosien, sirottelukammion (-kam-
mioiden) molemmissa pdissd jdrjestetty niiden yldpuoliselle alueelle.

Samalla kun edelld mainitussa laitteessa puhallin on sovitettu si-

rottelukammioon, voi olla jirjestetty niin, ettd ldhtien samasta



tunnetusta laitteesta sirottelua varten sirottelukammio ylhddltdpdin
liittyvdlld seinilli omaa vihint#i#n yhden ilmanpiistdaukon ja sirot-
telukammion molemmissa pdissd vdhintddn yhden ulospoistoaukon, joiden
ldpi puhaltimen avulla on ilmavirtaukset j&rjestetty liikkumaan.

Tdssd tapauksessa on sopivaa jdrjestdd sirottelukammion p&dihin sovi-
tetut ulospddstd~ tai imuaukot sirottelukammion alapuoliselle alueel-
le., Paremman virtaussuhteen saavuttamiseksi on edelleen suositeltavaa,
ettd sirottelukammion ilman sisddnottoaukkoon liitetddn kaksi ilman-
ohjauskanavaa. Ndiden ilmanohjauskanavien védlille voi olla jdrjes-
tetty vdhintddn yksi aukko, joka ilmastoi alapuolella olevaa tilaa

tai johtaa siihen ilmaa.

Edelleen on suositeltavaa, ettd sirottelukammio jaetaan heittotelo-
jen tai sellaisten heittokohtien vdlilld pystysuorasti kulkevalla,
oleellisesti kuljetinlaitteen liikesuuntaan ulottuvalla levyll&.
Vdhintddn muutamat levyt tulee olla jdrjestetty pystysuoralla akse-
lilla aseteltavasti ja sovitettavasti., Vaikka yleensd on tarpeellista,
ettd levyjen yldreunat heittotelojen tai sellaisten heittokohtien
alapuclella voivat kulkea, niin voi olla tarkoituksenmmukaista jdrjes-
tdd siten, ettd levyn yldreunat ovat heittotelojen tai sellaisten
heittokohtien yl&puolella., Heittotelojen tai sellaisten ja/tai puhal-~
timen kierrosluku tulee olla muutettavissa. Muutettavissa on myés
heittoteloille johdettujen aineosasten mddrd kunkin heittotelan tai
sellaisten yldpuolelle jdrjestetylld aseteltavalla ohjainlevyll&.

Voi myds olla tarkoituksenmukaista j3rjestdd heittotelojen tai sel-
laisten kiertoakseleiden mddr&ddmdlld tasolla heittotelojen vidlissid
kunkin heittotelan alueella edelleen aseteltavissa oleva ohjainlevy.

Ndiden ohjainlevyjen pituus tulee olla muuteltavissa.

Keksintdd kuvataan seuraavassa ldhemmin useampien, kaavioligesti

esitettyjen sovellutusesimerkkien avulla.

Piirustuksissa:

Kuvio 1 esittdd keksinndn mukaisen sirotteluaseman sivukuvaa ja se

kuvaa lajittelemattomien aineosien sirottelua yksinomaan

heittoteloilla.

Kuvio 2 esittdd kuvion 1 mukaista sirotteluasemaa vuodanmuodostuksessa
olevien aineosien sirottelussa heitto- ja tuuliseulonnalla,
jolloin puhallin on sovitettu sirottelukammioon.



Kuvio 3 esittdd sivundkymdd heittoseulonnassa olevista sirottelu-

laitteista.

Kuvio 4 esittd83 sivundkymdd sirotteluasemasta, jossa heittotelojen
sijasta on jdrjestetty heittohihnat, ja ilmavirtausten jér-
jestdmiseksi toimiva puhallin on sovitettu sirottelukammion

ulkopuolelle.

Lajittelemattomat, liimatut aineosat 1, Jjotka tulee sirotella vuodan
2 muodostamiseksi, johdetaan tdyttdsuppilon 3 kautta annostelusdi-
1i&6n 4, joka toimii kahden sirottelukohdan huoltamista varten, jotka
ovat jdrjestetyt sirottelukammioon 5. Taaksepyyhkdisyharat 6 kannat-
televat yhteisvaikutuksella kunkin alustahihnan 7 kanssa siroteltavat
aineosat 1, jotka tulevat johdetuiksi kukin heittotelan 9 kuohkeu-
tustelan tai heittotelan 8 kautta. Ndmd heittotelat siirtéavdt aine-
osat heittoparableille 10 niin, ettd ndmi aineosat joutuvat sijoite-
tuksi kuljetinlaitteelle 11. Hienommat ja karkeammat aineosat 1 ovat

silloin vuodan 2 molemmissa pddllyskerroksissa. Kukin sirottelualue

on suhteellisen pieni.

Keksinndn mukaisesti on jdrjestetty nyt sirottelukammion 5 heittotelo-
jen 9 vdlisessd tilassa vdhintddn yksi puhallin 13 heittotelojen kier-
toakseleiden mddrddmin tason alapuolelle, joka puhallin puhaltaa auk-
kojen 14 1ldpi ilmavirtaukset 15 vastakkaisiin suuntiin sirottelukam-
mioon 5, jotka imetdidn pois. Imukohdat 16 ovat t&l110in sirottelukam-
mion molempien pdiden yldpuolisella alueella. Tdten saavutetaan, kuten
kuviot 1 ja 2 osoittavat, vastakkaisasettelussa se, ettd heittopara-
belien 10 muotoa muutetaan, koska ilmavirtaukset 15 palauttavat oleel-
lisesti heittoseulonnan vaikuttavat aineosien liikesuunnat, kuten
tdmd on suunnilleen kuvattu kdyrilld 17. Imetyt ilmavirtaukset joh-
detaan jhdoilla 18 puhaltimeen 13. Vaikka esimerkkind karkeammat
aineosat kdytdnndssd jarruttavat niiden 1ldpi niitd vaikuttavia ilma-
virtauksia 15, on siroteltu pinta suurempi kuin puhtaassa heittoseu-
lonnassa. T&ten saavutetaan asteettain laadullinen vuota erityisen
levedlld mitoitustarkkuudella (sekoitus muodostuu suhteellisen suu-
rista osasista l8htien hyvin hienoihin osasiin). Kun td&hdn saakka
korkeimpia lipikuormituksia varten, esim. on ollut tarpeellista jdr-
jstdd neljdkin sirottelukohtaa tai neljd yvksityistd muotoiluasemaa,
muodostuu keksinndn mukaisesti jérjestetty muotoiluasema kahdella
poistokohdalla, ja sirotteluvaikutusta, joka jédrjestyy heittoteloilla,



ja tuuliseulontaa voidaan sdddelld riippumattomasti siten, ettd
osasten kokoonpano voi muuttua kdyrien 17 alueella. Sydd&n—- ja vdli-
kerrokset sigdltdvit osuuksia hienoimmista osastista, jolloin koho-
tetaan, kuten tunnettua, valmistettujen levyjen vetolujuutta ja
taivutuslujuutta. Ulkopuoliset peitekerrokset ovat edelleen vapaita
suuremmista osasista.: Kuten jo on alkuaan mainittu, voidaan pit&a
suhteellisen v&hdisind ilmavirtausten md&rid ja tuuliseulontaan vai-
kuttavien ilmavirtausten nopeutta niin, etti kaikki hieno-osaset
tulevat mukaan vuotamuodostukseen, siis el mitddn osasia tule johtaa

puhaltimen kautta uudelleen.

Ruviosta 3 kdy selville se, ettd kullekin alustahihnalle 7 on sovi-
tettu yksi puhdistusharja 19. Kunkin koteloseindmn 20 alueelle on
jdrjestetty kuohkeutustelan tai sellaisen 8 alapuolelle sivuttaisesti
johtpelti tai -levy 21 ja 22 laakeroituna, jotka ovat nuolen 23
suunnassa kddnneltdvid ja kiinnitettdvid niin, ettd heittoteloille 9
voidaan sdddeltdvdstil jdrjestdd aineosien ohjattuja mddrid tarpeiden
mukaisesti. Telan 9 alapuolella liikkuvat ilmavirtaukset 15. Samoin
kd&dntyvd ja kiinnitettédvissd oleva johtolevy 24, joka on jdrjestetty
aseteltavalla pddtekappaleella 25, rajoittaa heittosirotteluleveyttd

sen ja heittotelan 9 v&lills.

Kuvion 4 sovellutusesimerkki osoittaa edelleen toisenlaisen sovellu-
tusesimerkin. Sirottelukammion 26 yldpuolelta sulkevan seindmdn 27
yldpuolelle on jarjestetty puhallin 28, joka puhaltaan sirottelu-
kammicon 26 kahden ilmanjohtokanavan 29 kautta ilmavirtauksia vastak-
kaisiin suuntiin. Jotta ndiden ilmavirtausten suuntaa vaikeutettai-
siin, on jédrjestetty sirottelukammioon 26 molempien pdiden alapuoli-
sella alueella imupuhallin 30, jotka ovat yhdistetyt johdolla 31
erottajan 32 kanssa, joka johtaa mahdollisesti mukaanimetyt hieno-
osaset annostelusdilitdn 4'. Siihen sovitetut osat vastaavat kuvioi-
den 1 ja 2 tai 3 mukaisten sovellutusesimerkkien osia, ja ndmd osat
ovat jdrjestetyt yldosaan. Heittotelolejn 9 sijasta on sovitettu
heittohihnat 9' ja kuohkeutustelojen tai sellaisten 8' ja sovitetun
heittohihnan 9' vdlille on sovitettu vield piikkitelojen pari tai
sellainen 33, jotka vaikuttavat heitettyjen aineosien kuohkeuttami-
seksi. Etdisyys telaparien molempien telojen vdlilld on muuteltavissa,
ne juoksevat vastakkaisiin suuntiin, kuten on osoitettu nuolella
kuviossa 4. My&s heittonauhat 9' ovat sovitetut aseteltavasti, kuten
on esitetty samoin nuolella. Sirottelukammiossa 26 on heittonauhojen
9' molempien heittokohtien 34 alapuolella pystysuorassa oleva, oleel-



lisesti kuljetinlaitteen 11' liikesuunnassa ulottuva levy 35 sovi-
tettuna, jotka eivdt ainocastaan johda heittosiroteltuja aineosia,
vaan myds johtavat ilmavirtauksia. Ainakin jotkut ndistd levyistd

35 voivat olla aseteltavasti jédrjestetty pystysuoran akselin ympiri,
ja muutoin ne voivat, kuten esitetdidn nuolella, olla aseteltavia.

On kuvattu, ettd levyn 35 yldreuna on heittkohdan alapuolella, ja
ndmd reunat voivat kulkea my®s heittokohtien yl&puolella. Samoin,
kuten heittotelojen 9 kierrosluku on muuteltavissa, on heittohihnojen

9' kiertonopeus muuteltavissa, ja vastaavasti on myds puhaltimen 28

kierrosluku muuteltavissa.

Sovellutusesimerkkien piirustusten mukaisesti kuvataan keksintdid, ja
jokainen alan asiantunteva voi muotoiluasemat liimattujen aineosien
sirottelemiseksi kuljetinlaitteelle myds jédrjestdd toisin kuin ndmi
sovellutusesimerkit kuvaavat. Mainittakoon vield, ettd molempien il-
manojauskanavien (kuvio 4) vdlille on jarjestetty vdhintddn yksi auk-
ko 36, joka ilmastoi sen alla olevaa tilaa tai johtaa siihen ilmaa.
Takimmainen ja etummainen seindmd 37 ja 38 ovat aseteltavia vinosti,
jotta ne toimisivat ilman ohjaamiseksi poisto-— tai imuaukkoihin 39.



Patenttivaatimukset

2. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmin soveltamiseksi,
jossa on kuljetinlaitteen yldpuolelle jédrjestetty sirottelukammio,
sen yldpuolella vdlin pddssd toisistaan vaakasuorien akseleiden ympd-
ri kdytettdvdt heittotelat tai sellaiset siten laakeroituna ja kdy-
tettynd, ettd ne saattavat liikkeeseen niille annostellusti johdetut
lajittelemattomat, liimatut aineosat toiselta heittotelalta toisén
heittotelan suuntaan ndhden, t un ne t t.u siitd, ettd sirottelu-
kammioon (5) on jidrjestetty vdhintddn yksi puhallin (13, 28), jonka
ilmavirtaukset (15, 29') puhalletaan heittotelojen (9, 9') sisd&n-
heittdmien lastujen tai vastaavanlaisten (1) liikesuuntaan ndhden

vastakkaisiin suuntiin, jotka imetd&dn pois.
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