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Sposéb wytwarzania octanéw amin tluszczowych

1
 Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
octanéw amin tluszczowych znsjdujgcych zastoso-
wanie jako $§rodki powierzchniowoczynne.

Powszechnie stosowana metoda otrzymywania octa-
n6éw amin tluszczowych polega na bezposredniej reakcji
lodowatego kwasu octowego z aming. Reakcja jest silnie
egzotermiczne, mimo dokladnego mieszania i odbioru
ciepla nastepuja miejscowe przegrzania w wyniku
ktérych powstaja obok octanéw amidy. Otrzymany
w takim procesie produkt zawiera nawet do 10% ami-
déw, jest substancja stalg lub pastowaty, klopotliwa
w uzytkowaniu, wymagajaca topienia, w wyniku ktérego
wzrasta zawarto§¢ amidéw. Amidy nie rozpuszczaja
sie w wodzie, aby poprawié forme uzytkowa octanéw
amin thuszczowych wprowadza si¢ do procesu ich wy-
twarzania rozpuszczalnili, w Kktérych rozpuszczaja sie
iaminyiich octany. )

Najczeséciej stosuje si¢ nizsze alkohole slifatycznee
Octany wytwarza si¢ wéwczas w temperaturze 40—70°C
-w roztworze, ktéry umozliwia sprawny odbiér ciepla
reakcji. Utrzymanie temperatury reakcji na zalozonym
poziomie jest latwiejsze, a proces przebiega lagodniej
i w nizszych temperaturach. Okazzlo si¢, Ze najlepsze
wlasnoéci posiada produkt zawierajacy 35—509% octanu
aminy w 50% roztworze wodnym etanolu. Jednak
produkt otrzymany w reakcji aminy z kwasem w $rodo-

wisku 50% wodnego roztworu etanolu tworzy Zele -

Z niejonowymi zwigzkami powierzchniowoczynnymi,
z ktérymi stosowany jest najczesciej w réznego rodzaju
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§rodkach pomocniczych. Ta cecha ogranicza znaczaie
zastosowanie takiego produktu.

Celem wynalazku bylo znalezienie takiego sposobu
wytwarzania octanéw amin tluszczowych w $rodowisku
alkoholowo-wodnym aby produkt reakcji mieszal sie¢
dobrze z niejonowymi zwigzkami powierzchniowo-
czynnymi i posiadat dobre wlasnosci uzytkowe.

Istota wynalazku polega na tym, Zze do 40—45 czeéci
wagowych stopionej aminy tluszczowej dozuje si¢ 0,8—
1,4 czesci wagowych lodowatego lub st¢zonego kwasu
octowego, mieszajac celo$¢ i chlodzac tak aby tempera-
tura nie przekroczyla 70°C, nast¢pnie dodaje si¢ 10—14
czg¢$ci wagowych etanolu i 10—14 cze$ci wagowych
wody zdemineralizowanej lub kondensatu wodnégo
po czym w temperaturze 50—60°C dozuje si¢ 8—13~
czeéci wagowych lodowatego lub steZonego kwasu
octowego a nast¢pnie 10—14 cz¢éci wagowych etanolu
oraz 10—14 czeici wagowych wody. Po wymieszaniu
uzyskuje si¢ produkt, ktéry nie zawiera lub zawiera
§ladowe ilo$ci amidéw, jest rozpuszczalny w wodzie,
miesza si¢ z niejonowymi substancjami powierzchnio-
woczynnymi zawiera od 35—50% mieszaniny octanéw
amin tluszczowych, o ogélnym wzorze przedstawionym
na rysunku, gdzie R oznacza nasycony lub nienasycony
taricuch weglowodorowy zawierajacy od 8 do 22 atoméw
wegla.

W sposobie wedlug wynalazku stosowaé moZna ste-
2cny kwas octowy, jak réwniez wodne roztwory etanolu,
zastosowanie tych surowcéw upraszcza i obniza koszty
produkcji octanéw amin tluszczowych. Najistotniejszg
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zaleta sposobu wedlug wynalazku jest to, Zze uzyskany
produkt nie zawierajgc praktycznie nieczynnych powierz-
chniowo amidéw posiada wlasno$ci powierzchniowo-
czynne wyisze, jest latwy w stosowaniu, przechowywa-
niu dzigki czemu znajduje zestosowanie jako skladnik
réznych preparatéw, gléwnie myjaco-dezynfekujacych.

Przyktlad I. Do reaktora wyposazonego w mie-
szadlo, chlodnic¢ zwrotng wezownice chlodzaca, ogrze-
wavnie elektryczne i wkraplacz zalsdowano 406 g aminy
oleinowej stopiono ja podgrzewajac do 50 °C. Nast¢pnie
do reaktora wlano 9 g lodowatego kwasu octowego w wy-
niku czego temperatura wzrosla do 67°C. Do reaktora
dodano 126 g etanolu i 125 g wody, a nast¢pnie wdozo-
wano 85 g lodowatego kwasu octowego utrzymujgc
temperatur¢ 50—60°C. Po wdozowaniu kwasu po-
nownie dodano 125 g etanolu i 125 g wody i caloéé
wymieszano, Otrzymany produkt zawiere} 50,6% wa-
gowych mig¢szaniny octanéw amin o zawartoéci 3% wa-
gowych octanu dodecyloaminy, 3% wagowych octanu
tetradecyloamin, 6% wagowych octanu heksadecyloa-
miny, 4% wagowych octanu heksadecyleno aminy, 9%
wagowych oktadecyloaminy i 759% oktadecylenoaminy,
§lady amidu a jego mieszaniny z oksyetylowanym
nonylofenolem zawierajacym $rednio 8 moli tlenku
etylenu (nazwa handlowa Rokofenol N-8) dawaly
jednorodne roztwory wodne w calym zakresie steZen.

Dla poréwnania wykonano pr6b¢ w ktérej do opisa-
nego reaktora zaladowano 406 g eminy oleinowej, aming
stopiono, przez podgrzanie, wkroplono 94 g kwasu
octowego lodowatego, mimo chlodzenia temperatura
wzrosla do 90°C. Po wdozowaniu kwasu produkt
schlodzono. Uzyskany produkt zawieral 90% wagowych
octanu aminy 8% amidu kwasu octowego i amin¢ nie-
przereagowana. Dla poréwnania wykonano préte¢ w kt6-
rej do opisanego reaktora zaladowano 406 g sminy olei-
nowej i stopiono jg podgrzewajac do 40°C. Nast¢pnie
mieszajgc i ogrzewajgc zawarto$¢ dodano 250 g etanolu
oraz 250 g wody destylowanej. W temperaturze 60°C
wdozowano 94 g lodowatego kwesu octowego regulujac
tempo dozowania i chlodzenie tak, aby temperatura
nie przekroczyla 70°C. Po czym dodano 250 g etanclu
i 250 g wody. Otrzymany produkt zawieral 50,29 mie-
szaniny octanu amin orsz 0,1% smidu. W temperaturze
otoczenia byl klarowng cieczg. Mieszaniny produktu
z oksyetylowanym nonylofenolem zawierajgcym $rednio
8 czastek tlenku etylenu (Rokafenol N-8) po dodaniu
do wody tworzyly Zele. Klarowne roztwory dawaly
tylko mieszaniny zawierajgce mniej niz 10 i wigcej niz
80% wagowych produktu reakcji.

Przyklad II. Do reaktora jak w przykladzie I
zaladowsno 400 g aminy oleinowej i podgrzano jg do
temperatury 50°C, po czym wlano 12 g 80% kwasu
octowego w wyniku czego temperatura wzrosla do
65°C. Nastepnie do reaktora dodano 125 g etanolu
i 100 g wody destylowsnej, po czym w temperaturze
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5—60°C. wdozowano 105 g 80% kwasu octowego. Po
wdozowaniu kwasu dodano 125 g etanolu i 125 g wody.

- Otrzymany produkt zawieral 499% mieszaniny octanéw

amin o zawartcéci 0,1% wagowego octanu dodecyloa-
miny, 0,9% wegowego octanu tetradecyloaminy, 28%
wagowych heksadecyloaminy i 799% wagowych okta-
decyloaminy, amidu nie stwierdzono. Zmieszany w kaz-
dym stosunku z oksyetylowanym nonylofenolem roz-
puszczal si¢ dobrze w wodzie.

Przyklad IIl. Do reaktora jak w przykladzie I
zaladowano 400 g aminy stearynowej i po podgrzaniu do
temperatury 50°C dodano 10 g lodowztego kwasu oc-
towego. Temperatura mieszaniny reakcyjnej wzrosia
do 68°C. Dcdano 140 g etanolu i 100 g wody, po czym
w temperaturze 50—60 °C wdozowsno 90 g lodowatego
kwasu octowego i dodeno 140 g etanolu i 120 g wody.
Otrzymany produkt nie zawieral amidu i zawieral 489%,
octanu aminy. Jego mieszaniny z oksyetylowanymi
nonylofenolami o stopniu oksyetylacji od 5 do 10 dobrze
rozpuszczaly si¢ w wodzie.

Przyklad IV. Do resktora jak w przykladzie I
zaladowano 450 g aminy otrzymanej z kwaséw rzepako-
wych i po podgrzaniu do temperatury 50°C dodano 8 g
lodowatego kwasu octowego w wyniku czego temp. wzro-
ste do 65°C. Nastepnie dodano 140 g etanolu i 140 g
wody, po czym w tempereturze 50—60°C wdozowano
82 g kwasu octowego lodowatego i dodsno 140 g etanolu
i 140 g wody. Otrzymany produkt zawierat 50% mie-
szaniny octandéw amin o zawartosci 19 wagowego oc-
tanu oktyloaminy, 2% wagowych octanu dodecyloami-
ny, 7% wagowych octanu tetradecyloaminy, 7% wa-
gowych octanu heksadecyloaminy, 15% wagowych
octanu oktadecyloaminy, 259% wagowych octanu okta-
decylenoaminy, 5% wagowych octanu eikozyloaminy,
29, wagowych octanu eikozynyloamin, 30% wagowych
octanu dokozyloaminy i 6% wagowych octanu dokozy-
nyloaminy, i nie stwierdzono zawartoéci amidu. Pro-
dukt w mieszaninie z niejonowymi zwigzkami powierz-
chniowoczynnymi dobrze rozpuszczal si¢ w wodzie.

Zastrzeienie patentowe

Spos6b wytwarzania octanéw - amin tluszczowych
przez reakcj¢ amin tluszczowych z kwasem octowym
w érodowisku wodno-etanolowym, znamienny tym, e
do 40—45 czesci wagowych stopionej aminy tluszczowej
dozuje si¢ 0,8—1,4 cz¢fci wagowych lodowatego lub
stezonego kwasu octowego, mieszajac calosé i chlodzgc
tak aby temperatura nie przekroczyla 70°C, nast¢pnie
dodaje si¢ 10—14 czeéci wagowych etanolu i 10—14
czeéci wagowych wody zdemineralizowanej lub konden-
satu wodnego, po czym w temperaturze 50—60 °C dozuje
si¢ 8—13 cze¢sci wagowych lodowatego lub stezonego
kwasu octowego, a nast¢pnie 10—14 cze¢fci wagowych
etanclu oraz 10—14 czeéci wagowych wody.
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