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(57) Abstract: A manual device (1), in particular for dental use, fr dispensing a pasty filler (50), the viscosity ot which may be re-
duced by the introduction of vibrational energy, comprises a device housing (2), a detachable container (30) for the pasty filler
(50), comprising an outlet nozzle (35) at the front end thereof, a vibration generator (5) with an oscillating body (10) and pressure
generating means (15) for exerting pressure on the pasty filler (50. The vibration body (10) is detachably connected to the contai-
ner (30) in a middle region thereof.

(57) Zusammenfassung: Ein Handgerat (1), insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastdsen Fiillmasse (50), deren
Viskositat durch Zufiihrung von Schwingungsenergie reduzierbar ist, weist ein Gerétegehduse (2), einen lgsbaren Behélter (30)
fiir die pastdse Fiillmasse (50), der an seinem vorderen Ende eine Austrittsdiise (35) aufweist, einen Schwingungsgenerator (5) mit
einem Schwingkdrper (10) und Druckerzeugungsmittel (15) zum Ausiiben von Druck auf die pastdse Fiillmasse (50) auf. Der
Schwingkérper (10) ist in einem mittleren Bereich des Behélters (30) mit diesem losbar verbunden.
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Handgeriit zur Abgabe einer pastosen Fiilllmasse

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Handgerét gemifl dem Oberbegriff des
Anspruchs 1, welches insbesondere fiir dentale Zwecke vorgesehen und dazu
ausgebildet ist, eine pastdse Fiillmasse abzugeben, deren Viskositit durch Zufiihrung
von Schwingungsenergie reduzierbar ist. Ferner betrifft die vorliegende Erfindung
einen Behilter zur Aufnahme einer pastosen Fiillmasse, der bei einem derartigen

Handgerit verwendbar ist.

In der Medizintechnik ist es bekannt, Kavitidten in einem tierischen oder menschlichen
Korperteil oder in einer Prothese mit einem Fiillmaterial auszufiillen und somit zu
reparieren, z. B. nach der spanabhebenden Ausarbeitung eines Defektes. Hierfiir
werden aushirtbare Flillmassen verwendet, die in einem pastésen oder fliissigen
Zustand in die Kavitit eingebracht werden und dann aushérten. Dabei ist zwischen
einer direkten Fiillung und einer indirekten Fiillung zu unterscheiden. Bei einer
direkten Fiillung wird nur die Fiillmasse in die Kavitit eingebracht, so dass sie die
Kavitit ausfillt. Bei einer indirekten Fiillung wird ein vorzugsweise angepasstes Inlay-
Einlegeteil mit der Fiillmasse in die Kavitit eingesetzt, so dass letzteres das Einlegeteil
mit der Wandung der Kavitét verbindet. Hierbei ist nicht nur eine mechanische
Verankerung der Fiilllmasse in der Kavitit wichtig, sondern auch eine dichte Aufnahme
der Fiillmasse in der Kavitit, um Spalte zu vermeiden, durch die hindurch
Verunreinigungen und Keime eindringen kénnen, die bei einem Korpergewebe zu

Entziindungen fithren und die Priparation zerstoren konnen.

Ein typischer Anwendungsfall einer vorbeschriebenen Préaparation, bei der besondere
Anforderungen beziiglich des Handgerétes und dessen Handhabung bestehen, ist die
Zahnpriparierung im Mundraum eines Patienten oder eines Ubungskopfes fiir
Lernzwecke. Bei einem solchen dentalmedizinischen Behandlungsfall bestehen
besondere Anforderungen beziiglich der Konstruktionsgrof3e des Handstiicks, da der
Mundraum eines Patienten verhdltnismaBig klein ist und deshalb unter
Berticksichtigung einer erforderlichen Sichtfreiheit eine méglichst kleine

Konstruktionsgrofle anzustreben ist.
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In der DE 100 01 513 Al sind ein Verfahren zum Fiillen einer Zahn-Fiillmasse auf
Kunstharzbasis in eine Kavitét eines Zahnes und ein Handgerét zur Durchfiihrung
eines solchen Verfahrens beschrieben, wobei wiahrend des Fiillens mit Schall,
insbesondere mit Ultraschall auf die Fiillmasse und eine Diise des Handgerites
eingewirkt wird und das Handgerit Mittel aufweist, welche die Fiillmasse aus einem
Vorratsbehilter der Diise fordern. Dieses bekannte Verfahren und Handgerét
ermoglicht es, Fiilllmassen mit einem verhiltnismaBig hohen Gehalt an Fiillstoffen zu
verwenden, die die Zahigkeit der Flillmasse vergrofern und dabei das Schrumpfen und
die Gefahr einer Spaltbildung beim Aushérten verringern. Bei diesem vorbekannten
Handgerit ist eine Hebeleinrichtung zum Fordern der Fiillmasse vorgesehen, die bei
threr manuellen Betitigung zugleich eine Ultraschallquelle, insbesondere einen
Piezoschwinger, einschaltet, die bzw. der im hinteren Bereich des Handgerétekorpers
angeordnet ist. Die Fiillmasse ist in einer Kartusche angeordnet, die in einen im
vorderen Endbereich des Handgeritekorpers angeordneten Ausschnitt einsetzbar und
fixierbar ist. Beim manuellen Betétigen der Hebeleinrichtung wird die Fiillmasse durch
einen mit der Hebeleinrichung verbundenen und auf das hintere Ende der Kartusche

einwirkenden Vorschubstempel herausgefordert.

Ein vergleichbares Gerit ist auch aus der WO 2006/13639 A2 der Anmelderin
bekannt. Hierbei werden bestimmte Modifikationen an dem Handgerdt vorgeschlagen,
mit deren Hilfe einerseits das Ausbringen des Kompositmaterials und andererseits die

Handhabung des Gerits verbessert werden.

Aus hygienischen Griinden wire es von Vorteil, den Vorratsbehilter fiir das
Kompositmaterial mit der Austrittsdiise in Form einer Kartusche als Wegwerf- bzw.
Einmalartikel auszugestalten. Bei jeder Behandlung kénnte dann eine neue Kartusche
verwendet werden, so dass ein Reinigen und Desinfizieren, welches andernfalls
unerlédsslich wire, vermieden werden kann. Auf der anderen Seite hat diese Losung zur
Folge, dass eine losbare Verbindung zwischen Vorratsbehilter und Handgerét
zwingend erforderlich ist, was zu Problemen hinsichtlich der Effektivitit der

Schwingungsiibertragung sowie beim Ausbringen des Fiillmaterials fiihren kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, die aus dem Stand
der Technik bekannten Konzepte zum Ausbringen eines Fiillmaterials zu optimieren,
um letztendlich die Mdglichkeit zu er6ffnen, die Vorratsbehélter fiir die pastdse
Fiillmasse 16sbar bzw. auswechselbar zu gestalten, wobei trotz allem eine effektive

Schwingungsiibertragung und Ausbringung des Materials gewihrleistet sein soll.
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Die Aufgabe wird durch ein Handgerit, welches die Merkmale der unabhéngigen
Anspriiche aufweist, gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
Gegenstand der abhéngigen Anspriiche.

Dabei ist gemil einem ersten Aspekt der vorliegenden Erfindung zunédchst
vorgeschen, dass der Behilter fiir die pastdse Fiillmasse derart ausgestaltet ist, dass
dieser in einem mittleren Bereich l6sbar mit einem Schwingkdrper des Handgerits

verbunden 1st.

Gemil diesem ersten Aspekt wird dementsprechend ein Handgerit, insbesondere fiir
dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastésen Fiillmasse, deren Viskositit durch
Zufiihrung von Schwingungsenergie reduzierbar ist, vorgeschlagen, mit einem
Geridtegehiduse, einem losbaren Behélter flir die pastdse Fiillmasse, der an seinem
vorderen Ende eine Austrittsdiise aufweist, einem Schwingungsgenerator mit einem
Schwingkorper und Druckerzeugungsmitteln zum Ausiiben von Druck auf die pastose
Fiillmasse, wobei erfindungsgeméif der Schwingkérper in einem mittleren Bereich des

Behilters 10sbar mit diesem verbunden ist.

Ferner wird gemif diesem ersten Aspekt der vorliegenden Erfindung auch ein Behélter
zur Verwendung mit einem Handgerdt wie zuvor beschrieben vorgeschlagen, wobei
der Behilter dazu ausgebildet ist, eine pastdse Fiillmasse aufzunchmen, und an seinem
vorderen Ende eine Austrittsdiise aufweist. ErfindungsgeméB ist vorgesehen, dass der
Behilter in seinem mittleren Bereich Mittel zum losbaren Verbinden mit dem

Handgerit aufweist.

Wie nachfolgend detaillierter beschrieben ist, gewiahrleistet die erfindungsgemile
Ausgestaltung des Behilters fiir die Fiilllmasse, dass die Schwingungen des
Schwingungskdrpers effektiver auf den Behélter tibertragen werden und
dementsprechend bei der Abgabe der Fiillmasse die Viskositit effektiver reduziert

werden kann.

Dabei ist gemil einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, dass der
Schwingkorper mit dem Behilter iiber eine Schnellschlussverbindung, insbesondere
iiber eine Schraub- oder Bajonettverbindung verbunden ist. Hierdurch wird ein

einfaches Befestigen und Losen des Behilters an dem Handgerit ermoglicht.

Der Behilter kann dabei an seinem vorderen Bereich eine Kaniile aufweisen, welche
die Austrittsdiise bildet, wobei in diesem Fall die Mittel zum Verbinden des Behilters

mit dem Schwingkdrper insbesondere am Ende der Kaniile ausgebildet sind. Hierdurch
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ist gewdhrleistet, dass die Schwingungen bis zu dem Zeitpunkt, zu dem die pastose
Fillmasse die Kaniile verlésst, effektiv auf die Fiillmasse iibertragen werden.
Vorzugsweise bildet dabei die Kaniile ein separates Bauelement, welches mit einem
einen Aufnahmeraum fiir die Fiillmasse bildenden weiteren Bauelement zu dem
Behilter zusammengefiigt ist. Dieses den Aufnahmeraum fiir die Fiillmasse bildende
weitere Bauelement kann dann insbesondere in einem an dem Handgerdt angeordneten
Zustand im Wesentlichen innerhalb einer Aufnahmeéffnung des Schwingkorpers
passgenau angeordnet sein. Das weitere Bauelement dient damit zur Fiihrung und zum
besseren Einfddeln des ggf. verwendeten Gewindes zum l6sbaren Befestigen des
Behilters an dem Handgerédt. Ferner muss die Wandung des Behélters nicht mehr
druckstabil ausgebildet sein, da es sich nunmehr unmittelbar an dem Schwingkoérper

abstiitzen kann und somit die gesamten Krifte aufnimmt.

Die zweiteilige Form des Behilters ist ferner insofern von Vorteil, als ein effektives
und damit kostengiinstiges Ausformen der Kaniile erméglicht ist. Die Kaniile ist
hierbei insbesondere derart ausgebildet, dass sie einen zum vorderen Ende hin
gerichteten konischen Freiraum aufweist. Dieser bewirkt, dass wihrend des
Ausbringens das Fiillmaterial kontinuierlich einer Scherspannung unterzogen wird,
was zur Folge hat, dass es besser durchwirmt und damit fliissiger wird. Dies triagt zu

einem nochmals verbesserten Ausbringen des Materials bei.

Der Behilter kann ferner an seinem riickwértigen Bereich einen Druckkolben
aufweisen, auf den zum Ausbringen der Flillmasse Druckerzeugungsmittel des
Handgerits einwirken. Die Druckerzeugungsmittel kdnnen hierbei eine Kolbenstange

aufweisen, die auf den Druckkolben einwirkt.

Dabei kénnen ferner gemal einem zweiten Aspekt der vorliegenden Erfindung
Riickstellmittel, insbesondere ein oder mehrere Federelemente vorgesehen sein, mit
deren Hilfe die Kolbenstange in eine Ausgangsposition vorgespannt ist. Nach einem
Wechsel des Behilters mit dem Fiillmaterial ist somit das Gerdt unmittelbar wieder
einsatzbereit. Der Schwingungsgenerator ist vorzugsweise ein pneumatisch
antreibbarer Schwingungsgenerator, wobei in diesem Fall dann eine gemeinsame
Druckversorgung fiir den Schwingungsgenerator und die Druckerzeugungsmittel

vorgesehen ist.

Gemif dem zweiten Aspekt der vorliegenden Erfindung wird dementsprechend ein
Handgerit, insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastésen Fiillmasse,
deren Viskositit durch Zufiihrung von Schwingungsenergie reduzierbar ist,

vorgeschlagen, mit einem Geritegehduse, einem 16sbaren Behilter fiir die pastdse
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Filllmasse, der an seinem vorderen Ende eine Austrittdiise aufweist, einem
Schwingungsgenerator mit einem Schwingkdrper und Druckerzeugungsmitteln zum
Austiben von Druck auf die pastdse Fiillmasse, wobei erfindungsgemif der Behilter in
seinem rickwirtigen Bereich einen Druckkolben aufweist und die
Druckerzeugungsmittel eine Kolbenstange aufweisen, welche auf den Druckkolben des
Behailters einwirkt, und wobei ferner Riickstellmittel, insbesondere ¢in oder mehrere
Federelemente zur Vorspannung der Kolbenstange in eine Ausgangsposition

vorgesehen sind.

Wie bereits oben erldutert, fithrt die automatische Riickstellung der Kolbenstange zu
einer verbesserten Handhabung des Gerits, da beim Wechsel der Vorratsbehélter keine
weiteren Aktivititen erforderlich sind, um das Handgerét in dem Betriebszustand zu
versetzen. Auch dies fuhrt dazu, dass der Vorratsbehélter in einfacher und effektiver

Weise als Einmalartikel verwendet werden kann.

Insgesamt gesehen wird durch die vorliegende Erfindung dementsprechend ein
verbessertes Konzept zum Ausbringen von Fiillmaterialien zur Erstellung von
Zahnfullungen angegeben, wobei insbesondere die Moglichkeit eréffnet ist, den
Vorratsbehilter fiir das Fiillmaterial mit der Austrittsdiise als Finmal- bzw.

Wegwerfartikel zu gestalten.

Nachfolgend soll die Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnung néher erldutert

werden. Es zeigen:

Fig. 1 die Gesamtansicht eines erfindungsgemafen Handgerits in seitlicher
Schnittdarstellung;
Fig. 2 eine vergroferte Ansicht des vorderen Endbereichs des Handgeréts mit

dem daran befestigen Behilter fiir das Kompositmaterial; und

Fig. 3 den Behilter fiir das Kompositmaterial in Schnittdarstellung.

Das in den Figuren allgemein mit dem Bezugszeichen 1 bezeichnete
erfindungsgemafe Handgerit weist einen langlichen, insbesondere stabformigen
Geriteschaft 2 auf, der zur Aufnahme der verschiedenen Komponenten des Gerits 1
hiilsenférmig ausgestaltet ist. Dabei ist insbesondere im vorderen Bereich des
Geriteschafts 2 ein Schwingungsgenerator 5 angeordnet, der iiber
Schwingungsiibertragungsmittel mit einer spater noch im Detail beschriebenen

Kartusche 30 gekoppelt ist. Die Kartusche 30 dient zur Aufnahme und Ausgabe eines
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Fillmaterials 50, welches durch die Beaufschlagung mit Schwingungen im Schall-

oder Ultraschallbereich verfliissigt werden kann.

Das Handgerét 1 unterstiitzt ferner das Ausbringen des in der Kartusche 30
befindlichen Fiillmaterials 50, wozu im mittleren Bereich des Gerateschafts 2
Druckerzeugungsmittel 15 ausgebildet sind. Diese spater noch niher beschriebenen
Druckerzeugungsmittel 15 weisen insbesondere eine Kolbenstange 16 auf, welche
wihrend des Betriebs des Handgerits 1 Druck auf einen im riickwértigen Bereich der
Kartusche 30 befindlichen Kolben 40 ausiibt, wodurch das in der Kartusche 30
befindliche Material 50 zur vorderen Austrittséffnung 36 einer Austrittsdiise 35
befordert wird.

Fiir den Schwingungsgenerator 5 sowie die Druckerzeugungsmittel 15 ist eine
gemeinsame Druckversorgung vorgesehen. Das Handgerit 1 ist hierfiir zunéchst an
seinem rickwirtigen Endbereich mit einem Kupplungsteil 25 ausgestattet, welches den
Anschluss des Geriits 1 an einen an sich bekannten und zu einer — nicht dargestellten —
Versorgungseinheit fiihrenden Schlauch erméglicht. Das Kupplungsstiick 25 kann
dabei derart ausgestaltet sein, dass eine freie Drehbarkeit des Handgerits 1 gegentiber

dem Versorgungsschlauch erméglicht ist.

Der Druck der von dem Versorgungsschlauch zur Verfiigung gestellten Druckluft wird
hierbei zunédchst tiber einen im riickwértigen Bereich des Schafts 2 angeordneten
Druckbegrenzer 26 reguliert. Eine Finstellung dieses Druckbegrenzers 26 erfolgt tiber
ein Bedienelement 27, bspw. einen Einstellring, der am Aulenumfang des Handgerits
1 ausgebildet ist. Durch Verdrehen dieses Einstellrings 27 kann der Druck wahlweise
erhoht oder reduziert und damit die Leistung des Schwingungsgenerators 5 sowie der
Druckerzeugungsmittel 15 eingestellt werden. Der Druckbegrenzer 26 gewihrleistet
hierbei ferner, dass in der Versorgungsluft auftretende Druckschwankungen

ausgeglichen werden, so dass permanent ein gleichméafiger Arbeitsdruck anliegt.

Die durch den Druckbegrenzer 26 auf einen gewiinschten Druckwert eingestellte
Druckluft wird dann zunéchst tiber eine Kolbenkammer 17 der Druckerzeugungsmittel
15 in den vorderen Bereich des Handgerits 1 geleitet. Innerhalb dieser Kolbenkammer
17 ist ein mit der Kolbenstange 16 verbundener Kolben 18 angeordnet, der
insbesondere als Doppelkolben ausgebildet ist. Durch die Verwendung eines
Doppelkolbens wird aufgrund der hierdurch erhdhten Angriffsfliche fiir die Druckluft
die Anpresskraft erhoht, so dass letztendlich die Kolbenstange 16 mit einer
ausreichenden Kraft nach vorne geschoben wird. Ferner ist im vorderen Bereich der

Kolbenkammer 17 eine Feder 19 angeordnet, welche sich einerseits an der vorderen
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Stirnwand der Kolbenkammer 17 und andererseits an dem Kolben 18 abstiitzt. Diese
Spiralfeder 19 dient als Riickstellungshilfe und sorgt dafiir, dass nach Abschalten des
Handgerits 1 und damit Unterbrechung der Druckluft der Kolben 18 und die mit dem
Kolben 18 verbundene Kolbenstange 16 automatisch in eine Ausgangsposition
verschoben werden. Ein manuelles Riickstellen der Kolbenstange 16 ist
dementsprechend nicht erforderlich, so dass nach Aufsetzen einer neuen Kartusche 30

auf das Gerit 1 automatisch Betriebsbereitschaft vorliegt.

Die Druckluft wird ferner auch dem Schwingungsgenerator 5 zugefiihrt, bei dem es
sich um einen in bekannter Weise ausgestalteten pneumatischen Schwingungserreger
zum Erzeugen von Schwingungen im Schall- oder Ultraschallbereich handelt. Dieser
weist einen Resonanzkorper 6 auf, der an seinem vorderen und hinteren Ende elastisch
gelagert und abgestiitzt ist. Ferner ist der Resonanzkdrper tiber entsprechende Mittel 7
verdrehsicher in dem Schaft 2 des Gerits 1 gelagert und derart ausgestaltet, dass er bei
Zufiihrung von Druckluft in Schwingungen versetzt wird. Der Schwingungskorper 6
ist hierbei innerhalb einer durch eine Hiilse 8 gebildeten Kammer angeordnet, die
wiederum beabstandet von einer AuBlenwand des Schafts 2 angeordnet ist. Hierdurch
wird eine Gerduschddmpfung wihrend des Betriebs des Schwingungsgenerators 5

ermoglicht.

Ferner ist der Resonanzkdrper 6 als Hohlkdrper ausgestaltet, so dass die Kolbenstange
16 durch diesen axial gefiihrt ist. An seinem vorderen Ende ist der Resonanzkorper 6
mit einem hiilsenférmigen Schwingkdrper 10 gekoppelt, iiber den dann — wie
nachfolgend detailliert beschrieben — die Schwingungen auf die Kartusche 30

iibertragen werden.

Nach Aktivieren des Handgerits setzt dementsprechend der Schwingungsgenerator 5
den Schwingkérper 10 in Vibrationen. Gleichzeitig wird durch die
Druckerzeugungsmittel 15 die Kolbenstange 16 nach vorne, im dargestellten Fall also
nach links geschoben, um das Ausbringen des Kompositmaterials 50 zu unterstiitzen.
Eine separate Betitigung des Gerits 1 zum Ausbringen der Fiillmasse 50 ist somit

nicht erforderlich.

Nachfolgend soll detailliert die Kartusche 30 beschrieben werden, welche
insbesondere als Wegwerfartikel gestaltet sein soll. Diese besteht vorzugsweise aus
zweil Elementen, einer vorderen Austrittsdiise 35 sowie einem hiilsenférmigen
Bauelement 31, welches als Aufnahmebehélter fiir das Kompositmaterial 50 dient. Der
Aufnahmebehilter 31 ist hohlzylinderférmig ausgestaltet und an seinem vorderen Ende

mit der Austrittshilfe 35 gekoppelt, bspw. mit dieser verschweil3t, verklebt oder durch
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Presssitz mit dieser verbunden. Am hinteren Ende das Aufnahmebehélter 31 ist
beweglich ein Kolben 40 angeordnet, der zum Ausbringen des Fiillmaterials 40 tiber

die Kolbenstange 16 nach vorne geschoben wird.

Die Austrittshiilse 35 ist aus ergonomischen Griinden abgewinkelt zum Behélter 31
angeordnet. Sie weist einen ldnglichen Hohlraum 37 auf, der an seinem vorderen Ende
in der Austrittséffnung 36 miindet. Der lingliche Hohlraum 37 ist hierbei insbesondere
konisch ausgestaltet, weist also in Richtung zum Austrittsende 36 hin einen sich
zunchmend verjiingenden Querschnitt auf. Dies hat zur Folge, dass das
Kompositmaterial 50 wiahrend des Ausbringens kontinuierlich einer Scherspannung
unterzogen und somit besser durchwérmt und verfliissigt wird. Im Vergleich zu
bekannten Lésungen, bei denen die Kaniilen tiblicherweise eine zylindrische
Durchgangsoffnung aufweisen, wird dementsprechend eine bessere Verfliissigung des
Kompositmaterials 50 wihrend der Ausbringphase erzielt. Dabei kann — wie in Figur 3
angedeutet — das vordere Ende der Kaniile 35 auch in Form einer Kugel 41 ausgebildet
sind. In diesem Fall kann die Kaniile 35 dazu genutzt werden, das bereits in die
Zahnkavitit eingebrachte Material durch Bearbeiten des mit Schall beaufschlagten

kugelférmigen Endbereichs 41 zu verdichten.

Wie den Darstellungen der Fig. 2 und 3 ferner entnommen werden kann, weist die
Diise 35 an ihrem riickwértigen, dem Vorratsbehilter 31 zugewandten Ende einen
flanschartigen Endbereich 38 auf, der von dem Aulenumfang des Vorratsbehilters 31
leicht beabstandet ist. Am Innenumfang des flanschartigen Endbereichs 38 ist ein
Gewinde 39 ausgebildet, liber das ein Aufschrauben der Kartusche 30 auf den
Schwingkorper 10, der seinerseits ein Gewinde 11 aufweist, ermoglicht ist, so dass
sich die in Fig. 2 dargestellte Konfiguration ergibt. Dabei ist darauf hinzuweisen, dass
alternativ zu der dargestellten Schraubverbindung das Anschliefen der Kartusche 30
an das Gerit 1 auch liber eine Bajonettverbindung oder eine andere geeignete
Schnellschlussverbindung erfolgen kénnte. Das Anordnen der Verbindungsmittel im
mittleren Bereich der Kartusche 30 fiihrt zu mehreren Vorteilen, die nachfolgend

erlautert werden sollen.

So ist zundchst gewéhrleistet, dass aufgrund der unmittelbaren Kopplung der Diise 35
mit dem Schwingkdrper 10 bzw. der Anordnung des Gewindes 39 an dem
rickwirtigen Ende der Kaniile 35 eine gezieltere Schalleinwirkung zur Verfliissigung
des Kompositmaterials 50 erzielt wird. Insbesondere ist sichergestellt, dass der Schall
nahezu tiber die gesamte Strecke hinweg auf das Kompositmaterial 50 einwirken kann,
wozu insbesondere auch die Reduktion des Querschnitts beitragt, da das Material 50

mit der Wandung der Kantile 35 voll in Berithrung kommt. Da sich ferner der
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Vorratsbehilter 31 weitestgehend innerhalb des Schwingkdrpers 10 befindet, ist ein
geringerer Bereich der Oberfliche der Kartusche 30 in Kontakt mit der Auf3enseite, so
dass eine Gerduschreduzierung wihrend des Betriebs erzielt wird. Ferner ist es nicht
erforderlich, dass die Wandung des Behilters 31 druckstabil ausgebildet ist, da sie sich
jetzt direkt an dem Schwingkérper 10 abstiitzen kann und somit die gesamten

Auspresskrifte aufnimmt.

Letztendlich fiihren diese Vorteile dazu, dass die Kartusche 30 in einfacher Weise als
Wegwerf- bzw. Einmalprodukt ausgestaltet sein kann. Die hygienischen Vorschriften
insbesondere in der zahnmedizinischen Praxis konnen ohne hohen Aufwand gehalten
werden, wobei jedoch gleichzeitig sichergestellt ist, dass das Kompositmaterial
effektiv wihrend des Ausbringens verfliissigt wird. Dies fiihrt zu einer deutlichen

Verbesserung der Betriebseigenschaften des erfindungsgeméfien Handgerits.

Dabei ist abschlieend darauf hinzuweisen, dass die erfindungsgeméfie Kartusche
selbstverstiandlich auch bei Handgerédten zum Einsatz kommen kénnte, welche keine
Mittel zum automatischen Ausbringen der Fiillmasse sondern beispielsweise einen
separat zu betitigenden Hebelmechanismus, wie er aus der DE 100 01 513 Al bekannt
ist, aufweisen. Auch in diesem Fall tragt die besondere Anordnung der Kartusche an

dem Gerit zu einer verbesserten Schwingungsiibertragung bei.
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Anspriiche

1. Handgerit (1), insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastosen
Fiillmasse (50), deren Viskositit durch Zufiihrung von Schwingungsenergie
reduzierbar ist, mit
e cinem Geritegehduse (2),
e cinem losbaren Behilter (30) fiir die pastdse Fiillmasse (50), der an seinem
vorderen Ende eine Austrittsdiise (35) aufweist,
e cinem Schwingungsgenerator (5) mit einem Schwingkdrper (10), und
¢ Druckerzeugungsmitteln (15) zum Ausiiben von Druck auf die pastdse
Fillmasse (50),
dadurch gekennzeichnet,
dass der Schwingkorper (10) in einem mittleren Bereich des Behélters (30) mit diesem

losbar verbunden ist.

2. Handgeriét nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schwingkérper (10) mit dem Behilter (30) tiber eine
Schnellschlussverbindung, insbesondere iiber eine Schraub- oder Bajonettverbindung

verbunden 1st.

3. Handgerdt nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Behilter (30) an seinem vorderen Bereich eine Kaniile (35) aufweist, welche
die Austrittsdiise bildet, wobei Mittel zum Verbinden des Behilters (30) mit dem
Schwingkérper (10) am Ende der Kaniile (35) ausgebildet sind.

4. Handgerét nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kaniile (35) ein separates Element ist, welches mit einem einen
Aufnahmeraum fiir die Fiillmasse (50) bildenden Bauelement (31) zu dem Behalter

(30) zusammengefiigt ist.

5. Handgerdt nach Anspruch 4,
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dadurch gekennzeichnet,
dass das den Aufnahmeraum fiir die Fiillmasse (50) bildende Bauelement (31) im an
dem Handgerit (1) angeordneten Zustand im Wesentlichen innerhalb einer

Aufnahme6ffnung des Schwingkérpers (10) angeordnet ist.

6. Handgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Diise eine zum vorderen Ende hin gerichtete konische Kammer (37) zur

Durchleitung des Fiillmaterials (50) aufweist.

7. Handgerdt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Behilter (30) in seinem riickwirtigen Bereich einen Druckkolben (40)
aufweist, auf dem zum Ausbringen der Fiillmasse (50) die Druckerzeugungsmittel (15)

einwirken.

8. Handgerit nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Druckerzeugungsmittel (15) eine Kolbenstange (16) aufweisen, welche auf
den Druckkolben (40) des Behilters (30) einwirkt.

9. Handgerdt nach Anspruch 8§,
dadurch gekennzeichnet,
dass dieses Riickstellmittel (19), insbesondere ein oder mehrere Federelemente, zur

Vorspannung der Kolbenstange (16) in eine Ausgangsposition aufweist.

10. Handgerit nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schwingungsgenerator (5) ein pneumatisch antreibbarer
Schwingungsgenerator ist, wobei eine gemeinsame Druckversorgung fiir den

Schwingungsgenerator (5) und die Druckerzeugungsmittel (15) vorgeschen ist.

11. Handgerit (1), insbesondere fiir dentale Zwecke, zur Abgabe einer pastdsen
Fillmasse (50), deren Viskositit durch Zufiihrung von Schwingungsenergie
reduzierbar ist, mit
e cinem Geritegehduse (2),
e cinem losbaren Behilter (30) fiir die pastdse Fiillmasse (50), der an seinem
vorderen Ende eine Austrittsdiise (35) aufweist,

e cinem Schwingungsgenerator (5) mit einem Schwingkdrper (10), und
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e Druckerzeugungsmitteln (15) zum Ausiiben von Druck auf die pastdse
Fillmasse (50),
dadurch gekennzeichnet,
dass der Behilter (30) in seinem riickwirtigen Bereich einen Druckkolben (40)
aufweist und die Druckerzeugungsmittel (15) eine Kolbenstange (16) aufweisen,
welche auf den Druckkolben (40) des Behilters (30) einwirkt,
wobei Riickstellmittel (19), insbesondere ein oder mehrere Federelemente, zur

Vorspannung der Kolbenstange (16) in eine Ausgangsposition vorgeschen sind.

12. Behilter (30) zur Verwendung mit einem Handgerit (1), insbesondere fiir dentale
Zwecke, zur Abgabe einer pastosen Fiillmasse (50), deren Viskositdt durch Zufiihrung
von Schwingungsenergie reduzierbar ist,

wobei der Behilter (30) dazu ausgebildet ist, die pastose Fiillmasse (50) aufzunechmen
und an seinem vorderen Ende eine Austrittsdiise (35) zur Abgabe der Fiillmasse (50)
aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Behilter (30) in seinem mittleren Bereich Mittel zum I6sbaren Verbinden mit

dem Handgerit (1) aufweist.

13. Behilter nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mittel zum Verbinden mit dem Handgerit (1) dazu ausgebildet sind, eine
Schnellschlussverbindung, insbesondere eine Schraub- oder Bajonettverbindung

auszubilden.

14. Behilter nach Anspruch 12 oder 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Behilter (30) an seinem vorderen Bereich eine Kaniile (35) aufweist, welche
die Austrittsdiise bildet, wobei die Mittel zum Verbinden des Behélters (30) mit dem
Handgerit (1) am Ende der Kaniile (35) ausgebildet sind.

15. Behilter nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kaniile (35) ein separates Element ist, welches mit einem einen
Aufnahmeraum fiir die Fiillmasse (50) bildenden Bauelement (31) zu dem Behaélter

(30) zusammengefiigt ist.

16. Behilter nach einem der Anspriiche 12 bis 15,
dadurch gekennzeichnet,
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dass die Diise eine zum vorderen Ende hin gerichtete konische Kammer (37) zur
Durchleitung des Fiillmaterials (50) aufweist.

17. Behilter nach einem der Anspriiche 12 bis 16,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Behilter (30) in seinem riickwirtigen Bereich einen Druckkolben (40)

aufweist.
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