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(54) Taviaca vafla pre vafioyé pece na tavenie skla

a spdsob jej prevédzky

(57) pri taviacej vani (27) pre vaflové pece na tavenie

skla je jej duty priestor (5) obklopeny za sebou
zoradenyni palisddovypi tehlami (28), zhotovenyni
z ohtiovzdorného minerdlneho materidlu, ktorych
vnitornd strana (29) je privrétend do dutého prie-
storu (5) a vonkajdia strana (30) je od dutého
priestoru (5) odyrétend, a které majd aspok vyo
svojej dolnej &sti obdiZnikovy prierez a vyénieve-
ji nad vopred stanovend hladinu (6) taveniny skla,
Na predl¥enie kampane pece si palisddové tehly

" (28) v oblasti vopred stanovenej hladiny

(6) taveniny skla na vonkajej strane (30) opatre-
né aspol jednym vybranin (31, 32), zmendujicim
v smere do hlbky ich prierez, ktoré sa pri pokra-
ujicej korézii palisédovych tehdl (28) wvyplnia
dodatone doplnkovyni elementami (46, 48) 2z mate-
riglu prakticky odolného vo¥i roztavenému sklu
a kompatibilného s palisddovymi tehlami (28).
V prvej féze sa dno prvého vybrania (31) bez aké-

“hokoIvek doplnkového elementu ofukuje chladiacip-

vzduchop, V kaidej dal¥ej fdze sa do prvého a kai-
dého dallieho vybrania (31, 32) vloif yidy jeden
doplnkovy element, ktorého vonkajdia strana je
ofukované chladiacin vzduchom,
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Taviaca vafia pre vafiové pece na tavenie skla a spdsob jej

prevddzky

Oblast techniky

Vynidlez sa dotyka taviacej vani pre vanové pece na
tavenie skla, s dutym priestorom pre taveninu skla a s na sebe
zoradenynmi varovymi tehlami, zhotovenymi =z ohnovzdorného
minerdlneho materi&lu, ktoré obklopujui duty priestor, a ktoré
maju vnutornu stranu privratend do dutého priestoru, vonkajsiu -
stranu odvriteni od dutého priestoru a minimdlne wvo svojej
spodnej ¢&asti obdlZnikovy prierez, a =zasahuju dohora nad
vopred stanovenu hladinu taveniny skla, dalej so vzduchovymi
tryskami, nasmerovanymi na vonkaj3ie strany wvariovych Lehal,.
pri&om vanové tehly majud na svojej vnutornej strane vybranie
zmens3ujluce prierez vo smere do hibky, do ktorého sa pri
pokra&ujuce] kordézii vanovych tehal vkladaiju dopltikové
elementy. Vyndlez sa dalej dotyka spOsobu prevadzky tejto

taviacej vane.

Doterajs{ stav techniky

2 nemeckého patentového spisu DE-A-288 778 je =ndma
taviaca vana tohoto druhu, pouZitd vo vahovej peci pre tavenie
skla, postavend z prstencovych vrstiev, =z ktorych najhornejsia
vrstva je opatrend dutinami, do ktorych sa na za&iatku
prevadzky ducha chladiaci vzduch, a do ktorej sa po pokroéiiej
korédzii vl1oZzi ohfiovzdornd doska, ktorda je potom ofukovana
chladiacim vzduchom. Nikde v3ak nie je vyslovne uvedené, 2e
tavenie méZe pokradovat aj potom,  ked vlioZend ohfiovzdornd
doska je samotnad vystavend u&inku taveniny, a taktiezZ nie je
zrejmé, Ze tento postup je moZné niekolkokrat opakovat, ked

napriklad aj prvd vloZenad ohiovzdornd doska je roztavenym



sklom rozrusSend.

Pri vahovych peciach na tavenie skla s prstencovite zo-
stavenych vrstiev existuje podstatny problém v tom, Z2e v nutne
pritomnych horizontdlnych Skarach medzi jednotlivymi prstenco-
vitymi vrstvami dochadza k zosilnenej korézii tak zvanym “vy-

fukavanim dier”.

V absoldtnom protiklade ku kon3trukcii z prstencovych
vrstiev podla DE-A-288 778 je tak zvana pal isddova konstrukcia
(pilotova kon3trukcia). Palisadové tehly, pri ktorych pouZitf{

nedochdadza ku vzniku horizontdlnych Skar, nie su
=z doterajsieho stavu techniky zndme . Vyndlez sa =aobera
naproti tomu vylepSenin doby pouzitia (kampane pece)

a sposobom prevadzky taviacich vanf, u ktorych si ako variové
tehly pouZité palisadové tehly, ktoré teda nemaji 2Ziadne
horizontdlne 3kary. K tomu sa v lexikéne "ABC Glas",
zverejnenom este v roku 1991 a vydanom v "Deutscher Verlag fiir
Grundstof findustrie Leipzig”, na strane 195 uvadza, 2e
palisddové tehly maju tu nevyhodu, Z2e pri silnom opotreben{ na
oplachovanej &iZe ospliechavanej hrane musf{ byt celd bo&na
stena obnovena. Vyndlez sa teda zaoberé& v prvej rade problémom
predféenia kampane pece pri taviacich vaniach taviacich pecft
na tavenie skla pri pouZitf palisédovyéh tehdl, pri{padne tynm,
ako by sa =zamedzilo pred&asnej vymene tychto palisadovych
tehdl. Vyndlez sa dalej zaoberd stuphovitym vytvorenim aspofi
dvojdielnehovvybrania, aby bolo moZné nasledne postupne pouéiﬂ
komplement4rne dodato&ne in3talované elementy, prispbsobené

priebehu koréznej krivky.

Palis4dové tehly majad obvykle tvar kvadrov, ktorych
najdlh&ia os je =zvislad, a ktoré bez medzier v nekoneZnom
usporiadani v rade obklopuju duty priestor vani. Palisadové
tehly sa obvykle vyrdbaju liatim =z elektricky roztavenych

minerdlnych l4tok, ako je napriklad kremenny piesok,



kalcinovany prirodzeny oxid hlinity <&iZe hlina, kremi&itan
zirkénu, =zmesi prevazZne z Alz203, Z2rO0z, Si0Oz (so stopami NazO0
a Fe). Teplota taveniny skla je podla druhu skla medzi asi
1300 a2 1600 ©C. Palisadové tehly su v3ak vystavené nielen
znadnému tepelnému =zatazZeniu, leZ aj korézii, ktord iJje
v oblasti hladiny taveniny najsilnejsia. TaktieZ korézia

zavisi na druhu pouZitého skla.

Cez hrubku steny 250 a2 350 mm je 2ivotnost takych
pal isddovych tehAl podla druhu pouZitého skla a podla vykonu
pece medzi 4 a% 10 rokmi. V tomto &asovom useku sa materidl
palisddovych tehdl straca najmid v oblasti taveniny, a to aZ na
maly zbytok od asi 50 do 100 mm. Ak sa nevykond pla&atovanie, je
tak =vand “"kampaii pece” na konci. Tavenina skla mus{ byt
vypustend a palisddové tehly, ktorych vysSka je podla velkosti
pece med=zi 800 aZ 2000 mm, je nutné vymenit. Doba odstavky je
vzhladom ku =zna&nej kapitalovej vidzbe a vysokym ndkladom na
opravu, najmd vSak vypadkom produkcie rozhodujucim cenovym
faktorom, takZe uz dlho prebiehaju pokusy. predizit “kampafi

pece” .

Materidl palisddovych tehdl je relativne horSim vodicom
tepla, &o Jjednak zniZuje tepelné straty stenou pece, jednak
vSak staZuje chladenie vnutornej stény palisadovych tehial,
zat'aZenej uvedenymi vysokymi teplotami. Obvykle sa palisadové
tehly wv oblasti ich hornych koncov ofukujui chladiacim
vzduchom. Chladiaci weinok je wvsak vzhladom k hrﬂbke,
respekt {ve hibke palisddovych tehdl v tomto mieste, ktora je
asi 250 aZ 350 mm, maly, pretoZe v materidlu sa vzhladom
k uvedenej Spatnej tepelnej vodivosti vytvor{ strmejis{
teplotny gradient. Spravidla sa upusta pri takych taviacich
vaniach, v poéiatoénom jednom az dvoch rokoch od pouZitia
chladiaceho vzduchu, &i{m sa prirodzene opotrebenie, respektive
korézia ‘urychli. AZ potom, ked uZ =znadné <&ast materidlu

palisadovych tehdl ubudla, pouZije sa chladiaci wvzduch, tak2e



efekt brzdiaci koréziu nastava a2 pozdejsSie. PoZiadavky na
w&inné chladenie na 3Jjednej strane a na dostato&ni tepelnu

izoldciu na druhej strane su preto v ur&itom diametralnom

rozpore.
\Y knihe *Glasschmelz6fen Konstruktion und
Betriebsverhalten”, autor Trier, nakladatelstvo Springer-

Verlag, 1984, strany 126 aZ 128 je uvedeny spbsob platovania
opfisaného druhu, u ktorého sa na vonkajsiu stranu pal isddovej
tehly, s nezmenSenym prierezom, nasadf ngtavend tehla ur&ena
pre opravu, akondhle do3lo k pokro&ilému vymletiu v oblasti
hladiny taveniny do tej miery, Ze- na vonkajsSesj strane
pal isadovej tehly doslo k prekro&eniu medznej teploty. Toto
zndme opatrenie vsak nemd Ziaden vplyv na rychlost erézie pred

pldtovanim.

7 DD-PS 240 538 je =namy spojovaci systém vytvoreny
=z jednej vnutornej vrstvy a ijednej medzivrstvy, ktoré su
zhotovené = ohfiovzdorného maleridlu a spolo¢ne maju funkciu
pal isddovych tehal, to =znamend, %e kon&ia pod hladinou
taveniny a umoZfiuju vytvorenie steny wvane v oblasti hladiny
taveniny z nasadenych tehdl, ktoré tvoria tak =zvanu okrajovu
vrstvu. Prislusné tehly maju prierez tvaru C a nesu nadstavce
s chladiacimi kandlmi. Oprava okrajovej vrstvy nie je moZna
a pre predféenie trvania kampane pece je navrhnuté vyhotovit
okrajovi vrstvu z relatfvne silného, ohifiovzdorného materidlu,
vel'mi odolného proti kordézii. Po opotrebenf okrajovej vrétvy

mus { byﬁztéto vrstva ako celok vymenena.

Z DE-0S 37 0S5 062 je taktieZ =zndme nasadit na palisadové
tehly nad hladinou taveniny tvarové tehly, ktoré su ako na
vnutornej, tak aj na vonkajisej strane opatrené vybraniami.
Cielom tohoto rieZenia je vSak zmenZenie hmotnosti nasadenych
tehédl pri si&asnom 2lep3ent tepelnej u¢innosti pece.

PredlZenie odolnost i pal isadovych tehal, respekt {ve doby



trvania kampane pece nie je tymto spdsobom moZné a naviac

tvarové tehly nie si v kontakte s taveninou skla.

U1ohou vyndlezu preto je vytvorit taviacu vanu uvedeného
druhu, ktord spbsobi predféenie kampane pece a tym
aj =zhospodéarni 3jej prevadzku, a dalej ekonomicky spdsob

prevadzky tejto taviacej vani.

Podstat.a vyndlezu

Tuto ulohu riefi taviaca varia pre vanové pece na tLavenie
skla, s dutym priestorom pre taveninu skla a s pri sebe
zoradenymi vahovymi tehlami, zhotovenymi =z ohfovzdorného
minerdlneho materidlu, ktoré obklopuju duty priestor, a ktoré
majid vnutornu stranu privratenu do dutého priestoru, vonkaijsiu
stranu odvrdaltend od dutého priestoru a minimdlne vo svoje]
spodnej casti obdfénikovy prierez, a =asahuju dohora nad
vopred stanovend hladinu taveniny skla, dalej so vzduchovymi
tryskami, nasmerovanymi na vonkajsie strany varnovych tehdal,
pri&om vahové tehly maji na svoijej vnutornej strane vybranie
zmenSujlice prierez vo shere do hfbky, do ktorého sa pri
pokradujicej korédzii vanovych tehal vkladaju doplnikové
elementy, podla vyndlezu, ktorého podstatou je, 3e vybranie je
usporiadané na hornom konci palisédov?éh tehdl a je vytvorené
stupnfiovite s aspofi dvoma stupnami, ktorymi je prierez=
pal isddovych tehdl =zospodu dohora skokovite zmen3eny, Z2e pre
kazdy stupent sa k dispozficii doplrikové elemeﬁly,
komplementdrne k prislu3nej &asti vybrania, ktoré sa za sebou
vioZitelné do prislusnej <&asti vybrania, a 2e doplﬁkové
elementy sui zhotovené z materidlu, kompatibilného s materidlom

palisddovych tehdl a prakticky odolného voc&i sklu.

Rief%enim podla vyndlezu sa hrubka steny palisdadovych
tehal v smere do hfbky, to znamend v smere pridenia tepla,

vyrazne zmen3i, takZe chladiaci vzduch m&Z2e byt nasmerovany na



stupfiovite osadenu vonkajsiu stranu palisadovych tehal uZ na
za&iatku, &fm sa uz od =zafiatku brzdf pokra&ovanie korézie.
Nie je teda nutné iba Zakat, dokial podstatna &Cast materidlu
pal isddovych tehdal neskoroduje, neZ sa =zafne s energetickx
ndro&nym chladenim. Na druhej strane sa vyhotovenim vybrania
na vonkajsej strane vytvor{ predpoklad pPre to, 2e
s pokradujucou kordéziou sa vybranie postupne vyplihuje
dodato&ne in3talovanymi elementami, takZe tymto spbsobom sa
vytvor{ v pozdej3ej dobe pbvodnd hrubka steny - alebo dokonca
eSte viadsia hriubka steny - bez toho aby tym v3ak chladenié

bolo nejako obmedzené.

Materidl dodato&ne instalovanych elementov m8Ze byt pritom
rovnaky, aky bol pou2ity v po&iato&nych vyhotoveniach na pali-

sddové tehly.

Podla vyndlezu sa teda palisddové tLehly na skorodévanej
strane "nezaplatuju”, %0 by bolo podmienené bud aplnym alebo
&iasto&nym odstavenim pece, a preto typom vyroby a vypustenim
taveniny skla, leZ materidl sa systematicky po <&astiach na
vonkajZej strane palisddovych teh4l dopliiuje, &o je moZné
vykonat pri prevaddzke pece alebo v kratkych intervaloch,
v ktorych sa iba zmeni{ vykurovaci vykon a chladenie sa na &as
odstavf, aby bolo mozZné vykonaﬂ. dodato&ni instaldciu

doplikovych elementov.

RieSenfm podla vyndlezu sa kampan pece predféi zhéuba

o 2 a% 4 roky, &o znamend vyrazny pokles ndkladov na prevadzku

pece.

Vyplfhiovanie vybrania sa pritom vykondva s vyhodou vady
jednym doplhkovym tvarovym teleson, komplementarnyn
s prislusnou &gastou vybrania, pri&om toto tvarové teleso ma

tvar dosky zodpovedajucej svoiimi rozmermi prislusnej Casti

vybrania.



Podet &ast{ vybrania nie je smerom dohora pravdaZe nijako

obmedzeny .

TaktieZ tvar vybrania mbd2e byt rbézny. S wvyhodou je
vybranie obmedzené bo&nymi stenami, ktorych vonkajsSie plochy
licujiu s vonkajsimi plochami v oblasti dolného prierezu
pal isddovej tehly. Vybranie m4 pritom tvar dohora otvorenych
vreciek, ktoré vedli medzi uvedenymi bo&nymi stenami do hfbky

palisadoveij tehly. Do tychto vreciek je potom mozZné

=z vonkajSej strany po sebe vlo3it niekolko doplrikovych
elementov. Vodorovné prierezy tychto - konkavnych - “vreciek”
m62u mat tvar ovdalu, polovice elipsy, polovice kruhu,

obdfénika alebo mé63u byt opatrené rebrami.

Zmienené bo&né steny sa pritom v priebehu rozhodujucej
fdze prevadzky taktieZ2 pridavne ochladzuju pridom chladiaceho
vzduchu, takZe maju ucinok “chladiacich rebier". Priton
dutina, spolo&ne vytvorend na vonkajsej strane, m& do istes
miery tvar schodov, upravenych medzi bo&nymi stenami, priom
dopliikové elementy sa stavaju =za sebou zvnutrajska smerom von
na jednotlivé stupne schodov, pri&om dosahuji az k obom bo&nym

stenan.

Je v3ak taktieZ2 moZné vytvorit vybranie priebeZne po
celej dlzke palisddovej tehly, takZe horny koniec kaZdej
palisddovej tehly md tvar schodov.

Toto vyhotovenie m& nasledujice vyhody: vy$sSiu stabilitu,
'ahku odlievatelnost tehly pri vyrobe, zachytdvanie =zataZenia
zakotvenim, mroZ2nost kontroly 3Skdry na vytiekanie taveniny
skla.

Tvar paliséddovej tehly podla vyndlezu md3e byt priton
rézny: je moZné palisddovu tehlu odliat v prislusnej liacej

forme s aspon jednym vybranim: je vSak taktiez mo2Z2né vybranie



vyrobit mechanickym obrdbanim.

Obvykle sa na vonkaij%ej strane palisdadovej tehly umiestni
este tak zvand bazénova izolacia, ktord pozostava = prvej
vrstvy zo Samotu a druhej vrstvy =2 iného lahsieho izola&ného
materidlu. TA&to bazénov& izolacia dosahuje spravidla aZ do
vysky, ktord ponechdva pod esSte tak zvanou tehlou s noson

dostato&ny priestor pre upevnenie chladiacich trysiek.

Tepelne izola&né dosky bazénovej izolacie md2u podla
zv145t vyhodného vyhotovenia sluZit ako nosné elementy pre
dalsie dopliikové elementy, lebo poton, ked sa horné -konce
bazénovej izoldcie presadia do hlb3ie leZiacej vodorovnej
roviny, tak tym wvzniknuty volny priestor sa najskér vyplnf{
jednotlivymi hornymi tepelne izola&nymi doskanmi, ktoré sa =z=a
sebou postupne nahrad=zuju jednotlivymi dopliikovymi elementami.
Tym mdZe kordzia =zasiahnut aZ do hibky, presahujacej hibku
palisadovych tehdl. Podrobnosti tohoto vyhotovenia su
predmetom n&rokov 9 a2 11 a budda v popise konkrétneho

vyholovenia e3te bliZ23ie objasnené.

Uvedenu Glohu dalej rie3i spdsob prevadzky taviaceij vane,
Pri ktoreﬁ leZia horné okraje doplﬁkov?qh elementov v podstate
v rovnakej vy3ke ako horné okraje palisadovych tehdl, a pri
ktorej sa vykondva ofukovanie chladiacim vzduchom v oblasti
stanoveneij hladiny taveniny skla. Pritom sa vychddza
2 taviacej vani s dutym priestorom pre.Laveninu skla a s fri
sebe zoradenymi vanovymi tehlami, zhotovenymi = ohﬁovzdorného
minerdlneho materid&lu, ktoré obklopuji duty priestor, a ktoré
maji vnitornd stranu privrédteni do dutého priestoru, vonkaj3iu
stranu odvrdtend od dutého priestoru a minimdlne vo svojej
spodnej ¢&asti obdlZnikovy prierez, a =zasahuju dohora nad
vopred stanoveni hladinu taveniny skla, dalej sa vzduchovymi
tryskami, nasmerovanymi na vonkajsfie strany vahovych tehdl,

Pricom vanRnové ttehly maju na svojej vnutornej strane vybranie



zmenZujlce prierez v smere do hibky, do ktorého sa pri
pokracuijicej) kord=zii varmovych tehdl vkladaju doplikové
elementy, podla vynilezu, ktorého podstatou je, 2Z2e taviaca
vafia sa v prvej z niekolkych prevadzkovych faz prevadzkuje bez
prvého doplikového elementu v prveij -¢asti vybrania
a s privadzanim chladiaceho vzduchu na dno tejto ¢&asti
vybrania, a 2e v aspof jednej nasledujacej prevadzkovej faz=i
sa vady dalZ{ dopliikovy element vloZi do prvej &asti vybrania
a kazdej dal3Zej ¢&asti vybrania, pricom vZdy vonkajsia strana
jednotlivo dodato&ne vloZeného dopliikového elementu sa ofukuije

chladiacim vzduchom.

Podla =v1ast vyhodného vyhotovenia vyndlezu sa

a) v prvej fazi sa v druhej &asti vybrania a nad dolnymi
tepelne izola&nymi doskami nachadza vZdy dalZia tepel-
ne izola&nd doska, ktorej horny okraji leZ2i pod vzdu-
chovou tryskou, a Z2e

b) v druhej f&zi sa pracuje s prvym dopliikovym elementom
v prvej asti vybrania a s ofukovanim chladiacim
vzduchom tohoto prvého dopliikového elementu, pricom
v druhej &asti vybrania a nad dolnymi tepelne izola&-
nymi doskami sa nachddza dalZia tepelne izola&na dos-
ka, ktorej horny okraj leZzi pod vzduchovou tryskou,

¢) v tretej fazi sa pracuje s druhym dopliikovym elementom
v druhej ¢&asti vybrania a s ofukovanim chladiacin
vzduchom tohoto druhého doplikového elementu, pridom
nad dolnymi tepelne izola¢énymi doskami sa nachadzéjﬁ
dalsSie tepelne izola&né dosky, ktorych horné okraije
lezia pod vzduchovou tryskou, A

d) v 3tvrtej f4zi sa pracuje s tretim dopliikovym elemen-
tom nad dolnymi tepelne izoladnymi doskami a s ofuko-
vanim chladiacim vzduchom tohoto tretieho dopliikového
elementu, pridom nad dolnymi tepelne izola&nymi doska-
mi sa nachaddza dalsSia tepelne i=zola&nd doska, kiorej

horny okraj lezZ2i{ pod vzduchovou tryskou, a Ze



e) v piatej fazi sa pracuje so Stvrtym dopliikovym elemen-
tom nad dolnymi tepelne izola&nymi doskami a s ofuko-
vanim chladiacim vzduchom tohoto Stvrtého doplfikového

elementu.

Podla zv1&st vyhodného vyhotovenia spdsobu podla vyndlezu
mé3e byt okamZik inStalovania nasledujuceho doplfikového ele-
mentu stanoveny sledovanim teploty ofukovaného povrchu. Toto
sledovanie teploty je moZné vykondvat vizudlne tym, Z2e sa po-
zoruje vonkajsia stena ¢asti omyvanej taveninou skla a podla

prislusného zafarbenia roz2havenia sa ur&i prislusna teplota.

Prehlad obrizkov na vykresoch

Vynadlez bude dalej bliZ23ie objasneny na prikladnom vyho-

toveni podla priloZenych vykresov, na ktorych znazornuje

obr. 1 zvisly rez bo&nou stenou taviacej pece na tavenie

skla podla doterajiieho stavu techniky,

obr. 2 analogicky zvisly rez taviacou vanou podla vyndle-

zu na zaldiatku prvej prevadzkovej faze,

obr. 3 =zvisly rez, analogicky s obr. 2, na zafiatku dru-

hej prevadzkovej fda=e,

obr. 4 zvisly rez, analogicky s obr. 2, na zafiatku tre-

tej prevadzkovej faze,

obr. S5 zvisly rez, analogicky s obr. 2, na za&iatku 3tvr-

tej prevadzkovej fdaze,

obr. 6 zvisly re=, analogicky s obr. 2, na za¢iatku pia-

tej prevdadzkove] faze,



obr. 7 rez stenou =z obr. & pozdlZ &iary VII-VII,
obr. 8 rez stenou z obr. 7 pozdfé Eiary VIII-VIII,

obr. 9 pddorys palisddovei tehly s dvoma kvadrovymi Zas-

tami vybrania podla obr. 7 a 8,

obr. 10 pbdorys palisaddovej tehly s dvoma Zastami vybra-

nia s lichobeZnikovym profilom,

obr. 11 pbdorys palisddovej tehly s <castami vybrania,

prebiehajucimi po celej Sirke a

obr. 12 detail z pbdorysu steny vytvorenej podla vyndle-

zu z palisadovych tehal.

Priklady vyhotovenia vynadlezu

Na obr. 1 je =znazornena plosina 1 pre umiestenie dna 2
taviacej vani 27, pozostdvajuca =z nosnikov tvaru dvojitého T,
pridéom dno 2 taviacej wvani 27 pozostava =z Jjednotlivo
neozna&enych vrstiev 3 2z rdznych tepelne odolnych minerdlnych
materi&lov. Na plosSine 1 je ulozZeny sLo?an pece, pozostdvajici
2 mnohych stfpkov 4, ktoré maju prierez tvaru dvojitého T. Na
st1poch 4 su upevnené suciastky, ktoré budu bliZzsie opisané
dalesj.

Nad dnom 2 taviacej vani 27 sa nachddza v podstate
kvadrovy duty priestor 5, ktory Jje vyplneny taveninou sklé do
poZadovanej vy3ky hladiny 6. Duty priestor 5 taviacej vani 27
je obstavany nekone&nou radou palisddovych tehal 7, ktoré maju
vnutornu stranu 8, smerujucu do dutého priestoru 5,
a odvratenu vonkajfiu stranu 9. Ka2d4d palisddovd tehla 7 méa

tvar &tihleho kvadru, ktorého najdlhSia os je zvisla.



Na vonkajiZ%iu stranu 9 prilieha bazénovd izolacia 10,
pozostdvajuca z prvych tepelne izola&nych dosiek 11 a druhych
tepelne izola&nych dosiek 12. Celé usporiadanie je pridrZované

pridr3ovacimi kolajnicami 13 tvaru U.

Bazénovd izoldcia 10 mad vod&i palisddovym tehlam 7 menSiu
vysku, takZe v hornej Easti je ponechany volny Strbinovy
priestor 14, v ktorom si umiestené vzduchové trysky 1S pre
chladiaci vzduch, ktorych vystupné otvory smeruji na volnud
vonkajsiu stranu 9 ka2dej palisadovej tehly 7. Vzduchové
trysky 15 s pomocou prestavitel'ného potrubia 16 pripojené na

nezndzornené duchadlo.

Na kaZdom stfpe 4 je upevnend nosna konsStrukcia 17,
pozostavajuca =z pevnej konzoly 18 a prestavitelnej opierky
19, ktord je pomocou nezndzornenych skrutiek a prislusnych
dier spojenda so stfpami 4. Opierka 19 je =zase pevne spojena
s pridrZ2ovacim profilom 20, prebiehajucim cez niekolko stfpov
4, v ktorych je pri viocZ2eni tepelne odolnej vlakennej rohoZe
21 uloZend tehla 22 s nosom. Na tejto tehle 22 s nosom spo&fva
tak zvanid bo&néd nadmurovka 23, ktorej detailné vyhotovenie nie

je =zna=zornené.

Uvolnenim nezndzorneného skrutkového spojenia opierky 19
a ovlddanim skrutiek 24 pre vy3Skové prestavovanie, z ktorych
je taktieZ2 =z=ndzorneny 1iba jeden, je moZné celu opierku 19
a su¢iastky nachddzajuce sa nad flou vy3kovo prestavit, a s}ce
2a ucZelom dfékového vyrovnania tepelného predféenia
palisadovych tehal 7. Kazda skrutka 24 pre vySkové

prestavovanie je uloZ2end v prislusnej matici 25.

Na obr. 1 je zndzornend kordézna krivka 26, ku ktorej md3e

i
byt materidl palisddovych tehdl 7 odbudnuty, &fm je ukond&end
kampani pece a musf{ byt vykonand vymena palisddovych tehdl 7.

Z obr. 1 vyplyva, 2e na za¢iatku kampane pece odpovedda



vzdialenost medzi vtedy e3te rovnou wvnutornou stranou 8
a vzduchovou tryskou 15 celkovej hibke pal isaddovych tehdl 7,

takZ%e chladenie je na za&iatku prakticky neu&inné.

Obr. 1 aj nasledujuce obrézky zndzorfnuju podstatnu &ast
taviacej wvani 27. Na nasledujucich obrazkoch bolo prakticky
upustené od opakovania uvadzania doposial uvedenych vztahovych
zna&iek a opis sa zaoberd v podstate rozdielmi rieSenia podla

vyndlezu oproti doterajfiemu stavu techniky.

Na obr. 2 je =z=n&zornend rozdielne tvarovand palisadova
tehla 28 s vnitornou stranou 29 a vonkajSou stranou 30.
Palisaddové tehly 28 su v3ak na vonkajsSej strane 30 v podstate

vo vyZke hladiny 6 opatrené vybranim, pozostdvajucim zo dvoch

Cast{ 31 a 32, ktoré sa do hibky =zmenZuju, a ktoré sa
3 a 34. Nad

rozkladaju smerom dole a2 vZdy k jednému stupni
castami 31 a 32 vybrania je ponechany volny spoloény priestor,
v ktorom su umiestené vzduchové tLrysky 15 pre chladiaci
vzduch, nasmerované na dno &asti 31 vybrania. Je vidiet, 2e
vyhotovenim oboch ¢&asti 31 a 32 vybrania sa zostatkovd hrubka
palisddovych tehdl 28 v oblasti hladiny 6 taveniny =zretelne
zmensila, napriklad a2 na hrdabku 100 mm, a 2e tymto opatrenim
sa AU¢innost chladenia chladiacim vzduchom =2retelne z=vysila.
Dalej je wvidiet, 3e spodnd oblast menej hlbokej &asti 32
vybrania je vyplnend tepelne izola&nym vyplhovym kusom 35,
ktory je vyhotoveny napriklad zo 3Samotu. Obe spodné Lepe]ne
izola&né dosky 11 a 12 maju skrateni vySku a tvoria tym miésLo
pre dye horné izola&¢né dosky 36 a 37, ktoré sa opieraju
o spodné tepelne izolatné dosky 11 a 12 pomocou distandného
kusu 38. VyZka hornych tepelne izola&nych dosiek 36 a 37 koné&f
tesne pod chladiacimi tryskami 15, respektive pod spojovacimi

kusami 39 a 40 medzi vzduchovymi tryskami 15 a potrubim 16.

Na obr. 2 je =zn&zornend kordzna krivka 41, ku ktorej mbdZe

zasahovat ubytok materidlu spdsobeny taveninou skla v prvej



prevadzkoveij fazi, rred tLynm, ako za&ne prvé dodato&né

instalovanie dopliikovych elementov do steny taviacej vani 27.

Obr. 3 =znazorihuje stav po prvom dodato&nom in3talovanf
a za&iatok druhej prevadzkovej faze kampane pece. Do &Casti 31
vybrania Jje vloZeny prvy dopliikovy element 42, ktory sa
rozkladd po celej 3Sirke &asti 31 vybrania a medzi sLupﬁdm 33
a vldknovou rohoZou 21. Vzduchova tryska 15 bola v dbésledku
vymontovahia spojovacieho kusu 39 posunutd trochu dozadu,
takZe teraz ofukuje vonkaj3iu stranu prvého dopliikového
elementu 42. Stav vyplhového kusu 35 a hornych tLepelne
izola&nych dosiek 36 a 37 =zostdva v tejto druhej prevadzkovej

fdzi nezmeneny.

Kordzia mbd2e teraz dalej pokracovat, dokial nie je
dosiahnuté kordézneiji krivky 43, zndzornenej na obr. 4. V tomto
okamZiku uz ubudla podstatnd <&ast prvého dopliikového elementu
42. V tomto okamZ2iku sa odstrdni vyplfiovy kus 35 =0 Zamotu
a nahradi sa druhym doplhkovym elementom 44, ktory vyplnf{
druhu &astt 32 vybrania a rozkladd sa od stupna 34 aZz
k vldknovej rohoZi 21. Vzduchovd tryska 15 bola po vymontovanf{
nasledujuceho spojovacieho kusu 40 presadend trochu dozadu,
a je teraz nasmerovand na vonkajsiu stranu druhého dopliikového
elementu 44. Tento druhy dopliikovy element 44 je pridrZovany
opidlt vloZenymi hornymi tepelne izola&nymi doskami 36 a 37.

Ked sa vychddza z tohoto montdZneho stavu, za&ina Léfaz
tretia prevddzkovd fdze kampane pece, ktorada kon&i polphou
koréznej krivky 45, zndzornenej na obr. 5. V tomto stave u2

druhy doplnikovy element 44 poznatelne ubudol.

Pri teraz vykonavanych dodato&nych instala&nych pracach
sa vnutornd hornd tepelne izola&nd doska 36 nahradi tretim
doplnkovym elementom 46, ktory mad doista vd&sSiu vy3ku ako

vymenend hornd tepelne izola&nd doska 36 a rozkladd sa od



distan®ného kusu 38 aZ k vldknovej rohoZi 21. Horny okraj

distan®ného kusu 38 leZf{ v kazZdom pripade hlbSie ako stupefi
34. Vonkajsia hornd tepelne izola&nd doska 37 je v stave ako
predtym a slu2i pre oprenie tretieho doplfikového elementu 46.
Vzduchovd tryska 15 bola znovu presadend smerom dozadu
a ofukuje teraz vonkajZiu stranu tretieho doplfikového elementu

46 v jeho hornej &¢asti.

Kampah pece teraz - ked sa vychddza z montdZneho stavu na
obr. S5 - vstupuje do svoje] Stvrtej féaze, ktorej koniec je

zndzorneny na obr. 6.

Poloha novej kordéznej krivky 47 je zndzornend na obr. 6.
Je wvidiet, 2e druhy dopliikovy element 44 uZ ubudol a2z na
nepatrny zbytok, a Ze uZ poznatelna &ast tretieho doplrikového
elementu 46 je skorodovana. Je wvidiet, Ze v tomto 3t4diu
kampane pece kordzna krivka 47 uZ =asahuje do oblasti, ktora
le2{ vo =vislej rovine, v ktorej sa nachadza vonkajsia strana
30 palisadovei tehly 29. Tento prevadzkovy stav nie je pomocou

klasickej kon3trukcie taviacich vani naprosto dosiahnutelny.

V tomto okamZiku sa vykond dal3ia dodato&nd in3stalacia,
a sice tym, Z2e wvonkajsia hornd Lepglne izola&dna doska 37
(obr. 5) sa nahradi Stvrtym doplitikovym elementom 48,
rozkladajucim sa od distaniného kusu 38 az k vldknovej rohoZi
21, takZe celkom podpiera vonkajsiu stranu tretieho dopliikové-
ho elementu 46. Ked sa teraz vychaddza = montaZneho stabu,
zndzorneného na obr. 6, nastava teraz piata prevadzkova faza.
Vzduchovéd tryska 15 je teraz nasmerovand hna vonkaj3iu stranu
stvrtého dopliikového elementu 48, to =namend, Ze bola e3te
o dalsf kus, =zodpovedajuci hrudbke Stvrtého dopliikového elemen-
tu 46, presadend dozadu. Kampan pece mbd2e teraz pokradovat,
dokial nie je dosiahnuté novej koréznej krivky 49, ktord je

g¢iarkovane =zné&zornend na obr. 6.



Na obr. 7, € a 9 st 2zndzornené ddal3ie podrobnosti
vyhotovenia palisadovej tehly 28. Je vidiet, 2e obe casti 31
a 32 vybrania, ktoré do seba prechddzaju, tvoria va2dy

kvadrovity duty priestor a smerom dole su obmedzené stuphiami

33 a 34. Na oboch stranach su &asti 31 a 32 vybrania
ohrani&ené bo&nymi stenami 50 a 51, ktoré leZia med=z=i
planparalelnymi rovinami. Vonkajsie plochy 52 a 53 licujd
s vnutornymi plochami v oblasti dolného prierezu palisadovej

tehly 28, takZe palisadové tehly 28 je moZné postavit vedla

seba do nekonec&nej rady s minimdlnymi medzerami. Pri tomto
priklade vyhotovenia maju obe ¢&asti 31, 32 vybrania vo
vodorovnej rovine obdfénikovy Prierez, &o je patrné najma

=z obr. 9. Videné vo smere postupu kordzie, robi hriubka S steny
na najhornej3om konci palisadovej tehly 28 zhruba 100 mm,
a hibka kazdej &asti 31, 32 vybrania robf - videné v rovnakom
smere - vidy asi 75 mm, takZe celkova hribka palisddovej tehly
28 je zhruba 250 mm. Zatial? &o hrubka dolnych tepelne
izola&nych dosiek 11 a 12 3je =zhruba 100 mm, je hruabka
dopliikovych elementov 46 a 48, v mieste hornych tepelne

izola&nych dosiek 36, 37 zniZend na asi 75 mm.

Vy3ka hi prvej a najhlb3ej ¢&asti 31 wvybrania robi asi
150 mm a vysSka hz druhej a menej hlbokej &asti 32 vybrania je
asi 400 mm. VyZka dopliikovych elementov 46 a 48 je asi
500 mm, takZe odpovedd vy3Skovému odstupfiovaniu oblidkového
priebehu maximdlne moZnej kordznej krivky 49 (obr. 6). Hrubka
bo&nych stien 50 a 51 leZ{ =zhruba medzi 50 a2 100 mm. Rozuﬁie
sa, 2e pre dopliikové elementy 42 a 44 plati zodpovedajuice
predpisy pre dimenzovanie, takZ2e tieto dopliikové elementy 42

a 44 ¢o najlepSie priestorovo vyplhAuju &asti 31 a 32 vybrania.

Obr. 10 znazornuje variantu palisaddovej tehly 54, ktora
sa od palisadoveji tehly 28 podla obr. 9 liéi.iba tym, 2e ¢éasti
31a a 32a vybrania si k bo&nym stendm 50a a 51a ohranidené

Sikmymi wvndatornymi plochami 55 a 56, ktoré prepoZi&iavaju



castiam 31a a 32a vybrania vo vodorovnej rovine rezu
1ichobeZn{kovy tvar. Rozunie sa, Ze prislusné - tu
nezndzornené - prvé a druhé doplfiovacie elementy maju
komplementdrny prierez. Aj v tomto pripade su upravené bo&né

steny 50a a 51a.

Obr. 11 znazorhuje dalZiu variantu palisddovej tehly 57,
pri ktorej su &asti 31b a 32b vybrania vytvorené priebeZne po
celej Sirke palisadovej tehly 57. V priereze odpovedd vzhlad
pal isddovej tehly 57 prakticky palisadove) tehle 28 =z obr. 8,
to znamend, e aj tu st vytvorené stupne prislusne zvadsenej

Sirky.

Obr. 12 zna&zornuje teraz vyrez “palisadovej steny”
s palisadovymi tehlami 54 =z obr. 10 v prveij prevadzkovej fazi

kampane pece. V tejto fazi su vzduchové trysky 15, =z ktorych

je zndzornend iba jedind, nasmerované na dno 58 prvej &asti
31a vybrania, rovnobeZné s vnutornou stranou palisadovej tehly
54. Pri tomto priklade vyhotovenia si horné tepelne izolalné

dosky 36 a 37 podla obr. 2 nahradené distanénym kusom 59, &o
je moZzZné bez dalZ%ieho pre obe prvé prevadzkové fdze.
Z obr. 12 3Jje vidiet, 2e padrovite bezprostredne na seba
dosadajuce bo&né steny 50a a 5ia pésqbia pridavne ako tak
zvané chladiace rebrd, pretoZ2e si na svojej vnutornej strane

taktie2 ofukované chladiacim vzduchom.



B W 599- I3

PATENTOVE NAROKY

1. Taviaca vaha (27) pre vanové pece na tavenie skla, s
dutym priestorom (5) pre taveninu skla a s pri sebe zoradenymi
vafiovymi tehlami, =zhotovenymi =z ohfiovzdorného minerdlneho
materidlu, ktoré obklopuju duty priestor (5), a ktoré maju
vnutornu stranu (29) privrateni do dutého priestoru (5), von-
kajSej strany (30) odvréteni od dutého priestoru (5) a mini-
midlne vo svojej spodnej Easti obdfénikév? pPrierez, a =zasahuju
dohora nad vopred stanovenu hladinu (6) taveniny skla, dalej
so vzduchovymi tryskami (15), nasmerovanymi na vonkajsie stra-
ny vahovych tehdl, pri&om vafiové tehly (28, 54, 57) majd na
svoje) vnutornej strane (30) vybranie =zmensSujuce prierez v
smere do hibky, do ktorého sa pri pokradujucej korézii vafio-
vych tehdl vkladaju dopltikové elementy, vyznaduijuca
s a t ¥y m, 2e vybranie je usporiadané na hornom konci pali-
sadovych Lehdl (28, 54, 57) a je vytvorené stupfiovite s aspoii
dvoma stupfiami (33, 34), ktorymi je prierez palisadovych tehal
(28, 54, 57) odspodku dohora skokovite zmen3eny, Z2e pre kazdy
stupefl (33, 34) su k dispozicili dop]ﬁkqvé elementy (42, 44),
komplementidrne k prislusnej &asti (31, 32, 31a, 32a) vybrania,
ktoré su za sebou vioZitelné do prislu3nej Casti (31, 32,
31a, 32a) vybrania, a 2e dopliikové elementy (42, 44) sua
zhotovené =z materidlu, kompatibilného s materidlom palisa&o-

vych tehal (28, 54, 57) a prakticky odolného vod&i sklu.

2. Taviaca vafia podla naroku 1, vy 2 nadc¢ugjuca
s a t ¥y m, Z2e ¢casti (31, 32, 31a, 32a) vybrania su obmedzené
bo¢énymi stenami (50, 51, 50a, 51a), ktorych vonkajsie plochy
(52, 53) licuju s vonkajsimi plochami v oblasti dolného prie-

rezu palisddovej tehly (28, 54, 57).



3. .Taviaca vana podla néaroku 2, vy=znaduijuca
s a t vy m, Z2e &asti (3ta, 32a) vybrania maju aspon konkavny,

najmd lichobeZnikovy prierez.

4. Taviaca vana podla ndaroku 2, vyznadcuijuca
s a t y m, 3e &asti (31, 32) vybrania majud aspon obdlZniko-

vy prierez.

S. Taviaca vana podla naroku 1, vyznadcuijuca

s a t ¥y m, 2e &asti (31b, 32b) vybrania su vytvorené prie-

beZne po celej Sfrke palisddovej tehly (57).

6. Taviaca vaha podla ndroku 1, vyznaduijuuca
s a t y m, 2e vzduchové trysky (15) su v prveij prevadzkovej
fazi palisddovych tehal (28, 54, S7) nasmerované na dno
najhlbsej &asti (31, 31a, 21b) vybrania, rovnobeZné s vnutor-
nou stranou (29), a Z2e kaZda menej hlbokd &ast (32, 32a, 32b)

vybrania je vyplnend tepelne izola¢nym vypliiovym kusom (35).

7. Taviaca wvafia podla ndroku 1, vy=znadcuijuca
s a t ¥y m, 2e pri pritomnosti prvého doplfikového elementu
(42) v najhlbsej <&casti (31, 31ia, 31b) vybrania su vzduchové

trysky (15) nasmerované na tento prvy dqplﬁkov? element (42).

8. Taviaca vana podla nédroku 7, vy=2nadc¢uijuca
s a t ¥y m, Z2e pri pritomnosti druhého dorlifikového elementu
(44) v druhej najhlbsej ¢&asti (32, 32a, 32b) vybrani; sa
vzduchové trysky (15) nasmerované na tento druhy doplﬁkovy
element (44) .

9. Taviaca varna podla ndroku 1, vy=2naduijuca
s a Lt ym, 2e pri pritomnosti dolnych tepelne izola&nych
dosiek (11, 12), ktoré obklopuju palisddové tehly (28, 54, 57)
pod c&astami (31, 32, 3ta, 32a, 31b, 32b) vybrania na ich

vonkajsej strane (30), sui na tieto dolné tepelne izolad&né dos-



ky (11, 12) nasadené horné tepelne izola&né dosky (36, 37),
ktoré kon&ia bezprostredne pod vzduchovymi tryskami (15) a za-
kryvaju aspoii &ast vyZky najdalej dole zasahujidcich &Zastfi (32,
32a, 32b) vybrania.

10. Taviaca vafa podla naroku 9, vy=znaduijuca
s a t y m, Ze v okam2iku dotyku taveniny skla vZdy druhého
dopliikového elementu (44) sa vZdy bezprostredne susediace hor-
né tepelne izola&né dosky (36) nahradené tretim dopliikovym
elementom (46) z materidlu taktieZz prakticky odolného voé&i
tavenine skla, na ktorého horny koniec sua nasmerované vzducho-

vé trysky (15).

11. Taviaca vanha podla ndroku 9, vy zn a ¢ ujuca
s a Lt ¥y m, 2 v okam2iku dotyku taveniny skla vZdy tretieho
dopliikového elementu (44) su v2dy bezprostredne susediace
horné tepelne izola&né dosky (37) nahradené Stvrtym doplfikovym
elementom (46) z materidlu taktie® prakticky odolného vo&i ta-
venine skla, na ktorého horny koniec st nasmerované vzduchové

trysky (15).

12. Taviaca vafia podla néroku 1, vy znad&uijuca
s a t ¥y m, ze - videné v smere erozie - hriubka (s) steny
palisddovej tehly (28, 54, 57) je v oblasti prvej &asti (31,
31a, 31b) wvybrania medzi 50 az 150 mm, s vyhodou medzi 80 az
120 mm, a Z2e hrubka (4d) ka2Zdého doplnkového elementu (42, 44,

46, 48) je medzi 50 a2 100 mm, s vyhodou medzi 65 aZ 85 mm.

13. Taviaca wvana podla naroku 1, vyznadu3ijuaca
s a t.t y m, 2e vyska (hi) prrvého dopliikového elementu (42)
je medzi 100 a2 S00 mm, s vyhodou medzi 120 aZ 300 mm, vy3ka
(hz) druhého doplinikového elementu (44) je medzi 200 aZ 600 mm,
s vyhodou medzi 300 aZ 5S00 mm, pri&om v3ak v kaZdom pripade je
druhda vy3%ka (hz) vad&sia ako prva vysSka (hi) prvého dopliikové-
ho elementu (42), a Ze vy3ka tretieho a kaZdého dalsSieho do-



pliikového elementu (46, 48) je aspofi 400 mm, v ka2dom pripade
viak vi&sia ako vyska (hz) druhého doplfikového elementu (44).

14. SpOsob prevadzky taviacej vani (27) podla narokov 1
az 9, s dutym priestorom (5) pre taveninu skla a s pri sebe
zoradenymi vafovymi tehlami, zhotovenymi =z ohfovzdorného mine-
rdlneho materidlu, ktoré obklopuju duty priestor (5), a ktoré
majid vnutorni stranu (29) privrdtend do dutého priestoru (3),
vonkaj%iu stranu (30) odvrateni od dutého priestoru (5) a mi-
nimdlne vo svojej spodnej casti obdfénikovy pPriere=z, a zasahu-
ji dohora nad vopred stanoveni hladinu (6) taveniny skla, da-
lej so vzduchovymi tryskami (15), nasmerovanymi na vonkajsSie
strany vafiovych tehdl, pri&om vanové tehly (28, 54, 57) maiju
na svojej vnutornej strane (30) vybranie zmen3ujuce prierez Q
smere do hfbky, do ktorého sa pri pokradujicej kordzii vano-
vych teh4&l vkladaju doplrikové elementy, vy=znadcuijuci
sa t ynm, Ze taviaca vana (27) sa v prvej =z niekolkych
prevadzkovych fdz prevadzkuje bez prvého dopliikového elementu
(42) v prvej c&asti (31, 31a, 31b) vybrania a s privadzanim
chladiaceho vzduchu na dno (5€) tejto &asti (21, 3ta, 31b)
vybrania, a 2e v aspofi jednej nasledujﬂcej_prevédzkovej fazi
sa vidy dal3i doplfikovy element (42, 44, 46, 48) vloz{ do pr-
vej &asti (31, 31a, 31b) vybrania a kaé@ej dalZej éasti‘(32,
32a, 32b) wvybrania, pridom vZdy vonkajsia strana jednotlivo
dodato&ne vioZenédho dopliikového elementu (42, 44, 46, 48) sa

ofukuje chladiacim vzduchon.

1S. Spdsob prevadzky podla ndroku 14, v y 2 n a & u j G-

c i s a t ¥y m, 2Ze

a) v prvej fazi sa v druhej &asti (32, 32a, 32b) vybrania
a nad dolnymi tepelne izolaénymi doskami (11, 12)
nachddza v2dy dalsia tepelne izola&nd doska (35),

ktorej horny okraj leZi pod vzduchovou tryskou (15), a
2e,



b) v druhej fazi sa pracuje s prvfm doplfikovym elementom
(42) v prvej &asti (31, 31a, 31b) vybrania a s
ofukovanim chladiacin vzduchom t.ohoto prvého
dopliikového elementu (42), pri&om v druhej &asti (32,
32a, 32b) vybrania a nad dolnymi Lepelne izolaénymi
doskami (11, 12) sa nachddza dalsia tepelne izola&na
doska (35), ktorej horn? okraj leZ{ pod vzduchovou
tryskou (15),

c) v tretej fazi sa pracuje s druhym dopliikovym elementom
(44) v druhej c&asti (32, 32a, 32b) vybrania a s
ofukovanim chladiacim vzduchom tohoto druhého
doplfikového elementu (44), pric¢om nad dolnymi tepelne
izolaé&nymi doskami (11, 12) sa nachadzaju dalsie te-
pelne izola&né dosky (36, 37), ktorych horné okraje
lezia pod vzduchovou tryskou (15),

d) vo sStvrtej fazi sa pracuje s tretim dopliikovym
elementom (46) nad dolnymi tepelne izolaCnymi doskami
(11, 12) a s ofukovanim c¢hladiacim vzduchom tohoto
tretieho dopliikového elementu (46), priZom nad dolnymi
tepelne izolac¢nymi doskami (11, 12) sa nachédza.dal-
éia tepelne izola&nad doska (37), ktorej horny okraij
le2{ pod vzduchovou tryskou (13), a Ze

e) v piatej f&z=i sa pracuje so étvr}?m'dop]ﬁkov?m elemen-
tom (48) nad dolnymi tepelne izola&nymi doskami (11,
12) a s ofukovanim chladiacim vzduchom tohoto Htvrté-

ho dopliikového elementu (48).

16. Spbsob prevadzky podla ndroku 14, v y 2 n a & u j a -
c i s a Lt ¥y m, 2e okam2ik dodato&ného initalovania kaZdého
dalZfieho dopliikového elementu (42, 44, 46, 48) sa stanov{

zisttovanim teploty vZdy ofukovaného povrchu.



Zoznam vztahovych znadiek

plosina 1

dno 2

vrstva 3

stip 4

duty priestor 5

hladina 6

pal isddova tehla 7
vnutornd strana 8
vonkajgia strana 9
bazénovd izolacia 10

prvad hornd tepelne izola&énd doska 11
druhd horna tepelne izola¢nd doska 12
pridr2ovacia kolajnica 13
Ekarovy priestor 14
vzduchova tryska 15 \
potrubie 16

nosnd konstrukcia 17
konzola 18

opierka 19

pPridr2ovaci profil 20
vldknovd rohoz 21

tehla 22 s nosomn

bo&nd nadmurovka 23
skrutka 24

matica 25

korézna krivka 26

taviaca vana 27

palisadova tehla 28
vnitornd strana 29
vonkajsia strana 30

cast 31, 31a, 31b vybrania
c¢ast 32, 32a, 32b vybrania



stupenn 33, 34

vyplhovy kus 35

vnitorna hornad tepelne izola&na doska 36
vonkaj&ia horn4 tepelne izola&na doska 37
distan&ny kus 38

spojovaci kus 39, 40

kordézna krivka 41

prvy dopliikovy element 42
korézna krivka 43

druhy doplifikovy element 44
kordzna krivka 45

treti doplikovy element 46
kordzna krivka 47

stvrty doplfikovy element 48
kordézna krivka 49

bo&na stena 50, 51, 50a, 51a
vonkajsia plocha 52, 53
palisddovad tehla 54
vnutornd plocha 55, 56
palisddova tehla 57

dno 58

distan&ny kus 59

hribka d

hridbka s

vySka hi

vysSka hz
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