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Wynalazek dotyczy przyrzadu do wy-
prozniania balonéw zaréwek elektrycznych
oraz innych podobnych naczyn, ktére pod-
czas oprézniania przestawiaja sie.

Proponowano juz przyrzady i maszyny,
w ktérych jeden lub kilka wspornikéw na
naczynia wyprézniane umieszcza si¢ na sto-
le, mogacym si¢ obracaé¢ dokola kolumny
srodkowe].

Przytem pompy do wytwarzania duzej
promi kraza ze wspornikami, ktére przyla-
cza si¢ samoczynnie nasamprzoéd do wspél-
nej prézni wstepnej, a potem do krazacych
pomp, wytwarzajacych duza préznie i mo-
gacych pracowaé w szereg z wspélng proz-
nig wstepna,.

Polaczenie wspornikéw i pomp do wy-
twarzania duzej prézni z wspélng préinia

wstepna uskutecznia sie¢ w tych znanych
przyrzadach zapomoca zaworéw, samoczyn-
ne za$§ laczenie naczyfi wyprdznianych na-
samprzdéd z préznia wslgpna, a potem z
pompami do wytwarzania duzej prézni wy-
maga skomplikowanej budowy maszyny.
Przyrzad wedlug wynalazku niniejsze-
go réwniez jest zaopatrzony w jeden lub
kilka ruchomych wspornikéw dla przedmio-
tow wypréznianych oraz w jedna lub kilka
pomp do wytwarzania duzej prézni, poru-
szajacych si¢ razem ze wspornikami, Przy-
tem jednakowoz potaczenia pomiedzy kaz-
da pompa do wytwarzania duzej prézni
i kazdym wspornikiem, z jednej stromy, i
pomiedzy kazda pompa do wytwarzania du-
Zej prozni i wspblna proinia wstepna, z
drugiej strony, sa tak urzadzone, ze przed-



mioty. wyprézniahe moga by¢ polaczone
bezposrednio z pompami do wytwarzania
duzej prézni, Rraculqoenu w szereg z préz-
nia wstepna.”

W przyrzadzie wedtug’ wy'nalwazku ni-

niejszego wsporniki moga by¢ przymocowa-

ne do pierscienia lub do stolu, dZwigajacego
réwniez pompy do wytwarzania duzej préz-

i. Pierscieri lub st6l ten moga si¢ obracaé
dokota srodkowej wydrazonej
ktérej przestrzen wewnetrzna stale jest wy-

pompowana' :do. poziomu prézni wstepnej -

i stale jest polaczona z pompami do wytwa-
rzania duzej proini zapomoca- glowicy, ob-
racajacej si¢ ze stotem lub piericieniem.

Glowica obrotowa sklada si¢ najlepiej
z ciala metalowego plaskiego i wydrazone-
go, na ktérego obwodzie znajduja si¢ pola-
czenia z pompami do wytwarzania duzej
prézni i ktérego pojemnosé jest tak duza, ze
sluzyé moze za komore wyréwnawcza dla
prozni,

Glowica wedlug wynalazku niniejszego
moze byé umieszczona zapomoca stozkowa-
tej powierzchni §lizgowej obrotowo na ko-
lumnie $rodkowej. ‘

Przy uzywaniu pomp, pracu] jacych pa-
ra rteciowa, dobrze jest zaopatrzyé przy-
rzad w zbiornik wody, poruszajacy sie wraz
ze wspornikami i polaczony zapomoca, prze-
wodéw z kazda pompa lub grupa pomp,
wlaczonych w szereg.- Zbiornik umieszcza
si¢ najlepiej na glowicy obrotowej w ten
sposéb, ze moze sig¢ z nia obracaé.

Rysunek przedstawia jedna forme wy-
konania przyrzadu wedlug wynalazku ni-
niejszego, Fig. 1 przedstawia czesciowo
przekrdj pionowy przez oé srodkowa przy-
rzadu, czesciowo za§ widok boczny przy-
rzaduy, fig. 2 podaje widok przyrzadu zgoéry.
Caly przyrzad umieszczony jest na gérnym
koricu rury 1, zaopatrzonej w kotnierz 2.
Rura 1 i kolnierz 2 dzwigaja nieruchoma
wydrazona $rodkowa kolumne 4. Kotlnierz
3 sluzy do lepszego przymocowania kolum-
ny 4; celem lepszego uszczelnienia umie-

kolumny, -

szczony jest pomiedzy obydwoma kolnierza-
mi pier§ciert gumowy lub temu podobny. Na
srodkowej kolumnie umieszczona jest obra-
cajaca sie¢ piasta 5, do ktérej przymocowa-
ny jest pierécieri 14 zapomoca szprych 73.
Piasta 5 moze sie obraca¢ dokota kolumny
pomigdzy dwoma lozyskami kulkowemi 6 i
7. Na gérnym koricu kolumny 4, zaopatrzo-
na jest w stozkowatg powierzchnie §lizgowa

»10, na ktérej spoczywa i obraca sie stozko-

wata powierzchnia §lizgowa 11 ciala wy-
drazonego 12,” majacego stuzyé za komore
wyréwnawcza dla prézni. Przestrzeri we-
wnetrzna ciala wydrazonego 12, stale wy-
préznia sie do poziomu prézni wstepnej
przez kolumne¢ wydrazona 4 oraz przez ru-
re 1, ktéra np. moze byé poiaczona bezpo-
$rednio z pompa do wytwarzania wstepncj
prézni lub z przewodem fabrycznym, w kt6-
rym jest utrzymywana préznia wstepna.

"~ Celem zapobiegania przepuszczaniu po-
wietrza miedzy powierzchniami $lizgowemi
10 i 11 urzadzony jest dokota nich zbiornik
oliwy 8, przymocowany do $rodkowej ko-
lumny 4. Pieréciefi 9 z gumy lub podobnego
materjalu zapobiega wyciekaniu oliwy z
dolnej strony zbiornika.

Pierscienn 14, mogacy sig obracaé doko-
ta kolumny, diwiga wsporniki dla przed-
miotéw wypréznianych, W przedstawionym
przykladzie wykonania kazdy wspornik
przeznaczony jest na oém przedmiotéw wy-
proznianych, np. na oém elektrycznych
lamp. Oczywiécie, moima stosowaé wspor-
niki na dowolng ilo§é lamp, i mozna roéw-
niez zastosowaé¢ dla kazdej lampy osobna
pompe do wytwarzania duzej prézni.

W przyrzadzie, przedstawionym na ry-
sunku, kazdy wspornik sklada sie z metalo-
wej rury 17, zaopatrzonej w pewna ilo§é
odgalezienh w postaci krétkich rurek, na kits-
re wklada si¢ weze gumowe 18. Weze gu-
mowe 18 sa dopasowane $cisle do otworéw
w pierscieniu 4. Rurki ewakuacyjne lamp,
ktére ma si¢ wyprézniaé wkiada sie w gér-
ne korice wezy gumowych, Dla zapewnienia



szczelnego polaczenia miedzy wezem gumo-
wym i rurka ewakuacyjna mozna stosowac
specjalne przyrzady, ktérych sie tu jedunak
nie opisuje, poniewaz nie tworza, one przed-
miotu wynalazku niniejszego.

Kazdy wspornik 17 polaczony jest z
pompa 21 do wytwarzania duzej prézni i
polaczenie to moze byé otwierane lub za-
mykane zapomoca zaworu 20. Do wytwa-
rzania duzej prézni moga stuzy¢ np. pompy
znanego typu, pracujace para rteciowa.
Rozgrzewa je palnik 39, poza tem jest za-
stosowane krazenie wody. Pompy 21 sa za-
wieszone na pierscieniu /4 zapomocg cze¢-
$ci 37.

Z drugiej strony pompy 21 do wytwa-
rzania duzej prézni sa polaczone zapomoca
wezéw 22 z rurkami wylotowemi, umie-
szczonemi na obwodzie naczynia 12. Naczy-
nie 12 musi si¢ obracaé razem z pierscie-
niem 14, poniewaz ramiona 15 wchodza w
otwory 16 szprych 13. Ramiona 15 przesu-
waja sie w tych szprychach w kierunku pio-
nowym tak, ze naczynie 12 tatwo moze by¢
zdjete.

Zbiornik do wody 26 ponad naczyniem
12 spoczywa na dolnej czeéci 28 i obraca
si¢ z naczyniem 2. Zbiornik 26 zaopatruje
si¢ w stosowny spos6b stale w wode i kréé-
ce 25, umieszczone u dotu, stuzg do pola-
czenia z pompami do wytwarzania duzej
prézni. Zbiornik jest zaopalirzeny w przelew
27. Woda ptynie z kréécéw 25 wezami 24
do dwéch pomp, wytwarzajacych duza
préznig i wlaczonych w szereg. Przewéd 29
sluzy do odprowadzania wody 2z jednej
pompy do drugiej, poczem woda splywa
w rynng, nieprzedstawiona na rysunku,

W stanie spoczynku piericien 14 wit
nien by¢ tak ustawiony, ze pompy 21 do wy-
twarzania duzej prézni znajduja sie ponad
palnikami gazowemi 39.

Pokrywa grzejna 30, niepolaczona
z pierécieniem 14 i umocowana na podpo-
rach 31, stuzy do ogrzewania lamp podczas
wyprézniania,

Temperature podwyzszona pod pokry-
wa osiaga sie zapomoca pzlnikéw gazc-
wych. Rury gazowe 32 i 33 umieszczone sa
u dotu pokrywy; rury 34 stuza do doprowa-
dzania gazu, Najlepiej reguluje si¢ nagrze-
wanie pokrywy w ten sposob, ze tempera-
tura w miejscu, gdzie lampy wchodza, jest
nizsza niz temperatura na drugim koricu.
Mozna w tym celu rury gazowe 32 i 33 w
érodku pokrywy rozlaczyé i regulowaé do-
plyw gazu do obydwéch polow zapomoca
zaworéw gazowych 35 i 36. Male zasuwki
38 stuza do regulowania krazenia powie-
trza pod pokrywa,

. Sposob dziatania przyrzadu wedlug
wynalazku niniejszego jest pokrotce naste-
pujacy. W zwyklem polozeniu przyrzadu
pompy 21 do wytwarzania duzej prézni
stoja ponad palnikami gazowemi .39. Pom-
py te sa stale polaczone z préznia wstepna,
woda krazy, lecz kurki 20 sa zamknigte,

Gdy robotnik umiescit lampy 19 w od-
powiednich odgalezieniach, otwiera si¢ ku-
rek 20 przynaleznego wspornika i rozpoczy-
na si¢ wypréznianie, Potem obraca sig reka
piercienn 14 o pewien kat tak, ze inny
wspornik staje przed robotnikiem i pompy
do wytwarzania duzej prézni znéw znajdu-
ja si¢ ponad palnikami, _

Robotnik wklada nowy zespé! lamp,
obraca pierscieni i t, d. ‘

Pierwszy zesp6t lamp wypréznia = sie
stopniowo, przesuwajac si¢ pod pokrywa
grzejng. Gdy zespé6l wyjdzie z pod pokry-
wy i osiagnieta jest duza préznia, lampy sie
zalutowywa, usuwa sie rurki ewakuacyjne
i wktada nowe lampy.

Oczywista, ze przerywany ruch obroto-
wy piericienia 14 moze si¢ odbywaé samo-
czynnie. Réwniez odtapianie rurek ewaku-
acyjnych moze byé wykonywane samoczyn-
nie. Wreszcie takze kontrola prézni osia-
gnietej moze by¢ w przyrzadzie wedlug vrv-
nalazku niniejszego latwo wykonana, W tym
celu mozna np. stosowaé¢ w znany sposéb
zmienne pole elektryczne o wysokiem na-



pieciu i wysokiej czestotliwosci, ktére w
chwilach odpowiednich moze byé¢ doprowa-
dzone badz samoczynnie, badz recznie. Sy-
stematyczna kontrola prézni jest szczegdl-
nie wazna dla stwierdzenia w pore nie-
szczelnosci. _

.Pojemno$é¢ ciala wydrazonego 12 wy-
biera si¢ najlepiej tak, ze moze ono sluzyé
za komore wyréownawcza dla prézni. W
przyrzadzie bowiem wedlug wynalazku ni-
niejszego lampy o bardzo rozmaitej prézni
sa przylaczone przez pompy, wytwarzajace
duza préznie, do wspblnej prozni wstepne;j.
Kazdorazowo przy przylaczaniu nowego
niewypréznionego jeszcze zespotu lamp
proznia wstepna znacznie sie pogarsza, na-
lezy jednakze uwazaé, aby préznia wstep-
na nigdy si¢ nie pogorszyla tak, zeby pom-
py do wytwarzania prézni wstepnej nie by-
1y juz w moznosci jej przezwyciezyé. Do te-
go potrzebna jest znaczna pojemnos¢ naczy-
nia 12 i wystarczajaco szeroki otwér w wy-
drazonej kolumnie. W tym celu tez umie-
szcza sie polaczenie pomp, wytwarzajacych
duza proznig, z naczyniem 12 w mozliwie
duzych odstepach od siebie. Pompy do wy-
twarzania duzej prézni powinny przezwy-
ciezaé préznie wstepna wielkosci 10 do 20
mm albo nawet jeszcze gorsza. Udoskona-
lone pompy, pracujace na parze rteciowej,
a zwlaszcza pompy wielostopniowe, w kto-
rych para rteciowa pomiedzy dwoma po so-
bie nastepujacemi stopniami skrapla sie
przez chlodzenie, szczegélnie nadaja si¢ do
celu wynalazku niniejszego; moga one byé
wykonane ze szkla lub metalu.

- Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad do wyprézniania balonéw
lamp elektrycznych oraz innych naczyn,
zaopatrzony w jeden lub kilka wydrazo-
nych wspornikéw na naczynia wyprézniane,
obracajacych si¢ wokolo osi przyrzadu,
oraz w jedna lub kilka pomp do wytwarza-
nia duzej prézni, obracajacych sig razem ze
wspornikami, znamienny tem, ze naczynia

wypréiniane stale sa za posrednictwem
wspornikéw polaczone podczas wyprdinia-
nia z pompami, wytwarzajacemi duza pr6z-
ni¢ i zkolei polaczonemi ze wsp6lnym
przewodem prozni wstepnej, i ze miedzy
pompami, wytwarzajacemi duza préznie
a przewodem prézni wstgpnej umieszczona
jest komora do wyréwnywania prézni,

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, w kto-
rym wsporniki s3 przymocowane wokoto
$rodkowej wydrazonej kolumny do obraca-
jacego sig stotu lub piericienia, dZwigajace-
go réwniez pompy do wylwarzania duzej
prézni, znamienny tem, Ze przestrzen we-
wnetrzna kolumny wydrazonej stale jest
polaczona z pompami do wytwarzania du-
zej prézni zapomoca wydrazonego ciala
metalowego, obracajacego sig ze stolem lub
pierscieniem, przyczem odgalezienia do rze-
czonych pomp mieszcza sig na obwodzie
ciala metalowego, a pojemnosé tego ciala
jest tak duza, ze moze ono stuzyé za komo-
re wyrbwnawcza dla prézni,

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze cialo metalowe miesci si¢ na
srodkowej kolumnie i obraca si¢ kolo niej
zapomoca, stozkowatej powierzchni $lizgo-
wej.

4. Przyrzad wedlug zastrz, 1 — 3, za-
opatrzony w pompy do wytwarzania duzej
prozni, pracujace para rteciows, znamienny
tem, ze w celu doprowadzania wody do

‘pomp urzadzony jest zbiornik, ktéry sig ob-

raca wraz ze wspornikami dla naczyfd wy-
préznianych i ma odgalezienia do kazdej
pompy lub grupy pomp, wlaczonych w
szereg, ‘ '

5. Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienny tem, ze zbiornik miesci si¢ na ob-
'racajgcem si¢ ciele metalowem i z niem sie
obraca.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: Inz. M. Zoch,
rzeczanik patentowy.
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