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Sposéb odlewania z zastosowaniem osrodka sprezonege lotnego.
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Znane sa juz sposoby odlewania zapo-
moca, powietrza sprezonego, wedlug kto-
rych ujécie przewodu (wlew) pomiedzy ko-
mora, 0 wysokiem sprezeniu i forma, odlew-
nicza mieéci si¢ stale pod powierzchnig,
roztopionego metalu. W urzadzeniach po-
dobnych przytrafiaja sie czesto uszkodze-
nia wlewu, ktére wywoluja uciazliwe za-
burzenia w biegu calej instalacji. Dlatego
tez proponowano juz stosowanie ruchome-
go ukladu owego wlewu wzgledem wanny
metalowej, aby wlew mozna bylo zanurza¢
w metal tylko podczas odlewania. Jednak
otrzymywane w ten sposéb odlewy nie sa
jednorodne, poniewaz metal nie jest wol-
ny od gazu i prawie zawsze zawiera peche-
rze powietrzne,

Znane sa tez sposoby, w ktérych dla u-

zyskania mozliwie jednorodnego, wolnego
od zawartosci gazu odlewu, stosuje si¢ po-
wietrze sprezone i préznie. Sa one jednak
skomplikowane, przewlekle i kosztowne,
powodujac ustawiczne przerwy i zaburze-

nia w pracy, z powodu stosowania duzej

ilo§ci zaworéw oraz liczne narzady przy-
rzadéw wyréwnawczych albo tez obraca-
jacych sie tygli z leiwem,

Przedmiot niniejszego wynalazku sta-
nowi dalsze udoskonalenie sposobu odle-
wania z zastosowaniem ci$nienia o$rodka
gazowego. Stosownie do wynalazku, forma
odlewnicza i komora tloczna otaczajaca
wanne metalowa przy wlewie nie zanurzo-
nym zostaja oprézniane, poczem wlew za-
nurza si¢ w metal i stosuje ciénienie.

Sposéb ten daje moznosé doktadnego

2

3294, lﬁ{po

RZECZYPOSPLlIEJ POLSKIEJ



*

oprozniania przestrzeni tlocznej i formy
lub odwrotnie, co jest koniecznie wymaga-
ne dla otrzymania wolnego od gazu i jed-
norodnego odlewu, zanim leiwo uzyska do-
step do formy; poniewaz za§ wlew nie
przebywa stale w wannie metalowej, nie
ulega on przeto szybkiemu niszczeniu,
Korzysci nowego wurzadzenia polegaja
na wytwarzaniu przy minimalnych zald6-

. ceniachpracy, 4anio i szybko mozliwie wol-

nego od pecherzy jednorodnego odlewu.-

Zalaczony rysunek uwidocznia na fig.
1, 2 i 3 poszczegélne fazy postepowania,
przyczem fig. 1 wyobraza urzadzenie od-
lewnicze.

Forma odlewnicza 8 mieéci si¢ po jed-
nej stronie ptyty 9, nad wlewem 2. Pokry-
wa- 10 formy 8 przylega szczelnie do ply-
ty 9. Od pokrywy 10 prowadzi do pompy
rozrzedzajacej rurka 6. Po drugiej stronie
plyty 9 miesci si¢ przestrzen tloczna 1, z
prowadzaca do sprezarki rura 7. Tygiel z
leiwem 3 stoi na nurniku 4 tak, iz wlew 2
nie dotyka metalu, Nurnik jest przy 11 u-
szczelniony.

Fig. 2 podaje uklad przed podniesie-
niem ci$nienia w komorze 1. W tem polo-
zeniu wlew 2 wchodzi w wanne metalowa,.

Fig. 3 uwidocznia uktad po skoriczeniu
odlewania.

Samo odlewanie odbywa si¢, w mysl
wynalazku, w sposéb nastepujacy. Znaj-
dujacy sie w zbiorniku 3 metal topi sie¢ w
komorze tlocznej 1, lub tez wprowadza si¢
naczynie 3, napetnione plynnym metalem,
do komory 1, zamykajac ja nastepnie
szczelnie, Nastepnie powietrze z pod
dzwonu 10 zostaje wyssane rura 6. Powsta-
ta w tymze préznia rozchodzi si¢ przez for-

me 8 i wlew 2 na komore ttoczng 1. W ra-
zie potrzeby forme¢ 8 mozna zaopatrzyé w
odpowiednie szczeliny lub otwory, dla po-
taczenia przestrzeni prézniowej 5 z wle-
wem 2.

Gdy (pominiety na rysunku) waku-
ometr wskaze, ze w komorze tlocznej 1 i
prézniowej 5 panuje juz zadana préznia,
wtedy na nurniku 4 podejmujemy naczy-
nie z leiwem 3 tak, by wlew 2 znalazl sie w
wannie metalowej (fig. 2). Nastepnie za-
pomoca, rury 7 podnosimy ci$nienie w ko-
morze tlocznej 1 i metal wtlacza si¢ przez
wlew 2 do formy 8.

Nie wykraczajac z ram wynalazku,
mozna si¢ obej§é bez dzwonu 10, i w tym
wypadku rura ssaca 6 wpuszcza sie badz-
to wprost w forme 8, badz w komorg tlocz-
ng 1. W ostatniej tej odmianie trzeba na-
turalnie zamknaé rure 6 przed podniesie-
niem ciénienia w komorze 1.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb odlewania z zastosowaniem o-
érodka sprezonego lotnego zapomoca pro-
wadzacego do formy wlewu, wchodzacego
do komory tlocznej, otaczajacej naczynie
z leiwem, znamienny tem, ze forma i ko-
mora tloczna oprézniaja si¢ przy nieza-
nurzonym w kapieli matalowej wlewie, po-
czem wlew zanurza si¢ w kapieli metalo-
wej 1 nastepnie ciSnienie w przestrzeni ja
otaczajacej stopniowo si¢ podnosi.

Wilhelm Klepsch.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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