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Sposéb wytwarzania wirnikéw pomp kwasoodpornych z tworzywa weglowego
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Wirniki pomp o najwyzszej kwasoodporno$ci
wytwarza sie z materiatéw ceramiczny'ch lub
z tworzywa weglowego impregnowanego zywi-
cami sztucznymi. Ze wzgledu na skomplikowa-
ny ksztalt wirnikéw 1gczy sie je z dwéch tarcz
przez sklejanie specjalnymi klejami oraz wkle-
ja sie tuleje metalowg zaopatrzong w gwint,
stuzgca do wkrecania wirnika na wal pompy.
Przy wykonywaniu z tworzywa weglowego
obie tarcze skladowe otrzymuje sie przez wy-
toczenie z bloku i obrébke przed ostatecznym
sklejaniem.

Sposdb wediug wynalazku pozwala na prost-
sze i tansze wytwarzanie wirnika z tworzywa
weglowego przez odlewanie wirnika w calosci

*) Wtiasciciel patentu oSwiadczyl, ze wspéitwdrcami
wynalazky sg Kazimierz Skoczkowski, Antoni Koto-
dziej, Zbigniew Wojewoda, Pawel Trompeta, Werner
PosSpiech i Jerzy Nowak.

z tak zwanego gralanu. Jest to mieszanina
tworzywa weglowego o odpowiedniej- granu-
lacji z zywicg sztuczng nie utwardzong, majg-
ca stan poélptynny, zestalajgca sie wstepnie na
zimno, ktéra jest stosowana na odlewy, wy-
magajace dalszego utwardzenia na gorgco.
Znane jest odlewanie przedmiotéw z granulanu
o prostszych ksztaltach, jak elementy rurocig-
gébw 1 armatury, jednakze dotychczas nie jest
znane wytwarzanie z niego wirnikébw pomp
przez odlewanie. Liczne préby odlewania wir-
nikéw z gralanu nie dawaly dobrych wynikéw,
poniewaz w masie gralanu pozostaje powietrze
tworzace kawerny 1 miejsca porowate, co
stwierdzono po przepilowaniu gotowego, utwar-
dzonego przedmiotu. Dopiero opracowanie spo-
sobu postepowania wedlug wynalazku pozwo-
lilo, przy zastosowaniu znanej w odlewnictwie
zasady wykorzystywania sily od$rodkowej, na



osiggnigcie przedmiotéw o tak skomplikowanej
postaci zewnetrznej lub wewnetrznej, jak wir-
niki pomp. .

Spos6b wedlug wynalazku polega na wymu-

szeniu racjonalnej cyrkulacji masy, ktéra wpro-
w§dmm do formy przez otwdér w gbérze zmu-
szona jest do przetlaczania sie przez cale wne-
trze formy, az do stopniowego calkowitego
jej wypelnienia przy oddawaniu powietrza po-

przez gérny otwor.formy. Do odlewania wir-

nik6w w spos6b wedlug wynalazku stosuje sie
formy wykonane z grafitu, dostosowane do na-

dawania odlewowi ksztaltow zewmetrznych i do

umieszczenia i unieruchomienia' w nich rdzeni
z parafiny. Forma jest umieszczona na wiréwce
o osi pionowej i zaopatrzona w gérze w osio-
wy otwér wlewowy, a zarazem odwietrzajacy.
Od dolu, réwniez w osi, wchodzi do formy
trzpien zwigzany z forma, wyjmowany po ro-
2ebraniu formy. Na'trzpieniu tym wkrecona
jest gwintowana tuleja, ktéra po wykreceniu
trzpienia pozostaje w odlewie i stuzy do wkre-
cania tarczy na wal pompy. Ponadto do formy
wklada sie osiowg rure '— prowadnice. Rura
ta siega do dna formy i dolng krawedzig opie-
ra si¢ na dnie, utworzonym przez wkladke
dolng, stanowigcy integralng cze§é formy, zao-
patrzong we weciecia, aby poniZej dolnej kra-
wedzi rdzenia i dolnego brzegu rury — pro-
wadnicy mogta "przeplywaé masa pdiptynna.
Mase wlewa sie podczas obrotéw wiréwki wraz
z forma poprzez te rure. Wobec tego masa
dostaje sie od razu w gigb formy. Sila od$rod-
kowa przerzuca mase, przy czym zajmuje ona
najpierw polozenie na obwodzie. Dalsze wle-
wanie masy poprzez prowadnice zmusza mase
juz zawarta w formie do przetlaczania sie
wewnatrz formy z pustej przestrzeni dolnej,
poprzez otwory w rdzeniach parafinowych, do
pustej przestrzeni S$rodkowej i nastepnie do

pustej przestrzeni -gérnej. Przy tym przetla-

czaniu powietrze chwycone wraz z masg
wchodzgcg do formy oraz powietrze ktére znaj-
dowalo si¢ w formie zostaje stopniowo wytlo-
czone do gbérnej wolnej przestrzeni, a z niej
uchodzi swobodnie przez otwér w gérze formy.
Z chwilg gdy w otworze ukaze sie juz masa,
rur¢ — prowadnice wyjmuje sie i przez jaki$
czas prowadzi nadal wirowanie.” Nastepnie
otwiera forme i wyjmuje sie z niej po uplywie
okoto 8 godzin wstepnie zestalony odlew wraz
z rdzeniami i {lulejg. Odlew poddaje sie wy-
grzewaniu w celu utwardzenia zywicy, przy
czym wytapia sie parafine. Po odpilowaniu
gérnego nadlewka i dolnej cze$ci, w ktoérej

uksztaltowane sg odbicia kanaléw przepltywo-
wych, otrzymuje sie gotowy wirnik pompy, kté-
ry co najwyzej wymaga wyréwnania obwodu. Do
tej ostatecznej obrébki odlew wkreca sie tulejg
na odpowiedni trzpieh zamocowany na tokarni.
Sztywne umieszczenie tulei - gwintowanej w

~ formie odlewniczej $cisle wspélosiowo z forma

i wiréwka zapewnia dokladno§é pézniejszego
wspblosiowego osadzenia wirnika na wale
pompy. Taka dokladnosé jest nieosiggalna przy
wklejaniu tulei do gotowych wirnikéw wykona-
nych w znany sposéb.

Rysunek przedstawia schematycznie prze-

kr6j osiowy formy przygotowanej do odlewa-
nia i sluzy do szczegélowego wyja$nienia spo-

-sobu wedlug wynalazku.

Forma sklada sie z dwoéch gléwnych czeSci
11i 2 i dolnej wkiadki 3 wykonanych z grafitu,
zwigzanych z wiréwkg w spos6b nie pokazany
na rysunku. Wewnatrz formy znajdujg sie
rdzenie parafinowe 4, 5 2z otworami, ktére
ksztaltem odpowiadajg lopatkom wirnika. Do
formy wsunieta jest osiowo rura—prowadnica
6. Dochodzi ona do wystepéw 11 we wkladce 3.
W potozeniu $cifle osiowym znajduje sie trzpien
7 .z wkrecong na niego tulejg 8. Strzatki wska-
zujgq kierunki przeplywu masy pod dzialaniem
sily od§rodkowej, a linie przerywane wykazuja
stopniowe ukladanie sie masy w formie, za-
czynajagc od dolu i od obwodu, to jest od
miejsca oznaczonego cyfra 9 az po nadle-
wek 10.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wirnikébw pomp kwa-
soodpornych z tworzywa weglowego, znamien-
ny tym, Ze mase p6lplynng zwang gralanem
wprowadza si¢ na zimno do wirujacej formy
grafitowej (1, 2, 3) przez rure — prowadnice (6)
umieszczong w osi formy, wprowadzong przez
jej goérny otwoér i usuwang po napemieniu for-
my, przy czym dolny koniec rury — pro-
wadnicy dochodzi do dna formy, zaopatrzone-
go w kanaly miedzy wystepami (11), a przed
wprowadzeniem masy w formie umieszcza sie
rdzenn w postaci dwéch tarcz parafinowych (4,
5) oraz tuleje metalowa (8) gwintowang, wkre-
cong na §ciS§le osiowo ustawiony trzpien (7).

Zaklvady,Elektrod Weglowych
1 Maja
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Zastepca:-mgr inz. Witold Hennel
rzecznik patentowy



Do opisu patentowego nr 46441

‘WDA 2012 17.9.62 100 B5



	PL46441B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


