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Przesuwn&, nastawny czlon glebokosci skrawania jako zderzak
dlugosci przesuwu

1 .
Przedmiotem wynalazku jest przesuwny na-
stawny czelon gleboko$ci skrawania jako zderzak
dlugo$ci przesuwu. Podczas pélautomatycznego to-
czenia watkéw, naddatki materialowe skrawa sie
warstwami, po czym wykoliczenie odbywa sie po-
przez kopiowanie ksztaltowe.
Warstwowe skrawanie naddatkéw wymaga zwyk-
le stosowania nastawnego czlonu ze 'zderzakami

w celu kazdorazowego ustawiania glebokosci skra- = °

wania, oraz dodatkowego urzadzenia ze zderzaka-
mi posuwu wzdluznego, lub specjalnego urzadzenia
wylaczajacego posuw wzdluzny po zakoniczeniu

zdejmowania warstwy naddatku. Tymczasem od-

powiednio skonstruowany nastawny czlon glebo-
koSci skrawania wykonuje réwniez zadanie dodat-
kowego urzadzenia wylaczajacego posuw wzdiuiny
po zeskrawaniu kolejnej warstwy materiatu.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest we
wspélpracy z kopialem na schemacie fig. 1, oraz
w przykladowym rozwigzaniu konstrukcyjnym na
fig. 2. :

Nastawny czlon gleboko$ci skrawania w postaci
bebenka 1, z nastawianymi zderzakami 2 jest zamo-
cowany obrotowo i przesuwnie w obudowie przy-
mocowanej do safi 3 kopialu. Sanie 8 przesuwajg
sie po prowadnicach 4. Podczas skrawania prowad-
nice 4 przesuwaja sie wraz z suportem tokarki ru-
chem posuwowym réwnolegle do osi materiatu
obrabianego 5 i wzornika 6.

W polozeniu wyjSciowym tloczek sterujacy 7 ko-
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piatu jest wcisniety przez dzwignie 8 czujnika 9 za
pomoca urzadzenia, ktére pominieto na fig. 1,
a sanie kopialu sq w odsunietym, skrajnym poto-
zeniu., - :

W momencie uruchomienia cyklu dZwignia 8
czujnika 9 jest zwolniona i pod naciskiem tloczka
sterujacego 7 opada na o§ bebenka 1 w poloZenie
oznaczone linig przerywang. Wysuniecie sie tloczka
sterujgcego 7 powoduje ruch dostawczy sahn 8 ko-
pialu z narzedziem do materialu obrabianego. Pod
koniec ruchu dostawczego bebenek 1 zderzakiem 2
opiera sie 0 zwigzany z prowadnicami 4 opér 1@
i zatrzymuje sie, przesuwajgc tloczek sterujacy 7
przy pomocy dZwigni 8 w polozenie réwnowagi ko-
pialu. Wtedy diwignia 8 zajmuje poloZenie zazna-
czone na fig, 1 linig grubg, a bebenek 1 jest prze-
suniety o wielko$é ,,x” wzgledem polozenia poczat-
kowego. Przesuniecie bebenka 1 na drodze ,x” jest
wykorzystane jako impuls wlgqczenia posuwu supor-
tu tokarki. :

Nastepuje skrawanie warstwy materiatu, przy
czym potozenie ré6wnowagi kopialu jest utrzymy-
wane tloczkiem 7 poprzez diwignie 8 1 bebenek 1.
Powyiszy stan przedstawia fig. 1 i fig. 2.

Po dojSciu czujnika 9 diwigni 8 do odsadzenia
wzornika 6 dZwignia 8 zaczyna bezpoérednio od-
dzialywaé na tloczek sterujgcy 7 powodujgc wy-
cofywanie si¢ safi 3 kopialu, natomiast bgbenek 1
bedac pod wplywem uprzednio §ciSnietej sprezy-
ny 11, zderzakiem 2 opiera sie o opér 10 dopéty,
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dopoki sanie 3 kopialu nie odsung sie o wielkosé
»X”. Tym razem przesuniecie ,,x” wykorzystuje sie
jako impuls przerwania posuwu i wycofania san 3
kopialu, oraz uruchomienia innych urzadzehd zwig-
zanych z dzialaniem cyklu obrébczego maszyny.
Przesuniecie bebenka 1 o wielko§é ,,x” odpowia-
da promieniowe odsuniecie noza od materiatu 5,
oraz czujnika 9 od wzornika 6 o wielko§é ,y”.
W ten spos6b mozna skrawaé dowolng ilosé
warstw. Po obrébce kazdej warstwy bebenek obra-
ca sie tak, ze styk z oporem 10 wchodzi coraz to
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inny zderzak 2. Na fig. 1 pokazano przykladowo dro-
ge czujnika 9 przy skrawaniu dwéch warstw nad-
datkéw materialowych.

Zastrzezenie patentowe

Przesuwny nastawny czion gleboko$ci skrawania
jako zderzak dlugo$ci przesuwu, znamienny tym,
ze jest zamocowany przesuwnie na saniach kopia-
lu (3), a jego polozenie swobodne jest ustalone za
pomocg sprezyny (11).
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Fig.2

Zaklady Kartograficzne C/312, V-67, 440




	PL53405B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


