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(54) Zatizeni k jednoprocesnimu skani pfizi

Vyndlez se tykd zafizeni k jednoprocesni-
ma skani p¥izi, zejména kordovych pfizi,
alespon ze dvou piFedlohovych civek na ska-
cich strojich s vieteny otdfejicimi se ko=
lem vlastni osy.

9osavadni stav techniky v konstrukci ska-
cich strojf a v po#ivané technologii nevy-
uZiva pt¥i skani pfizi, vyrdbénych ve velkych
objemech, slufovdni jednotlivych operaci
k vytvd¥eni technologickych uzld s jednopro-
cesnim zpiisobem vyroby skanych p¥izi. Vyrob-
ci skacich strojfi se vét§inou zaméfuji na
mechanizaci p¥i manipulaci s civkami, pFi-
padnd i na mechanizaci s celymi civelniceni
od skacich strojd., Ndklady na tyto dilei
mechanizace a vétfinou i ndroky na stavebni
objekty vlivem t&chto mechanismd jsou ne-
imdrn® vysoké. Skaci stroje a jejich kon-
strukce smé¥uje predeviim ke zvySovdni tech-
nické drovn& skacich strojt, vietné dosaho-
véni velkych, a tim i t&Zkych ndvind a k dil-
&1 mechanizaci praci., Nefe¥i v3ak slulovdni
jednotlivych vyrobnich operaci k zavadéni
technologie skani jednoprocesnim zplsoben,
ktery technicky a ekonomicky piiznivé ovliv-
fuje cely proces vyroby skanych p¥izi.

Vy%e uvedené nevyhody jsou odstranény
zpiisobem podle vyndlezu, jehoZ podstata spo-
givd v tom, %e jedna technologickd jednotka
je tvofena alespon dvéma bezprstencovymi
skacimi v¥etenv, otdlejicimi se stejnym smé&-
rem a jednim prstencovym vietenem, jehoZ
smér otdteni je opa&ny, ne? smd&r otdleni
bezprstencovych vieten,

Za¥izeni k jednoprocesnimu skani piizi,
zejména kordovych pfizi, podle vyndlezu
podstatné zjednoduiuje konstrukci prstenco-
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vych skacich strojd. Jeho pouZitim se tech=-
nologické operace sluduji, sniZuji se ztréd-~
tové lasy, ndklady na meuioperalni dopravuy
a sunifuje se fyzické zatiZeni pracovniki
pf¥i manipulaci s civkami.

Hapt. u syntetickych kordovych p¥izi
ovlivni zavedeni vyndlezu dnedSni technolo-
gii vyroby ptFedeviim podstatnym suiZenim
poltu technologickych operaci p¥i vyrobé.
Napfiklad se odstrani operace pFescukdvéni
na k¥iZové civky a dneluni azplsodb tzv. prv~
niho a druhého skani,

Dalsi vyhody a vyznaky pF¥edloZeného vy~
ndlezu jsou zfejmé z ndsledujiciho popisu
pfikladného provedeni schematicky zndzorné-
ného na p¥ilofeném vykrese, kde obr. 1 pied=
stavuje jedne z moZuych uspo¥dddni stroje a
technologicky postup p¥i skani kordovych
prizi,

Na skacim stroji jsou v tomto piivadé vy~
tvoFfeny tzv. technologické jednotky vidy po
3 vietenech a to tak, Ze na dvd bezprsten-
covd vietena jsou nasazeny predlohové civky
s ochrannym zdkrutem a p¥ize =z obou civek
je vedena pres omezoval baldnu a vodife
p¥izi k poddvacimu zafizeni, kde se piize
sdruzuji. Poddvaci za¥izeni doddvd piize
tfetimu prstencovému vietenu a sdruZend pFi-
ze jsou vedeny pies prstence a bé&fec k to-
nuto prstencovému vieteni, na kterém je u-
kldddna hotovd kordovd p¥ize. Obrdzek zo-
brazuje schematicky uspo¥dddni technologic~
kého uzlu na skacim stroji, ktery je upra-
ven pro skani, sdruZovdni a seskdvdni pfize
jednoprocesnim zplsobem.

Technologickd jednotka je u p¥ikladnéno
provedeni tvofena dvéma bezprstencovymi vie-
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teny 1 a 3 s jednim prstencovym v¥etenem 2.
Na prstencovych vietenech 1 a3 jsou nasa-
zeny predlohove civky 4 s navinutou ptizi
5, kterd je vedena pfes vodi& 6, poddvaci
zafizeni 7 a prstenec 8 prstencového viete-
ne 2 na navaenou civky 10 nasazenou na
prstencovém vieteni 2.

Negativni vlivy balond vznikajicich od-
tahovédnim p¥izi 5 z pfedlohovych civek 4
jsou rudeny spec1aln1m1 omezovali baldond 11
uloZenymi p¥imo na pFedlohovych civkich 4

Remen 12 pro néhon vieten 1, 2 a3 je
veden po remen1c1ch 13 tak, 3e bezprstenco-
vé vietena 1 a3 jsou v dotyku s jednim pra-
covnim povrchem Femene 12 a prstencové vie-
teno 2 je v dotyku s qpalnym pracovnim po-
vrchem ¥femene 12, &imZ je dosaZeno u bez-
prstencovych vFeten 1 a3 stejného sméru
otdfeni a u prstencoveho vietene 2 otdcCeni
opalnym smérem,

Na bezprstencovd vietena | a 3 se nasadi

PREDYET

Zafizeni k jednoprocesnimu skani p¥izi,
zejména kordovych pfizi, alespon ze dvou
pfedlohovych civek, na skacich strojich
s vieteny otdlejicimi se kolem vlastni osy,
vyznalujici se tim, Ze jedna technologickd
jednotka je tvofena alespon dvéma bezprsten-
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pfedlohové civky 4 s navinutou pEizi 5, kte-
rd se zavede p¥es vodig& 6, poddvaci zafizeni
7 a prstenec 8 na civku 9 nasazenou na prs~
tencovém vieteni 2. Po spusten1 skaciho
stroje jsou p¥izim 5 bezprstencovymi viete-
ny 1 a3 udelovany zakruty stejného sméru
a pFize 5 jsou odtahovény podévacxm zafize~
nim 3, na kterém se soulasné ob& ptize 5
sdruzugx. Sdruzené pfize jsou seskavany o~
paénym zdkrutem na prstencovem vieteni 2 a
seskand kordovd pFize je plynule navaena
na navijenou civku 10,

VyuZiti vyndlezu je redlné u vyrobed ska-
cich strojf, u vyrobcu chemickych vldken a
u vyrobed skanych p¥izi v t&ch prlpadech
kdy se jednd o velké objemy skanych p¥izi
pr1 pomérné nizkém a stdlém sortimentu. To
jest pfedeviim ve vyrobd kordovych prxz1 pro
vyrobu pneumatik, ve vyrobé& skanych p¥izi
ze skelnych vldken apod.

VYNALEZU

covymi skacimi vieteny /1, 3/, otdlejicimi
se stejnym smérem a jednim prSCencovym vie-
tenen /2/, jeho# sm&r otdleni je opacny,
ne smér otdleni bezprstencovych vieten /1,

3/.

1 vykres

Severografia. n. p.. zévod 7. Most
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