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DESCRIPCION
Paquete de baterias minimizado con espacio de montaje para dispositivo
Sector de la técnica

La presente invencién se refiere a un paquete de baterias para un dispositivo, que tiene un espacio de montaje
minimizado.

La presente solicitud revindica prioridad con respecto a y el beneficio de la Solicitud de Patente Coreana n.°
10-2016-0003598 presentada en la Oficina de Propiedad Intelectual de Corea el 12 de enero de 2016.

Estado de la técnica

Recientemente, a medida que el desarrollo de la tecnologia y la demanda de dispositivos méviles han aumentado, la
demanda de baterias recargables capaces de cargarse y descargarse como una fuente de energia también ha
aumentado rapidamente, y, por consiguiente, se han llevado a cabo numerosas investigaciones sobre las baterias
recargables que puedan satisfacer varias demandas. Asimismo, las baterias recargables estan llamando la atencidn
como una fuente de energia para vehiculos eléctricos (EV, por sus siglas en inglés), vehiculos eléctricos hibridos
(HEV, por sus siglas en inglés), vehiculos eléctricos hibridos enchufables (HEV enchufable), etc., que se presentan
como una solucién para resolver la contaminacién del aire y similares de los vehiculos de gasolina y vehiculos diésel
convencionales que utilizan combustibles fésiles.

Por lo tanto, los vehiculos eléctricos (EV) que pueden funcionar solo con una bateria, asi como los vehiculos
eléctricos hibridos (HEV) que utilizan una bateria y un motor convencional, se estan desarrollando, y algunos estan
comercialmente disponibles. La bateria recargable como fuente de energia como, por ejemplo, para el EV, el HEV y
similares es, en general, una bateria recargable hibrida de niquel-metal (Ni-MH) y, recientemente, se han llevado a
cabo investigaciones sobre las baterias secundarias de litio con alta densidad energética, alta tensién de descarga y
buena estabilidad de salida, y varias estan en etapas de comercializacién.

Cuando se usa la bateria recargable como la fuente de energia del vehiculo, la bateria recargable se usa en una
forma de un paquete de baterias que incluye mdultiples mddulos de bateria en conjuntos de médulos de bateria.

En este caso, para usar el paquete de baterias como la fuente de energia de un dispositivo o un sistema que esta
expuesto a varios entornos como, por ejemplo, el vehiculo, este debe poder mantener la estabilidad estructural con
respecto a estimulos como, por ejemplo, impactos externos dependiendo de varios entornos y garantizar la
seguridad del paquete de baterias a una humedad y temperatura variables.

Por consiguiente, varios paquetes de baterias usados como la fuente de energia de los vehiculos se montan en un
espacio interno como una parte de un area de asiento desde el maletero del vehiculo para garantizar, de manera
facil, un espacio de montaje y reducir los estimulos debidos a varios factores como, por ejemplo, el impacto externo
y la humedad. Los documentos EP 3333935A1, US2014/284125A1 y EP2741343 A1 describen paquetes de baterias
en carcasas para dispositivos como, por ejemplo, vehiculos.

Sin embargo, estos paquetes de baterias de vehiculos ocupan una gran porcién del espacio interno debido a su gran
volumen, y existen los problemas de que el espacio del maletero puede no utilizarse completamente y el asiento del
vehiculo debe reducirse.

Por lo tanto, existe una gran necesidad de una tecnologia capaz de resolver fundamentalmente dichos problemas.

La informacidn anterior descrita en la seccién de Antecedentes es solo en aras de una mejor comprensién de los
antecedentes de la invencién y, por lo tanto, puede contener informacién que no forma parte de la técnica anterior
que ya es conocida en este pais para una persona con experiencia ordinaria en la técnica.

Objeto de la invencién
Problema técnico

Un objeto de la presente invencién es resolver los problemas de la técnica anterior y los problemas técnicos del
pasado.

Los inventores de la presente invencién han llevado a cabo una investigacién profunda y varios experimentos vy,
como resultado, han confirmado que, como se explicara mas adelante, dado que una superficie circunferencial
externa de un miembro de cubierta estad configurada para montarse en un estado de mirar a una parte de montaje
del paquete de baterias de un dispositivo, el paquete de baterias puede configurarse para montarse debajo del
dispositivo como, por ejemplo, un vehiculo, y, por consiguiente, en el dispositivo, el espacio requerido para el
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montaje del paquete de baterias puede minimizarse, superando asi una limitacién para una posicién de montaje del
paquete de baterias y confirmando la maximizacién de la utilizacién del espacio del dispositivo y, por tanto,
completando la presente invencién.

Solucién técnica

Para lograr los objetos anteriores, se describe un paquete de baterias como se define en la reivindicacién 1. Las
realizaciones preferidas se describen en las reivindicaciones dependientes.

Por lo tanto, segun la estructura de montaje, el paquete de baterias puede configurarse para montarse debajo del
dispositivo como, por ejemplo, un vehiculo, y, como resultado, en el dispositivo, dado que el espacio requerido para
el montaje del paquete de baterias se minimiza, puede superarse una limitaciéon para la posicién de montaje del
paquete de baterias y puede maximizarse la utilizacién del espacio del dispositivo.

En una realizacién especifica, la superficie circunferencial externa del miembro de cubierta puede formarse por una
estructura configurada para corresponder a una forma de la parte de montaje del paquete de baterias del dispositivo.

Por consiguiente, la superficie circunferencial externa del miembro de cubierta y la parte de montaje del paquete de
baterias del dispositivo pueden estar en contacto en el estado de modo tal que las areas que se miran entre si se
maximizan, y, por tanto, puede mejorarse una fuerza de unién del paquete de baterias para la parte de montaje del
paquete de baterias del dispositivo, y se minimiza el espacio requerido para el montaje del paquete de baterias.

El miembro de cubierta puede estar formado por una estructura en la cual una parte correspondiente a un espacio
de separacién entre los conjuntos de médulos de bateria estd empotrada de modo que los conjuntos de médulos de
bateria estan separados entre si.

Por consiguiente, dado que cada uno de los conjuntos de médulos de bateria puede fijarse y mantenerse de manera
estable por el miembro de cubierta, el desplazamiento en el paquete de baterias puede suprimirse y, por tanto, se
mejora la estabilidad estructural.

En particular, parte de la parte de montaje del paquete de baterias se configura para acoplarse cara a cara a una
circunferencia interior de la parte cuando el miembro de cubierta estd empotrado.

En detalle, el dispositivo al cual se monta el paquete de baterias puede ser un vehiculo y, en este caso, la parte de
montaje del paquete de baterias puede ser un bastidor inferior del vehiculo hecho de multiples vigas lineales.

Por consiguiente, la parte del bastidor inferior del vehiculo hecha de las multiples vigas lineales puede acoplarse
cara a cara a la circunferencia interior de la parte de miembro de cubierta que estd empotrada con la forma
correspondiente al espacio de separacién entre los conjuntos de médulos de bateria y, por tanto, puede evitarse que
el paquete de baterias se desplace por el miembro de cubierta que encierra los conjuntos de méddulos de bateria,
evitando de este modo cualquier dafio de un impacto externo y estando protegido de manera estable.

Asimismo, dado que la parte de montaje del paquete de baterias estd configurada por el bastidor que forma el
dispositivo, no es necesario fabricar una parte de montaje de paquete de baterias separada que tenga una
estructura correspondiente a la forma de la superficie circunferencial externa del paquete de baterias, ahorrando asi
costes y tiempo de fabricacién, y pueden reducirse tipos de elementos constituyentes enteros, montando de este
modo el paquete de baterias con la estructura méas simplificada.

El paquete de baterias puede configurarse para montarse a la parte de montaje de paquete de baterias por un
sujetador que se inserta y acopla desde la placa de base.

Como se ha explicado mas arriba, el paquete de baterias segun la presente invencién puede ser la estructura en la
cual se monta la superficie circunferencial externa del miembro de cubierta en el estado de mirar a la parte de
montaje de paquete de baterias del dispositivo.

Por consiguiente, dado que el sujetador que se montara a la parte de montaje del paquete de baterias del dispositivo
se inserta y acopla desde la placa de base que mira al miembro de cubierta, el paquete de baterias puede montarse
facilmente a la parte de montaje de paquete de baterias del dispositivo.

En este caso, el sujetador puede configurarse para acoplarse a la parte de montaje de paquete de baterias a través
del miembro de soporte de refuerzo y el miembro de cubierta de la placa de base.

Es decir, mediante un sujetador que se inserta y acopla desde la placa de base, la placa de base, el miembro de
soporte de refuerzo y el miembro de cubierta se combinan integralmente y simultdneamente el paquete de baterias
puede configurarse para montarse a la parte de montaje del paquete de baterias del dispositivo y, por consiguiente,
se puede reducir el nimero de sujetadores requeridos para montar el paquete de baterias y simultdneamente se
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reduce el peso total del paquete de baterias, mejorando de este modo la eficiencia en el funcionamiento del
dispositivo.

Segun la presente invencién, el miembro de soporte de refuerzo esté formado por una estructura en la cual una viga
de conexidn se conecta entre al menos dos partes de soporte.

Por consiguiente, el miembro de soporte de refuerzo con un peso relativamente reducido y un tamafio compacto
puede soportar, de manera estable, el estado de montaje del miembro de cubierta para la placa de base.

En este caso, las partes de soporte y la viga de conexién pueden estar hechas de una estructura integral para
mejorar la estabilidad estructural.

Asimismo, la longitud de la viga de conexién conectada entre las partes de soporte puede estar formada por un
tamafio del 10 % al 30 % con respecto a la longitud total del miembro de soporte de refuerzo.

Si la longitud de la viga de conexién conectada entre las partes de soporte se forma con un tamafio de menos del
10 % con respecto a la longitud total del miembro de soporte de refuerzo, el peso y/o tamafio pueden aumentarse
para proveer la resistencia requerida para ejercer la fuerza de soporte deseada para el miembro de soporte de
refuerzo.

Por el contrario, si la longitud de la viga de conexién conectada entre las partes de soporte es de mas del 30 % con
respecto a la longitud total del miembro de soporte de refuerzo, la distancia entre las partes de soporte es excesiva
de modo tal que puede no ser posible soportar de manera estable el estado de montaje del miembro de cubierta
para la placa de base.

Asimismo, el miembro de soporte de refuerzo puede ser una estructura en la cual ambas superficies de la parte de
soporte que se miran entre si estdn respectivamente acopladas cara a cara a la parte de circunferencia interior
empotrada del miembro de cubierta y a la parte de separacién de los conjuntos de celdas de bateria en la placa de
base.

Como se ha descrito méas arriba, mientras soporta el estado de montaje del miembro de cubierta para la placa de
base, el miembro de soporte de refuerzo esta posicionado en la parte de separacién entre los conjuntos de médulos
de bateria y, en este caso, el miembro de cubierta puede estar formado por la estructura en la cual la parte
correspondiente al espacio de separacién entre los conjuntos de médulos de bateria esta empotrada para dividir los
conjuntos de médulos de bateria.

Por consiguiente, dado que ambas superficies de la parte de soporte que se miran entre si estdn acopladas
respectivamente cara a cara a la parte de circunferencia interior empotrada del miembro de cubierta y a la parte de
separacidén de los conjuntos de celdas de bateria en la placa de base, el miembro de soporte de refuerzo puede
soportar, de manera estable, el estado de montaje del miembro de cubierta para la placa de base.

En este caso, la parte de soporte puede ser una estructura en la cual un primer orificio de sujecién donde el
sujetador se acopla a ambas superficies que estan acopladas cara a cara al miembro de cubierta y a la placa de
base se forma con una estructura penetrante.

Asimismo, un segundo orificio de sujecién y un tercer orificio de sujecién pueden formarse, respectivamente, en la
parte del miembro de cubierta correspondiente al primer orificio de sujecién de la parte de soporte y la parte de la
placa de base.

En otras palabras, el primer orificio de sujeciéon formado por la estructura penetrante en la parte de soporte del
miembro de soporte de refuerzo, y el segundo orificio de sujecién del miembro de cubierta y el tercer orificio de
sujecidn de la placa de base, pueden formarse en las posiciones correspondientes entre si.

Por consiguiente, dado que el sujetador se acopla simultaneamente al primer orificio de sujecién formado en la parte
de soporte del miembro de soporte de refuerzo y al segundo orificio de sujecién del miembro de cubierta desde el
tercer orificio de sujecidn de la placa de base, la placa de base, el miembro de soporte de refuerzo y el miembro de
cubierta pueden acoplarse simultdneamente por el mismo sujetador.

El sujetador puede ser una estructura en la cual un extremo sobresale del miembro de cubierta de modo tal que el
sujetador se acopla a la parte de montaje de paquete de baterias de un dispositivo en el estado en el cual el
sujetador se inserta y acopla a través de los orificios de sujecion de la placa de base al lado del miembro de cubierta
que mira a la misma.

Por consiguiente, el sujetador puede acoplarse a la parte de montaje de paquete de baterias desde la placa de base
mediante el miembro de soporte de refuerzo y el miembro de cubierta, y el paquete de baterias con la estructura
mas simplificada puede montarse al dispositivo.
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En este caso, la altura del sujetador que sobresale del miembro de cubierta tiene un tamafio del 10 % al 90 % con
respecto a la altura de la parte de soporte.

Si la altura del sujetador que sobresale del miembro de cubierta es menor que un 10 % con respecto a la altura de la
parte de soporte, el sujetador sobresale de manera insuficiente, de modo que no es posible mantener, de forma
estable, el estado de fijacidn en el estado en el cual el paquete de baterias se monta a la parte de montaje de
paquete de baterias.

Por el contrario, si la altura del sujetador que sobresale del miembro de cubierta es superior al 90 % con respecto a
la altura de la parte de soporte, el sujetador sobresale excesivamente, de modo que existe el problema de que el
sujetador puede dafiarse debido a vibracién o impacto aplicados durante el funcionamiento del dispositivo.

Una junta hermética se interpone en ambas partes superficiales que se acoplan cara a cara a la placa de base y al
miembro de cubierta en la parte de soporte.

Por consiguiente, a través de la parte donde la parte de soporte se acopla cara a cara a la placa de base y al
miembro de cubierta, es posible evitar, de manera eficaz, que humedad y suciedad entren del exterior.

La junta hermética puede estar formada por una estructura en la cual la parte correspondiente al orificio de sujecion
de la parte de soporte es penetrada.

Por consiguiente, el sujetador que acopla la placa de base, el miembro de cubierta y la parte de soporte puede
conectarse facilmente sin interferencia de la junta hermética, entre la superficie circunferencial externa del sujetador
y la circunferencia interior de los orificios de sujecién de la placa de base y el miembro de cubierta, y es posible
evitar, de manera eficaz, que humedad y suciedad entren del exterior.

En una realizacién especifica, el material de la junta hermética no esta particularmente limitado siempre que sea un
material que pueda exhibir la fuerza de sellado predeterminada y un efecto de prevencién de penetracién de
humedad y contaminacién entre la parte de soporte, la placa de base y el miembro de cubierta, y, en detalle, puede
ser uno o més seleccionado de un grupo que incluye caucho sintético, caucho natural, resina de silicona y cloruro de
polivinilo (PVC).

En este caso, el caucho sintético puede ser al menos uno seleccionado de un grupo que incluye caucho estireno-
butadieno, caucho de policloropreno, caucho de nitrilo, caucho de butilo, caucho de butadieno, caucho de isopreno,
caucho de etileno propileno, un caucho basado en polisulfuro, caucho de silicona, caucho basado en fluoruro,
caucho de uretano y caucho acrilico.

Segun la invencién, un espacio de montaje para montar cada uno de los conjuntos de médulos de bateria se forma
con la estructura empotrada en una superficie de la placa de base.

En detalle, dado que dos 0 més conjuntos de médulos de bateria se montan con el intervalo predeterminado en el
estado de separacién entre si en una superficie de la placa de base y el espacio de montaje para montar los
conjuntos de médulos de bateria se forma por la estructura empotrada, puede proveerse el espacio de montaje
independiente a través de la parte de separacién.

Por consiguiente, la parte de separacidén entre los conjuntos de médulos de bateria se forma por la estructura que
sobresale relativamente, y, como resultado, el desplazamiento de cada conjunto de médulos de bateria en el
paquete de baterias puede suprimirse por la parte de separacién posicionada entre los conjuntos de médulos de
bateria adyacentes, manteniendo asi el estado de montaje més estable.

En este caso, una profundidad empotrada del espacio de montaje del conjunto de mddulos de bateria esta formada
por un tamafio del 10 % al 50 % con respecto a la altura correspondiente a la direccién de montaje del conjunto de
médulos de bateria para evitar el desplazamiento del conjunto de médulos de bateria.

Si la profundidad empotrada del espacio de montaje del conjunto de médulos de bateria esta formada por un tamafio
inferior al 10 % con respecto a la altura correspondiente a la direccién de montaje del conjunto de médulos de
bateria, cada conjunto de moédulos de bateria puede no tener capacidad para mantener un estado de montaje
estable.

Por el contrario, si la profundidad empotrada del espacio de montaje del conjunto de médulos de bateria esta
formada con un tamafio superior al 50 % con respecto a la altura correspondiente a la direccién de montaje del
conjunto de médulos de bateria, la longitud desde la parte de montaje de paquete de baterias del dispositivo
acoplada cara a cara a través de la parte de separacidén hasta la otra superficie de la placa de base que mira a la
misma es excesivamente larga y, por consiguiente, existe el problema de que puede generarse una limitacién del
espacio y la posicién para montar el paquete de baterias.
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Cada conjunto de médulos de bateria puede estar formado por una estructura cuboide en la cual una longitud de
una circunferencia externa de un lado es relativamente mayor que la longitud de la circunferencia externa de otro
lado adyacente al un lado, y los conjuntos de médulos de bateria se montan sobre la placa de base en un estado tal
que las circunferencias externas que tienen el tamafio relativamente mayor se miran entre si.

En detalle, cada conjunto de médulos de bateria se forma a medida que se disponen las multiples celdas de bateria,
y, en este caso, el conjunto de médulos de bateria puede formarse con la estructura cuboide usando la facilidad de
una estructura de conexidn eléctrica de las celdas de bateria, la facilidad de aplicacién del espacio de montaje
limitado del vehiculo, etc.

En este caso, los conjuntos de médulos de bateria se montan sobre la placa de base en un estado tal que los lados
circunferenciales exteriores que tienen el tamafio relativamente mayor se miran entre si, configurando de este modo
el paquete de baterias con la estructura mas compacta.

Sin embargo, la estructura de montaje de los conjuntos de médulos de bateria no se limita a ello, y los conjuntos de
médulos de bateria pueden montarse o disponerse sobre la placa de base en varias estructuras segln la posiciéon de
montaje del paquete de baterias y la forma del espacio de montaje.

En una realizaciéon especifica, las celdas de bateria que configuran un conjunto de médulos de bateria pueden
acoplarse en serie, y cada uno de los conjuntos de mddulos de bateria que configura un grupo de conjuntos de
médulos puede acoplarse en paralelo.

En detalle, el paquete de baterias segln la presente invencién puede montarse al dispositivo como, por ejemplo, el
vehiculo, para ejecutar una funcién que suministra la energia, por consiguiente, cuando el suministro de energia
para el vehiculo se corta repentinamente, puede generarse un serio accidente.

Por consiguiente, en el paquete de baterias segun la presente invencién, dado que las celdas de bateria que
configuran un conjunto de médulos de bateria se acoplan en serie, las caracteristicas eléctricas deseadas se
exhiben, y simultaneamente los conjuntos de médulos de bateria que configuran el grupo de conjuntos de médulos
se acoplan en paralelo, de modo que incluso si una parte del conjunto de mddulos de bateria falla, el estado de
suministro de energia para el dispositivo puede mantenerse por el resto del conjunto de médulos de bateria, y, como
resultado, es posible evitar que el funcionamiento del dispositivo se detenga por el repentino corte del suministro de
energia del dispositivo, y es posible evitar, de manera eficaz, que ocurran accidentes.

Ademés, aunque el tipo de celda de bateria no esta particularmente limitado, como ejemplo concreto, puede ser una
bateria recargable de litio como, por ejemplo, una bateria de iones de litio, una bateria de polimeros de iones de litio,
etc., que tenga méritos como, por ejemplo, alta densidad energética, tensiéon de descarga, estabilidad de salida, etc.

En general, la bateria recargable de litio estd compuesta de un electrodo positivo, un electrodo negativo, un
separador y un electrolito no acuoso que contiene sal de litio.

El electrodo positivo se fabrica, por ejemplo, recubriendo una mezcla de un material activo positivo, un material
conductor, y un aglutinante sobre un colector de corriente de electrodo positivo y/o una parte colectora de corriente
de extensién, y luego secandola, y, si fuera necesario, puede afladirse ademas un relleno a la mezcla.

El material activo positivo puede incluir compuestos en capas o compuestos reemplazados por uno o mas metales
de transiciébn como, por ejemplo, éxido de litio-cobalto (LiCoOz2) y éxido de litio-niquel (LiNiO2), éxidos de litio-
manganeso de la formula quimica Li1+xMn2xOas (en donde x es 0 - 0,33), LiIMnOs, LiMn2Os, LIMnOz, y similares; éxido
de litio-cobre (Li2CuQ2); 6xidos de vanadio como, por ejemplo, LiV3Os, LiFesO4, V205 y Cu2V207; 6xidos de litio-
niquel tipo en sitios de Ni representados por la férmula quimica LiNi1xMxO2 (en donde M = Co, Mn, Al, Cu, Fe, Mg, B,
0 Ga, y x = 0,01 - 0,3); 6xidos compuestos de litio-manganeso representados por la férmula quimica LiMn2xMxO2 (en
donde M = Co, Ni, Fe, Cr, Zn, 0 Ta, y x = 0,01 - 0,1) o Li2Mn3sMOs (en donde M = Fe, Co, Ni, Cu o Zn); LiMn204 en
donde parte de Li de la férmula quimica es reemplazada por un ion de metales de tierras alcalinas; compuestos de
bisulfuro; Fe2(MoQOa4)s y similares, pero no se limita a ello.

El material conductor se afiade en un 1 a un 30 % en peso, en base al peso total de la mezcla que incluye el material
activo positivo. Este material conductor no esta en particular limitado siempre que no provogque cambios quimicos en
la bateria, y tenga conductividad, y, por ejemplo, grafito como, por ejemplo, grafito natural o grafito artificial; negro de
humo como, por ejemplo, negro de acetileno, negro de Ketjen, negro de canal, negro de horno, negro de humo, y
negro de summer, fibras conductoras como, por ejemplo, fibras de carbono o fibras metéalicas; polvos metélicos
como, por ejemplo, fluoruro de carbono, aluminio, y polvos de niquel; bigotes conductores como, por ejemplo, éxido
de zinc y titanato de potasio; 6xidos metalicos conductores como, por ejemplo, 6xido de titanio; materiales
conductores como, por ejemplo, derivados de polifenileno y similares pueden usarse.

El aglutinante es un componente que ayuda en la unidén del material activo y el material conductor y similares, y en la
unién para el colector de corriente, y se afiade normalmente en una cantidad de 1 a 30 % en peso, segun el peso
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total de la mezcla que incluye el material activo positivo. El ejemplo de este aglutinante puede incluir
polifluorovinilideno, alcohol polivinilico, carboximetilcelulosa (CMC), almidén, hidroxipropilcelulosa, celulosa
regenerada, polivinilpirrolidona, tetrafluoroetileno, polietileno, polipropileno, terpolimero etileno-propileno-dieno
(EPDM), EPDM sulfonado, caucho estireno butadieno, caucho fluorado, varios copolimeros, y similares.

El relleno es un componente para suprimir la expansién del electrodo positivo, se usa opcionalmente, y no esta
particularmente limitado siempre que no provoque cambios quimicos en la bateria y es un material fibroso y, por
ejemplo, pueden usarse polimeros basados en olefina como, por ejemplo, polietileno y polipropileno, o materiales
fibrosos como, por ejemplo, fibra de vidrio y fibra de carbono.

El electrodo negativo se fabrica recubriendo el material activo de electrodo negativo sobre el colector de corriente de
electrodo negativo y/o una parte colectora de corriente de extension, y secandolo, y, si fuera necesario, los
componentes descritos mas arriba pueden incluirse ademas de forma opcional.

El material activo de electrodo negativo puede incluir, por ejemplo, carbono como, por ejemplo, carbono duro y
carbono basado en grafito; 6xidos compuestos metélicos como, por ejemplo, LixFe203 (0=x<1), LikWO2 (0<x<1) y
SnxMe1xMe’yO; (Me: Mn, Fe, Pb, Ge; Me’: Al, B, P, Si, grupos 1, 2 y 3 de elementos de la tabla periédica, un
haldgeno; 0<x<1; 1<y<3; 1<z<8); metal de litio; una aleacién de litio; una aleacién basada en silicona; una aleacién
basada en estafio; 6xidos metalicos como, por ejemplo, SnO, SnO2, PbO, PbO2, Pb2Os, Pb3O4, SboOs, SboOs,
Sh20s, GeO, GeO», Bi2Os, Bi2Os4 y BixOs; polimeros conductores como, por ejemplo, poliacetileno; materiales
basados en Li-Co-Ni; y similares.

El separador se interpone entre el electrodo positivo y el electrodo negativo, y se usa una pelicula aislante delgada
que tiene alta permeabilidad i6nica y resistencia mecéanica. El separador tiene un diametro de poro de, en general,
0,01-10 pm, y un espesor de 5-130 ym. Como este separador se usan, por ejemplo, polimeros basados en olefina
como, por ejemplo, polipropileno hidrofébico y con resistencia quimica, una hoja o tela no tejida hecha de fibra de
vidrio o polietileno, y similares. En caso de que se use un electrolito sélido como, por ejemplo, un polimero, como el
electrolito, el electrolito sélido puede también servir como separador.

Asimismo, como un ejemplo detallado, para mejorar la seguridad de la bateria de una alta densidad energética, el
separador y/o la pelicula de separaciéon pueden ser un SRS (separador con seguridad reforzada, SRS, por sus siglas
en inglés) poroso compuesto organico/inorgénico.

El SRS se fabrica usando una particula de material inorganico y un polimero aglutinante como un componente de
capa activo sobre un sustrato de separador basado en poliolefina, y tiene una estructura porosa incluida en el propio
sustrato de separador y una estructura porosa uniforme formada por un volumen intersticial entre las particulas de
material inorganico como el componente de capa activo.

Cuando se usa un separador poroso compuesto organico/inorganico, en comparacién con un separador general,
existe el mérito de que puede suprimirse un aumento del espesor de la bateria dependiendo del hinchamiento
durante el proceso de formacién, y en caso de utilizar un polimero que es congelable o convertible en gel durante la
impregnacién de una solucidén electrolitica liquida como el componente polimérico aglutinante, el polimero puede
usarse simultdneamente como un electrolito.

Asimismo, dado que el separador poroso compuesto orgénico/inorganico puede exhibir una excelente caracteristica
de adherencia por un ajuste de contenido de la particula de material inorganico y el polimero aglutinante como el
componente de capa activo en el separador, existe la caracteristica de que el proceso de montaje de la bateria
puede llevarse a cabo facilmente.

La particula de material inorganico no esta limitada especificamente siempre que sea electroquimicamente estable.
Es decir, la particula de material inorganico usada en la presente invencidn no estd especificamente limitada dado
que no se genera una reaccion de oxidacién y/o reduccién en un rango de tensiones operativas (p. €j., 0-5 V en base
a Li/Li+) de la bateria aplicada. En particular, cuando se usa la particula de material inorganico que tiene una
capacidad de transmisién i6nica, dado que es posible aumentar la conductividad iénica dentro del dispositivo
electroquimico para producir una mejora de rendimiento, es preferible que la conductividad ibnica sea lo mas alta
posible. Asimismo, cuando la particula de material inorganico tiene alta densidad, no solo es dificil de dispersar
durante el recubrimiento, sino que también existe el problema de que el peso aumenta durante la fabricacién de la
bateria, de modo que es preferible que la densidad sea lo mas pequefia posible. Asimismo, cuando se usa un
material inorganico que tiene una constante dieléctrica alta, el material inorganico contribuye a un aumento de un
grado de disociacién de una sal electrolitica dentro del electrolito liquido, por ejemplo, una sal de litio, de modo que
la conductividad i6nica de la solucién electrolitica puede mejorarse.

Un electrolito no acuoso que contiene sal de litio se forma por una solucién electrolitica organica polar y una sal de
litio. Como solucién electrolitica, se usan una solucién electrolitica liquida no acuosa, un electrolito sélido organico,
un electrolito sélido inorgénico, etc.
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Como la solucién electrolitica liquida no acuosa, pueden usarse, por ejemplo, un disolvente organico aprético como,
por ejemplo, N-metil-2-pirrolidinona, carbonato de propileno, carbonato de etileno, carbonato de butileno, carbonato
de dimetilo, carbonato de dietilo, gamma-butirolactona, 1,2-dimetoxi etano, tetrahidroxifurano, 2-metil
tetrahidrofurano, dimetilsulféxido, 1,3-dioxolano, formamida, dimetilformamida, dioxolano, acetonitrilo, nitrometano,
metilo de acido férmico, metilo de acido acético, triéster de acido fosférico, trimetoxi metano, derivados de dioxolano,
sulfolano, sulfolano de metilo, 1,3-dimetil-2-imidazolidinona, un derivado del carbonato de propileno, un derivado de
tetrahidrofurano, éter, metilo de acido propiénico, propionato de etilo, etc.

Como electrolito sélido organico, pueden usarse, por ejemplo, derivados de polietileno, derivados de éxido de
polietileno, derivados de éxido de polipropileno, polimeros de fosfato éster, poli-agitacién-lisina, sulfuro de poliéster,
alcohol polivinilico, poliflucrovinilideno, polimeros que incluyen un grupo de disociacién i6nica, y similares.

Como electrolito sélido inorganico, pueden usarse, por ejemplo, nitruros, haluros, sulfuros, o similares de Li como,
por ejemplo, LisN, Lil, LisNI2, LisN-Lil-LiOH, LiSiOa, LiSiO4-Lil-LiIOH, Li2SiSs, LiaSiO4, LisaSiOas-Lil-LiOH, LisPOs-Li2S-
SiSy, etc.

La sal de litio es un material que es facilmente soluble en el electrolito no acuoso y, por ejemplo, pueden usarse LiCl,
LiBr, Lil, LiCIO4, LiBF4, LiB1Clio, LiPFe, LiICF3SOs, LICFsCO2, LiAsFs, LiSbFs, LIAICls, CHsSOsLi, CFsSOsli,
(CF3S0O2)2NLi, litio de cloroborano, litio de &cido carbénico alifatico inferior, litio de acido bdrico 4-fenilo, imida, y
similares.

Ademés, con el fin de mejorar las caracteristicas de carga y descarga, retardantes de la llama y similares, por
ejemplo, piridina, trietilfosfato, trietanolamina, éter ciclico, etileno diamina, n-glima, hexafosfato de triamida,
derivados de nitrobenceno, azufre, tintes de quinoneimina, oxazolidinonas N-sustituidas, imidazolidinas N,N-
sustituidas, éter dialquilico de etilenglicol, sales de amonio, pirrol, 2-metoxi etanol, tricloruro de aluminio, y similares
pueden afiadirse a la solucién electrolitica no acuosa. En algunos casos, para impartir incombustibilidad, un
disolvente que contiene halégeno como, por ejemplo, tetracloruro de carbono y trifluoruro de etileno, puede ademéas
incluirse, y para mejorar las caracteristicas de almacenamiento a alta temperatura, puede ademas incluirse gas de
diéxido de carbono.

La presente invencion también provee un dispositivo que incluye el paquete de baterias de mas arriba, y el
dispositivo puede ser uno seleccionado de un grupo que consiste en un vehiculo eléctrico, un vehiculo eléctrico
hibrido, o un vehiculo eléctrico hibrido enchufable.

Es decir, el paquete de baterias segln la presente invencién puede usarse como la fuente de alimentacién del
dispositivo como, por ejemplo, el vehiculo, y, en este caso, el paquete de baterias en el dispositivo puede ser la
estructura montada para posicionarse debajo del bastidor del vehiculo, en detalle, puede ser la estructura montada
sobre la parte inferior del bastidor en la posicién correspondiente al asiento del conductor y al asiento de un
ocupante del vehiculo.

Por consiguiente, dado que el paquete de baterias no se monta en el espacio interior como, por ejemplo, el maletero
del vehiculo, el espacio interior puede utilizarse de manera mas eficiente, y es posible eliminar o minimizar la
restriccién para la posicion de montaje en el dispositivo como, por ejemplo, el vehiculo.

Las otras configuraciones de los dispositivos descritos mas arriba son conocidas en la técnica de modo tal que una
descripcion detallada de las mismas se omitird en la presente memoria.

Descripcion de las figuras

La FIG. 1 es una vista en perspectiva del despiece que muestra, de manera esquemética, una estructura de un
paquete de baterias segln una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencién;

la FIG. 2 es una vista en planta superior que muestra, de forma esquemética, una estructura de una placa de base a
la cual se monta un miembro de soporte de refuerzo de la FIG. 1,

la FIG. 3 es una vista esquematica que muestra, de manera esquematica, una estructura de un miembro de soporte
de refuerzo de la FIG. 1;

la FIG. 4 es una vista en seccion transversal vertical que muestra, de manera esquematica, una estructura de un
miembro de soporte de refuerzo que estd montado a un paquete de baterias de la FIG. 1;y

la FIG. 5 es una vista en seccién transversal vertical que muestra, de manera esquematica, una estructura de
montaje de un paquete de baterias de la FIG. 1 para un dispositivo.

Descripcion detallada de la invencién
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En lo sucesivo, la presente invencién se describe ademés con referencia a los dibujos segun las realizaciones de la
presente invencidn, pero el alcance de la presente invencién no se limita a ello.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva del despiece que muestra, de manera esquemética, una estructura de un
paquete de baterias segun una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencion.

Con referencia a la FIG. 1, un paquete 100 de baterias que incluye una placa 110 de base, un miembro 120 de
cubierta y dos miembros 131 y 132 de soporte de refuerzo.

La placa 110 de base estd formada por una estructura en forma de hoja en la cual espacios 114, 115 y 116 de
montaje que excluyen las partes 111 y 112 de separacidn entre conjuntos de médulos de bateria estdn empotrados
en una direccidén de superficie inferior de modo que tres conjuntos de médulos de bateria se montan en un estado
separado entre si con un intervalo predeterminado entre los mismos.

Las partes 111 y 112 de separacién de los conjuntos de mddulos de bateria estdn formadas por una estructura
divisoria que sobresale con una altura predeterminada en el miembro 120 de cubierta desde la placa 110 de base de
modo que dos miembros 131 y 132 de soporte de refuerzo se posicionan respectivamente.

Por consiguiente, los espacios 114, 115 y 116 de montaje de los conjuntos de médulos de bateria se dividen
mutuamente por las partes 111 y 112 de separacién, por lo tanto, un desplazamiento de cada uno de los conjuntos
de médulos de bateria en el paquete 110 de baterias se suprime, mejorando de este modo la estabilidad estructural.

Un orificio 113 pasante se forma en las partes 111 y 112 de separacién de modo que un sujetador puede insertarse y
acoplarse a la parte correspondiente a la parte de soporte de los miembros 131 y 132 de soporte de refuerzo.

El miembro 120 de cubierta estd formado por una estructura en la cual una superficie circunferencial externa
corresponde a la forma de la parte de montaje de paquete de baterias del dispositivo y simultdneamente una
circunferencia interior corresponde a la superficie circunferencial externa del grupo de conjuntos de mdédulos de
bateria y, en detalle, se forma por una estructura en la cual las partes 121 y 122 correspondientes a las partes 111 y
112 de separacidén entre los conjuntos de médulos de bateria estan empotradas de modo que los conjuntos de
médulos de bateria estan respectivamente divididos.

El miembro 120 de cubierta incluye partes 123 y 124 que estan ademas empotradas en la parte correspondiente a la
superficie superior de los conjuntos de médulos de bateria posicionados a ambos lados correspondientes a la parte
de montaje de paquete de baterias del dispositivo que tiene varias formas exteriores, asi como partes 121 y 122
correspondientes a las partes 111 y 112 de separacién entre los conjuntos de médulos de bateria.

Por consiguiente, el paquete 100 de baterias puede montarse y fijarse, de manera estable, a la parte de montaje de
paquete de baterias que tiene varias formas como, por ejemplo, una superficie inferior de bastidor del vehiculo.

El miembro 120 de cubierta incluye una parte 125 de inclinacién formada con una estructura correspondiente a la
parte de montaje de paquete de baterias del dispositivo en la parte que cubre la superficie superior del conjunto de
médulos de bateria posicionado en el centro.

Por consiguiente, la parte 125 de inclinaciéon del miembro 120 de cubierta como la estructura correspondiente a la
parte de montaje de paquete de baterias del dispositivo puede configurar el exterior del paquete de baterias y
simultaneamente proveer un espacio en el cual un dispositivo de conexidn eléctrica y aparatos de seguridad como,
por ejemplo, un BMS, pueden montarse en la superficie superior del conjunto de médulos de bateria.

Los orificios 126 y 127 se forman en la parte correspondiente al dispositivo de conexién eléctrica y los aparatos de
seguridad que se montan en la superficie superior del conjunto de médulos de bateria en la parte 125 de inclinacién
del miembro 120 de cubierta.

Por consiguiente, durante la reparaciéon o inspeccién del dispositivo de conexién eléctrica y de los aparatos de
seguridad, incluso si el paquete 100 de baterias no se desmantela completamente, la reparacidén o inspeccién puede
llevarse a cabo mas facilmente a través de los orificios 126 y 127 formados en la parte 125 de inclinacién del
miembro 120 de cubierta.

Los dos miembros 131 y 132 de soporte de refuerzo estan respectivamente posicionados en las partes 111 y 112 de
separacidn entre los conjuntos de mddulos de bateria en la placa 110 de base y estan acoplados cara a cara a la
placa de base y al miembro 120 de cubierta, soportando asi, de manera estable, el estado de montaje del miembro
120 de cubierta para la placa 110 de base.

La FIG. 2 es una vista en planta superior que muestra, de forma esquemética, una estructura de una placa de base
a la cual se monta un miembro de soporte de refuerzo de la FIG. 1.
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Con referencia a la FIG. 2, tres espacios 114, 115 y 116 de montaje de los conjuntos de médulos de bateria se
forman en la superficie superior de la placa 110 de base, y los miembros 131 y 132 de soporte de refuerzo se
posicionan respectivamente y se montan en las partes 111 y 112 de separacion entre los espacios 114, 115y 116 de
montaje de los conjuntos de médulos de bateria.

Los espacios 114, 115 y 116 de montaje de los conjuntos de médulos de bateria se forman con una estructura en la
cual una longitud 211 del lado circunferencial exterior de un lado es relativamente mayor que una longitud 212 del
lado circunferencial exterior de otro lado adyacente al un lado de modo tal que se forma el conjunto de médulos de
bateria con una estructura cuboide.

Multiples rebordes 118 de refuerzo que sobresalen para ser convexos en la direccién de montaje del conjunto de
médulos de bateria se forman en las partes 114, 115 y 116 de montaje del conjunto de médulos de bateria con el fin
de reforzar la rigidez.

Un ancho 222 de las partes 111 y 112 de separacién esta hecho con un tamafio de alrededor del 200 % con respecto
a un ancho 221 de los miembros 131 y 132 de soporte de refuerzo.

Por consiguiente, los miembros de conexién eléctrica para conectar eléctricamente los médulos de bateria o los
conjuntos de moédulos de bateria pueden alojarse facilmente en las partes 111 y 112 de separacién entre los
espacios 114, 115 y 116 de montaje de los conjuntos de médulos de bateria.

Multiples orificios 119 de sujecién para su montaje al dispositivo se forman en el lado circunferencial exterior de la
placa 110 de base, y partes 117a y 117b de inclinacidén se forman correspondiendo a la forma de la parte de montaje
del paquete de baterias en dos partes de esquina.

La FIG. 3 es una vista esquematica que muestra, de manera esquemética, una estructura de un miembro de soporte
de refuerzo de la FIG. 1.

Con referencia a la FIG. 3, el miembro 131 de soporte de refuerzo tiene una estructura en la cual una viga 131b de
conexién se conecta de forma continua entre partes 131a de soporte, y las partes 131a de soporte y la viga 131b de
conexién estdn hechas con una estructura integral.

Las partes 131a de soporte estan formadas con una estructura cilindrica en la cual ambas superficies que se miran
entre si estan respectivamente acopladas cara a cara a la parte de circunferencia interior empotrada del miembro de
cubierta y al espacio de compartimento entre los conjuntos de celdas de bateria en la placa de base.

Un orificio 131d de sujecién se forma como una estructura de penetracidn a la cual se acopla el sujetador en ambas
superficies de las partes 131a de soporte, que se acoplan cara a cara al miembro de cubierta y a la placa de base.

Una junta 131¢ hermética se posiciona entre el miembro de cubierta y la placa de base en ambas superficies de la
parte 131a de soporte.

La junta 131c hermética esta formada con la misma forma circular que una forma en seccion transversal horizontal
de las partes 131a de soporte, y esta formada con una estructura en la cual penetra una parte correspondiente al
orificio 131d de sujecién de las partes 131a de soporte.

Una longitud L1 de la viga 131b de conexién conectada entre las partes 131a de soporte se forma con un tamafio de
alrededor del 10 % con respecto a la longitud L2 total del miembro 131 de soporte de refuerzo.

La FIG. 4 es una vista en seccion transversal vertical que muestra, de manera esquemética, una estructura de un
miembro de soporte de refuerzo que estd montado a un paquete de baterias de la FIG. 1.

Con referencia a la FIG. 4, una ranura 431 de montaje de junta a la cual se monta la junta 131c hermética se forma
continuamente alrededor del orificio de sujecién de las partes 131a de soporte en ambas superficies de la parte 131a
de soporte del miembro 131 de soporte de refuerzo que mira al miembro 120 de cubierta y a la placa 110 de base.

La junta 131c hermética sobresale en una altura predeterminada de ambas superficies de la parte 131a de soporte
en el estado en el cual la junta 131c hermética se monta a la ranura 431 de montaje de junta y ejerce una fuerza
elastica predeterminada, ejerciendo asi una fuerza de sellado deseada entre el miembro 120 de cubierta y la placa
110 de base.

El orificio 131d de sujecién de la parte 131a de soporte del miembro 131 de soporte de refuerzo es la estructura de
penetracidn, y una ranura 435 de una estructura de tornillo se forma en la superficie interior del mismo.

Un segundo orificio 432 de sujecidn y un tercer orificio 433 de sujeciéon se forman respectivamente en las partes del
miembro 120 de cubierta y la placa 110 de base correspondientes al primer orificio 131d de sujecién de las partes
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131a de soporte del miembro 131 de soporte de refuerzo.

Por consiguiente, un sujetador 434 se inserta y acopla a la estructura de tornillo a través de los orificios 432, 433 y
131d de sujecidn en la direccién al miembro 120 de cubierta de la placa 110 de base y, por consiguiente, la placa
110 de base, el miembro 131 de soporte de refuerzo y el miembro 120 de cubierta pueden acoplarse y mantenerse
de manera estable.

Un extremo 434a del sujetador 434 sobresale en la altura H2 de alrededor del 20 % del miembro 120 de cubierta con
referencia a la altura H1 de la parte 131a de soporte.

Por consiguiente, la placa 110 de base del paquete de baterias, el miembro 120 de cubierta y el miembro 131 de
soporte de refuerzo se acoplan por el mismo sujetador 434 y simultdneamente pueden montarse a la parte de
montaje de paquete de baterias del dispositivo, configurando de este modo el paquete de baterias con la estructura
méas simple y mas ligera.

La FIG. 5 es una vista en seccién transversal vertical que muestra, de manera esquematica, una estructura de
montaje de un paquete de baterias de la FIG. 1 para un dispositivo.

Con referencia a la FIG. 5, los espacios 114, 115 y 116 de montaje de la placa 110 de base para montar los
conjuntos 141, 142 y 143 de moédulos de bateria se forman por una estructura que estd empotrada con la
profundidad H4 de alrededor del 50 % en la direccién de superficie inferior en base a la altura H3 de los conjuntos
141, 142 y 143 de modulos de bateria correspondientes a los mismos.

Por consiguiente, las partes 111 y 112 de separacién entre los espacios 114, 115 y 116 de montaje sobresalen
respectivamente en la direccién de superficie superior y se acoplan cara a cara a la parte de circunferencia interior
empotrada del miembro 120 de cubierta a través de los miembros 131 y 132 de soporte de refuerzo interpuestos
entre las mismas.

Un bastidor 510 inferior del vehiculo como la parte de montaje del paquete de baterias del dispositivo se posiciona
en la superficie superior de la parte interior empotrada del miembro 120 de cubierta.

En el estado en el cual el sujetador 434 se inserta y acopla al lado del miembro 120 de cubierta de la placa 110 de
base, un extremo sobresale del miembro 120 de cubierta para acoplarse al bastidor 510 inferior del vehiculo.

Por lo tanto, el paquete 100 de baterias puede montarse en una estructura de contacto cercano correspondiente a la
forma del bastidor 510 inferior del vehiculo, y en varios entornos operativos del vehiculo, es posible mantener el
estado de combinacién del paquete 100 de baterias de manera més estable.

Las personas con experiencia ordinaria en la técnica a la cual pertenece la presente invencidén podrén realizar varias
aplicaciones y modificaciones dentro del alcance de la presente invencion.

Aplicabilidad industrial

Como se ha descrito mas arriba, dado que el paquete de baterias segln la presente invencién esta configurado para
montarse en un estado en el cual la superficie circunferencial externa del miembro de cubierta mira a la parte de
montaje del paquete de baterias del dispositivo, el paquete de baterias puede configurarse para montarse debajo del
dispositivo como, por ejemplo, el vehiculo, y, por consiguiente, en el dispositivo, el espacio requerido para el montaje
del paquete de baterias puede minimizarse, superando asi la limitaciéon para una posicién de montaje del paquete de
baterias y confirmando la maximizacién de la utilizacién del espacio del dispositivo.
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REIVINDICACIONES

1. Un paquete (100) de baterias configurado para montarse a una parte de montaje de paquete de baterias de un
dispositivo para suministrar energia al mismo, que comprende:

una placa (110) de base que incluye una superficie sobre la cual dos 0 mas conjuntos (141, 142, 143) de médulos de
bateria que tienen respectivamente multiples celdas de bateria dispuestas en los mismos se montan en un estado
separado entre si con un intervalo predeterminado entre los mismos;

un miembro (120) de cubierta montado sobre una superficie de la placa (110) de base mientras encierra los
conjuntos (141, 142, 143) de médulos de bateria; y

un miembro (131, 132) de soporte de refuerzo posicionado en una parte de separacién entre los conjuntos (141,
142, 143) de médulos de bateria mientras soporta el estado de montaje del miembro (120) de cubierta para la placa
(110) de base,

en donde

- el paquete (100) de baterias esta configurado para montarse en un estado en el cual una superficie circunferencial
externa del miembro (120) de cubierta mira a la parte de montaje del paquete de baterias del dispositivo,
caracterizado por que,

- el miembro (131, 132) de soporte de refuerzo estd formado por una estructura en la cual una viga (131b) de
conexién se conecta entre al menos dos partes (131a) de soporte,

- un espacio (114, 115, 116) de montaje para montar cada uno de los conjuntos (141, 142, 143) de mdédulos de
bateria se forma por la estructura empotrada en una superficie de la placa (110) de base, y

- una profundidad empotrada del espacio (114, 115, 116) de montaje del conjunto (141, 142, 143) de mdbdulos de
bateria est4 formada por un tamafio del 10 % al 50 % con respecto a la altura correspondiente a la direccion de
montaje del conjunto (141, 142, 143) de mddulos de bateria para evitar el desplazamiento del conjunto (141, 142,
143) de mbdulos de bateria.

2. El paquete (100) de baterias de la reivindicacién 1, en donde

la superficie circunferencial externa del miembro (120) de cubierta est4 formada por una estructura configurada para
corresponder a una forma de la parte de montaje del paquete de baterias del dispositivo.

3. El paquete (100) de baterias de la reivindicacidn 2, en donde

el miembro (120) de cubierta esta formado por una estructura en la cual una parte correspondiente a un espacio de
separacidén entre los conjuntos (141, 142, 143) de médulos de bateria estd empotrada dentro de modo que los
conjuntos (141, 142, 143) de médulos de bateria estan separados entre si.

4. El paquete (100) de baterias de la reivindicacién 3, en donde

la parte de la parte de montaje del paquete de baterias estd configurada para acoplarse cara a cara a una
circunferencia interior de la parte cuando el miembro (120) de cubierta esta empotrado dentro.

5. El paquete (100) de baterias de la reivindicacién 1, en donde

un sujetador (434) se inserta y acopla desde la placa (110) de base de modo tal que el paquete (100) de baterias se
configura para montarse a la parte de montaje del paquete de baterias.

6. El paquete (100) de baterias de la reivindicacidn 5, en donde

el sujetador (434) esta configurado para acoplarse a la parte de montaje de paquete de baterias a través del
miembro (131, 132) de soporte de refuerzo y del miembro (120) de cubierta de la placa (110) de base.

7. El paquete (100) de baterias de la reivindicacién 1, en donde
en el miembro (131, 132) de soporte de refuerzo, ambas superficies de la parte (131a) de soporte que se miran entre
si estan respectivamente acopladas cara a cara a la parte de circunferencia interior empotrada del miembro (120) de

cubierta y a la parte de separacion de los conjuntos de celdas de bateria en la placa (110) de base.

8. El paquete (100) de baterias de la reivindicacién 7, en donde
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en la parte (131a) de soporte, un primer orificio (131d) de sujecién donde el sujetador (434) se acopla a ambas
superficies que se acoplan cara a cara al miembro (120) de cubierta y a la placa (110) de base se forma con una
estructura penetrante y un segundo orificio (432) de sujecién y un tercer orificio (433) de sujecién se forman
respectivamente en la parte del miembro (120) de cubierta correspondientes al primer orificio (131d) de sujecién de
la parte (131a) de soporte y a la parte de la placa (110) de base.

9. El paquete (100) de baterias de la reivindicacién 8, en donde

en el estado en el cual el sujetador (434) se inserta y acopla a través de los orificios (131d, 432, 433) de sujecién de
la placa (110) de base al lado de miembro (120) de cubierta que mira a la misma, un extremo sobresale del miembro
(120) de cubierta de modo tal que el sujetador (434) se configura para acoplarse a la parte de montaje del paquete
de baterias del dispositivo.

10. El paquete (100) de baterias de la reivindicacidén 9, en donde

una altura del sujetador (434) que sobresale del miembro (120) de cubierta tiene un tamafio del 10 % al 90 % con
respecto a la altura de la parte (131a) de soporte.

11. El paquete (100) de baterias de la reivindicacién 7, en donde

una junta (131c) hermética se interpone en ambas partes superficiales que se acoplan cara a cara a la placa (110)
de base y al miembro (120) de cubierta en la parte (131a) de soporte, y la junta (131c) hermética esta formada por
una estructura en la cual la parte correspondiente al orificio (131d) de sujecién de la parte (131a) de soporte es
penetrada.

12. Un dispositivo que comprende el paquete (100) de baterias de la reivindicacion 1.

13. El dispositivo de la reivindicaciéon 12, en donde

el dispositivo se selecciona de un grupo que consiste en un vehiculo eléctrico, un vehiculo eléctrico hibrido, o un
vehiculo eléctrico hibrido enchufable.
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FIG. 2
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