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Vynélez riesi konstrukciu prirubového klzného 3 2 - 4
loZiska h

Podstata vyndlezu spociva v tom, Ze prirubové \\\\\\\\\\\\\\ N
kizné lozisko je zloZené z valcového dielu opatre- 5
ného na svojej okrajovej Eelnej Casti aspofi jednym 7
prirubovym krizkom, ktorého vmitorny otvor ma
pre spojenie ‘aspoii v Casti svojej §irky priemer
minimélne rovny vonkaj$iemu priemeru okrajovej
Celnej Casti valcového dielu, umozZiiujici vytvore-

nie nerozoberateIného dielu jednou zo zndmych

spojovacich operacii. B \\\\\\\\\\\\\\ \ 8
Nie je ndm zndmy iny obor, v ktorom by mohol 7 %

vynélez byt vyuzity. 4
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Vynalez se tyka prirubového klzného loZiska. |
Zname prirubové klzné loZisk4, napriklad pre
spalovacie motory a podobne, st v podstate v tvare
dutého valca opatreného aspoil na jednom d&ele
prirubou. Vyrébajui sa obvykle odlievanim, napri-
klad niektorou metddou presného liatia. Této
vyroba je vSak pomerne pracnd a ndkladnd, pricom
sa vyskytuja problémy s kvalitou pripadnej vystel-
ky na Celnych plochach prirub puzdier a panvi. Iny
znamy spdsob vyroby prirubovych klznych loZisk je
napr. ich lisovanie pripadne tvarnenie na postu-
povom lise. Nevyhoda tohto spdsobu vyroby je
v jeho technologickej ndrofnosti na stroj-
né zariadenie; ktoré je zloZité a nidkladné ob-
zvlast pri nizSom pocte vyrdbanych kusov tychto
panvi.

Sa zndme tieZ prirubové klzné loZiskd, kde na
valcovom delenom puzdre je mechanicky siistavou
tvarovanych vystupkov zaisteny kriZok, tvoriaci
prirubu panve. Nevyhodou tychto prirubovych
klznych loZisk sii znané ndroky na rieSenie techno-
logickych a konStrukénych poziadavkov v procese
ich vyroby i montaze.

Iny zndmy spbsob vyroby prirubovych klznych
lozisk je zvarovanim vhodne upravenych krizkov
na panvu pomocou elektronového paprsleku. Ne-
vyhodou tohoto spdsobu vyroby je predovietkym
velkd pracnost pri priprave jednotlivych ¢asti pri
dokondovani loZiska, vysokd cena potrebného
zariadenia, mald rychlost zvarovania a tym i nizka
produktivita prace obmedzujica moznost velkosé-
riovej vyroby.

Uvedené nevyhody odstrafiuje prirubové klzné
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- ktoré nie je moZné vyrabat tvdrnenim. Pri tom je

moZné vyrabat klzné loZiskd s prirubou, ktord m4
velky pomer vonkajS§ieho priemeru k vnitornému
priemeru, ¢o nie je moZné vyrdbat tvarnenim,
pretoZe by dochddzalo k porucham vystelky, alebo
poskodenia spojenia vystelky s podkladom. Vyho-
dou je i to, Z¢ je mozn€ vyrabat prirubové loZiskd
z réznych materidlov, to znamend, Ze prirubové
krizky moZu byt zhotovené z iného materialu neZ

! -~ valcovy diel prirubového klzného loZiska.

Prikladné prevedenie prirubového klzného lo-

' Ziska je schematicky zndzornené na vykrese, kde .
na obr. 1 je zndzornené v nirysnom reze prevede-

loZisko podla vynalezu, ktorého podstata spodiva

v tom, Ze vmiitorny otvor prirubového krizku ma
pre spojenie s valcovym dielom asporni v Casti svojej
Sirky priemer minimélne rovny vonkajSiemu prie-
meru okrajovej ¢elnej Casti valcového dielu, pre
vytvorenie nerozoberatelného celku.

Vyhodou prirubového klzného loZiska podla
vyndlezu, je jednoduchost prevedenia jeho jednot-
livych Casti, ktoré nevyZaduje Ziadne zloZité tech-
nologické zariadenie, pri¢om vyrobné ndklady na
vyrobu i pri malych poctoch vyrdbanych kusov sii
pomerne nizke, pri¢om je mozné vyrdbat i velké
série loZisk. Dalou vyhodou je moZnost vyrabat
prirubové klzné loziska s velkou hriibkou steny,

' nie loZiska s dvomi neosadenymi kriZkami, na obr.
2 v ndrysnom reze je prevedenie loZiska s priruba- '
mi, ktorych otvor je osadeny.

Prirubové klzné lozZisko 1 (obr. 1) pozostiava
z prirubovych kruzkov 3, 4 a valcového dielu 2. |
Prirubové krizky 3, 4 maji priemery otvorov 7,
8 odpovedajiice vonkajiemu priemeru &elnych!
casti §, 6 valcového dielu 2.

'V dalSom prevedeni (obr. 2) sd otvory 7, |
8 osadené tak, Ze Cast Sirky kaZdého otvoru7,8 m4 '
vicsl alebo rovny priemer vnitorného priemeru
Celnej Casti 5, 6 valcového dielu 2 a v dal$ej dasti
Sfrky otvoru 7, 8 priemer rovn)‘r alebo pripadne

vvvvv

i 6 valcového dielu 2 prirubového klzného loZiska 1

Rovnako tak je mozné na valcovy diel 2 prirubové-

. ho klzného loZiska 1 upevnit len jeden prirubovy
- kriizok 3, 4.

MontéZne spojovanie kovov sa prevadza lepe-
nim a zvdranim. Pred spdjanim musia byt diely
zbavené necistot a odmastené. Spdjanie sa preva-

" | dza tak, %e prirubové krizky 3, 4 sa prilo¥ia k &elnej

+ Casti §, 6 valcového dielu 2, a zlepia sa napr.

lepidlom na bézi epoxydovych Zivic. Vyhoda také-
ho spojenia je v tom, Ze materidl prirubovych

~ krizkov 3, 4 valcového dielu 2 nie je tepelne

ovplyvneny, pri¢om je moZné pouzit rdzne mate-
ridly véitane nekovovych.

Obdobne sa postupuje aj pri vyrobe prirubovych
pénvi 1 zvaranim. Prirubové kriZKky 3, 4 sa priloZia
k Celnej casti §, 6 valcového dielu 2 prirubového
klzného loZiska 1 a zvaria sa trenim. Takto
vyrobené prirubové panvy sa opracuji na poZado-

. vané rozmery. :

PREDMET VYNALEZU

Prirubové klzné loZisko, skladajice saz valcové- |
ho dielu, opatreného na svojej okrajovej Casti i
aspoii jednym prirubovym kriZkom, vyznadené |
tym, Ze vmitorny otvor (7, 8) prirubového kriizku

(3, 4) mapre spojenie s valcovym dielom (2) aspoti

. v &asti svojej $irky priemer minimilne rovny
vonkajSiemu priemeru okrajovej Celnej éasti (5, 6)
valcového dielu (2), pre vytvoreme nerozoberatel-
neho celku. '
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Obr. 1
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