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　 ま た 、 熱 プ レ ス 時 間 は 、 ３ ０ ～ １ ５ ０ 秒 に 設 定 す る こ と が 好 ま し い 。 ３ ０ 秒 未 満 で は 、
凹 凸 模 様 を く っ き り 鮮 明 に 形 成 し 、 か つ 、 表 面 に つ や 消 し の た め の 微 細 凹 凸 模 様 を 形 成 す
る の が 困 難 に な り 、 ま た 、 （ ａ ） 表 皮 材 と （ ｂ ） 軟 質 ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム 、 （ ｃ ） 裏 布
の 一 体 化 の 強 度 が 十 分 に 得 ら れ な く な る 。
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