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본 발명은 전기 모터용 자석 휠에 관한 것으로, 샤프트(2)와 자분을 함유하는 플라스틱으로 제조된 디스크(3)를

구비하고, 디스크(3)는 지지 허브(4) 위에 배치되고, 지지 허브(4)는 샤프트(2) 상으로 가압된다.  지지 허브

(4)는 둘레에 디스크(3)가 사출 성형에 의해 몰딩된 슬롯이 형성된 링으로 디자인된다.
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특허청구의 범위

청구항 1 

샤프트와, 그리고 자분을 함유하는 플라스틱으로 제조된 디스크를 구비하고, 상기 디스크는 지지 허브 위에 배

치되고, 상기 지지 허브는 상기 샤프트와 같이 가압되는, 전기 모터용 자석 휠에 있어서, 상기 지지 허브(4)는

슬롯이 형성된 링의 형태이고, 그 둘레에는 상기 디스크(3)가 사출 성형에 의해 일체로 형성되는 것을 특징으로

하는 전기 모터용 자석 휠.

청구항 2 

제1항에 있어서,

상기 지지 허브(4)는 테이프 재료로 말아진 것을 특징으로 하는 전기 모터용 자석 휠.

청구항 3 

제1항에 있어서,

상기 지지 허브(4)는 슬롯(5)이 형성되는 선삭부(turned part) 또는 스탬프부(stamped part)인 것을 특징으로

하는 전기 모터용 자석 휠.

청구항 4 

제1항 내지 제3항 중 어느 한 항에 있어서,

상기 지지 허브(4)는 반경 방향 외측부 상에 노치(6)를 갖는 것을 특징으로 하는 전기 모터용 자석 휠.

청구항 5 

제4항에 있어서,

상기 노치(6)는 일 영역에 배치되고, 상기 영역의 양 단부는 상기 슬롯(5)으로부터 적어도 90°떨어지게 배치된

것을 특징으로 하는 전기 모터용 자석 휠.

청구항 6 

제5항에 있어서,

상기 노치(6)는 적어도 하나의 압인부 형태이고, 바람직하게는 널링부(7) 형태인 것을 특징으로 하는 전기 모터

용 자석 휠.

청구항 7 

제4항에 있어서,

상기 노치(6)는 상기 지지 허브(4)의 단일의 절개부(8)이고, 상기 절개부는 상기 슬롯(5)의 맞은 편에 배치된

것을 특징으로 하는 전기 모터용 자석 휠.

청구항 8 

제5항에 있어서,

상기 노치(6)는 2개 내지 4개의 절개부(8)를 상기 지지 허브(4)에 구비하고, 상기 절개부는 상기 슬롯(5)에 대

해 대칭적으로 배치된 것을 특징으로 하는 전기 모터용 자석 휠.  

명 세 서

기 술 분 야

본 발명의 대상은 전기 모터용 자석 휠에 관한 것으로, 샤프트와 자분(磁粉)(magnetic particles)을 함유하는[0001]
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플라스틱으로 제조된 디스크를 구비하며, 상기 디스크는 지지 허브 위에 배치되어 있고, 상기 지지 허브는 상기

샤프트와 함께 가압된다.

배 경 기 술

이러한 자석 휠은 브러시리스 DC 모터에서 위치 센서의 일부로 사용되는 것으로 공지되어 있다.  상기 자석 휠[0002]

의 디스크는 철분을 함유한 플라스틱을 상기 지지 허브 상으로 사출 성형하여 생산된다.  상기 지지 허브는 강

철 또는 황동과 같은 적정한 재료로 제조된 닫힌 링(closed ring)이다.  이후, 상기 지지 허브는, 그 위에 사출

성형된 상기 디스크와 같이, 상기 샤프트 상으로 가압된다.  이러한 구성의 경우, 상기 샤프트의 제조 공차 때

문에, 상기 지지 허브가 그 위에 가압될 때 상당한 응력이 상기 지지 허브에 때때로 발생하고, 이러한 응력은

상기 자석 휠의 수명을 단축시키는 약점이 있다.  특히, 심한 경우에, 상기 자석 휠이 손상되는 위험이 있고,

이는 상기 위치 센서에서 오작동을 초래할 수도 있다.

발명의 내용

해결하려는 과제

따라서 본 발명은 제조로 인해 발생하는 부하가 개별 부품이 손상되는 것을 초래하지 않은 자석 휠을 제공하는[0003]

목적을 기초로 한다. 

과제의 해결 수단

상기 목적은 상기 지지 허브가 슬롯이 형성된 링의 형태이고, 그 지지 허브의 둘레에 상기 디스크가 일체로 사[0004]

출 성형에 의해 형성된 것에 의해서 달성된다.

상기 지지 허브의 슬롯이 형성된 디자인은 상기 샤프트의 공차에 대한  상당히 개선된 대응을 가능하게 한다.[0005]

상기 지지 허브는 이에 따라 상기 샤프트를 스프링 형태로 둘러싸고, 보다 큰 샤프트 직경의 경우에 이에 따라

팽창될 수 있다.  이러한 방법으로, 상기 지지 허브에서의 응력은 확연히 감소되고, 이는 상기 자석 휠의 수명

을 늘린다.  플라스틱의 증가된 인성 때문에, 상기 지지 허브의 팽창은 상기 디스크에서의 응력 증가에 크게 영

향을 미치지 않는다.  본 발명의 다른 이점은 상기 슬롯이 형성된 지지 허브 때문에, 상기 샤프트의 직경과 상

기 허브 보어에 대해 상대적으로 큰 제조 공차가 또한 허용되며, 이는 제조를 단순화한다.

상기 지지 허브에 대한 상기 링이 테이프 재료로 말아지는 경우에, 제조가 매우 저렴하다.[0006]

또 다른 구성에서는, 상기 지지 허브에 대한 상기 링은 이전의 경우에서와 같이 그 안으로 슬롯이 도입된 선삭[0007]

부(turned part) 또는 스탬프부(stamped part)가 될 수 있다.  이는 특히 상기 링이 사출 성형에 의해 감싸여지

기 전에 여전히 기계 가공될 때 유리하다.

상기 지지 허브의 팽창의 결과로서, 상기 디스크와 상기 지지 허브 사이에 상대적 이동이 발생할 수 있다.  이[0008]

경우에, 안전한 토크 전달을 위해 반경 방향 외측부 상에 노치를 갖는 상기 지지 허브로 상기 지지 허브와 상기

디스크를 서로에 대해 연결하는 것이 유리하다는 것이 입증되었다. 

그 단부들이 상기 슬롯으로부터 적어도 90°떨어지게 배치된 일 영역에 노치가 배치될 때, 상기 과정에서 상기[0009]

지지 허브의 팽창을 방해하지 않고 상기 지지 허브와 상기 디스크 사이의 확고한 연결은 노치로 달성된다.  따

라서, 어느 노치도 상기 슬롯의 좌측 및 우측으로 각각의 경우에 적어도 90°로 배치되지는 않는다.   이 영역

에서, 상기 디스크와 상기 지지 허브 사이의 상대적인 이동은 팽창 중에 발생할 수 있다.  따라서 응력은 최소

화된다.

상기 지지 허브와 상기 디스크 사이의 밀접한 연결은 적어도 하나의 압인부(impressed portion) 형태이고, 바람[0010]

직하게는 널링부(knurl) 형태인 노치로 달성된다.

또 다른 구성에서는, 상기 노치는 상기 노치가 상기 지지 허브에 형성된 단일의 절개부이고, 상기 절개부는 상[0011]

기 슬롯의 맞은 편에 배치될 때 특히 간단한 방식으로 생산될 수 있다.  단일의 절개부는 전달될 낮은 토크 때

문에 보통은 충분하다.  또한, 유리하게는 플라스틱과 상기 지지 허브 사이에서의 상대적인 이동이 허용되는 경

우에 상기 지지 허브의 이와 같은 넓은 영역이 제공된다.

상대적으로 큰 토크 전달을 위해서, 2개 내지 4개의 절개부가 상기 지지 허브에 배치되고, 상기 절개부는 상기[0012]

슬롯에 대해 대칭적으로 배치된다.
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발명의 효과

본 발명은 제조로 인해 발생하는 부하가 개별 부품이 손상되는 것을 초래하지 않은 자석 휠을 제공하는 효과가[0013]

있다. 

도면의 간단한 설명

본 발명은 예시적인 실시예를 참조하여 보다 상세하게 설명되어질 것이다.  도면에서:[0014]

도 1은 자석 휠을 반단면으로 도시하고,

도 2 및 3은 지지 휠의 또 다른 실시예들을 도시한다.

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

상기 자석 휠(1)은 샤프트(2)를 구비하고, 이 샤프트는 전자적으로 정류된 전기 모터의 샤프트가 될 수 있고,[0015]

페라이트-결합 플라스틱으로 제조된 디스크(3)를 구비한다.  상기 플라스틱은 지지 허브(4) 위에 사출성형에 의

해  일체로  형성된다.   상기  지지  허브는  슬롯(5)을  갖고,  개선된  명확성을  위해  이  슬롯은  반단면도에

배치된다.  상기 지지 허브(4)는 상기 슬롯(5)의 맞은 편, 따라서 180°의 거리에 있는 외측부 상에 반경 방향

으로 절개부(8) 형태의 노치(6)를 갖는다.  상기 페라이트-결합 플라스틱의 사출 성형 중, 상기 페라이트-결합

플라스틱은 상기 노치(6)를 채우고 이에 따라 상기 지지 허브(4)와 밀접한 복합 구조를 생성한다.  상기 지지

허브(4)가 상기 디스크(3)와 함께 상기 샤프트(2) 상으로 가압될 때, 상기 지지 허브(4)는 팽창될 수 있고, 이

는 상기 슬롯(5)의 좌우 영역에서 상기 지지 허브(4)와 상기 디스크(3) 사이의 상대적인 이동을 초래한다.

상기 지지 허브(4)는 상기 디스크와 상기 샤프트 없이 다음 도면들에 도시되어 있다.  도 2는 2개의 널링부(7)[0016]

형태인 노치(6)를 갖는 지지 허브(4)를 도시한다.  상기 널링부(7)는 상기 슬롯(5) 맞은 편에 대칭적으로 위치

하고 60°에 걸쳐 연장되는 영역에 배치되어 있다.  상기 널링부(7) 각각은 20°범위에 걸쳐 연장되어 있고, 서

로에 대해 20°의 거리를 갖는다.  따라서 상기 널링부(7)는 150°의 슬롯(5)으로부터의 거리를 갖는다.  도 3

에서 상기 지지 허브(4)는 상기 슬롯(5)에 대해 대칭적으로 배열된 3개의 절개부(8) 형태인 노치(6)를 갖고, 이

들 절개부는 30°의 서로에 대한 거리를 갖는다.
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