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Packung, insbesondere Zigarettenpackung sowie Verfahren und Vorrichtung zum Her-

stellen derselben

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Packung, insbesondere Zigarettenpackung, mit einer groB3-
flachigen Vorderseite und entsprechender Rickseite, sowie mit einer AuRenumhllung
aus Folie, die einen ringsherum laufenden Aufreifstreifen aufweist, wobei zwischen der
Aulenumhdllung und der (Zigaretten-)Packung ein separater Zuschnitt als Drucktréger,
insbesondere Coupon, positioniert ist. Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zum

Herstellen derartiger Packungen und eine Vorrichtung.

Bei der Gestaltung von Zigarettenpackungen wird zunehmend gefordert, dass flachige
Beilagen mit einer informativen oder werbenden Bedruckung an der Packung ange-
bracht sind. Es sind verschiedene Vorschldge bekannt, Drucktréger aus diinnem Papier
oder dergleichen der Zigarettenpackung beizufligen, und zwar auch im Bereich zwischen

der Ublichen AuRenumbhdillung aus Folie und der Packung selbst.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Packung vorzuschlagen, bei der die
Beilage, nadmlich der separate Zuschnitt, verpackungsteéhnisch in einfacher Weise an-
gebracht und bei der Ingebrauchnahme der Packung benutzerfreundlich présentiert wird,

so dass die Werbung bzw. Information den Verbraucher erreicht.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist die erfindungsgeméfie Packung durch folgende Merkmale

gekennzeichnet:

a) der Zuschnitt bzw. Drucktrager ist im Bereich zwischen einer der grofflachigen
Packungsseite einerseits und der AuBenumhdllung andererseits angebracht,

b) der Zuschnitt bzw. Drucktrager ist mit der AuBenumhiilung durch Klebung ver-

bunden.

Durch die Positionierung des Drucktrégers insbesondere an der grofflachigen Riickseite

der (Zigaretten-)Packung steht einerseits eine entsprechende Fldche fir die Ubermitt-
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lung von Informationen bereits bei geschlossener Packung zur Verfligung, weil der
Drucktrager die gesamte Seite bzw. Rickseite der Packung abdecken kann. Bei Inge-
brauchnahme derselben, ndmlich beim Entfernen der Umhullung, wird der Verbraucher
durch die Verbindung des Drucktrégers mit der Umhiillung zusétzlich auf diese auf-

merksam.

Besonders vorteilhaft ist eine erfindungsgeméRe Zigarettenpackung, bei der der Druck-
trager an deren Riickseite angebracht und mit einem oberen, durch Aufrei3streifen ab-
trennbaren Teil der AuRenumhdllung - einer Folienkappe - verbunden ist. Bei der Gb-
lichen Ingebrauchnahme dieser Packung wird die Folienkappe von der AuBenumhlliung
abgetrennt. Dabei wird der mit dieser verbundene Drucktrdger aus der Position innerhalb

der Packung herausgezogen und dem Verbraucher prasentiert.

Die zur Verfligung stehende Druckflache kann durch mehrlagige, insbesondere ziehhar-
monikaartige Ausbildung des Drucktrégers vergréRert werden. AuRerdem besteht eine
Besonderheit darin, dass der Drucktréger mit der Packung bzw. dessen Rlckseite ver-
bunden ist, und zwar durch lésbare Klebung. Als Verbindungsmittel kommt ein Kleber
der Ausflhrung "Stick-No-Stick" in Betracht, also ein Kleber der nach einer gewissen Zeit

automatisch unwirksam ist.

Bei der Fertigung einer Packung im Sinne der Erfindung wird so vorgegangen, dass eine
Folienbahn zum Herstellen der AuRenumhiillung positionsgenau mit Leimstellen verse-
hen wird im Bereich einer herzustellenden Folienkappe zum Anheften des Drucktrégers.
Vorzugsweise werden Leimpunkte paarweise mit entsprechenden Abstdnden voneinan-
der an der Folienbahn angebracht, wobei ein Leim sowohl in der Ausfiihrung Hotmelt als

auch in der Ausfihrung Dauerkleber vorteilhaft ist.

Weitere Einzelheiten (iber die Ausgestaltung und Fertigung der erfindungsgemaiien
Packungen werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erléutert. Es zeigt:

Fig: 1 eine Zigarettenpackung in perspektivischer Ansicht,
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Fig. 2 die Packung geman Fig. 1 wéhrend einer Herstellungsphase, ebenfalls in
perspektivischer Darstellung,

Fig. 3 die Packung geméag Fig. 2 ohne Drucktrager,

Fig. 4 die Packung gemaéag Fig. 1 in Seitenansicht,

Fig. 5 eine Darstellung entsprechend Fig. 4 eines anderen Ausflhrungsbeispiels
der Packung,

Fig. 6 die Packung gemaR Fig. 1 wahrend des Offnungsprozesses, in perspek-
tivischer Darstellung, '

Fig. 7 die Packung gemaR Fig. 5 wahrend des Offnungsprozesses ebenfalls in
perspektivischer Darstellung,

Fig. 8 eine Vorrichtung zum Herstellen von Packungen mit Drucktrdgern in

schematischer Seitenansicht,

Fig. 9 einen Abschnitt einer Folienbahn fiir eine AuRenumhdllung einer Packung.

Die Zeichnungen befassen sich mit der Ausgestaltung und Herstellung von Zigaretten-
packungen, also quaderférmigen Packung, die mindestens zwei einander gegenuberlie-
gende (groRe) Flachen aufweisen. Dies gilt fir die als bevorzugtes Beispiel dargestellten
Packungen 10 des Typs Klappschachtel. Dieser Packungstyp besteht im Aufbau aus
einem (unteren) Schachtelteil 11 und einem Deckel 12. Beide Teile sind im Bereich einer
grof¥flachigen Ruickseite 13 der Packung 10 im Bereich eines quergerichteten
Liniengelenks 14 schwenkbar miteinander verbunden. Die Ruckseite 13 der Packung 10

ist demnach durchgehend einstlickig.

Gegenliberliegend ist eine entsprechend groRflachige Vorderseite 15 gebildet. Des wei-

teren ist die Packung 10 von schmalen, aufrechten Seitenflachen 16 sowie von Boden-

flache 17 und Stirnflache 18 begrenzt.
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Die so ausgebildete Packung 10 ist vollstédndig von einer Auenumhillung 19 umgeben.
Diese besteht aus einer diinnen, durch- bzw. klarsichtigen Folie. Die AuRenumhuillung 19
wird bei Ingebrauchnahme der Packung 10 mindestens teilweise entfernt. Zu diesem
Zweck ist an der AuRenumhillung 19 in einem oberen, der Stirnflache 18 zugekehrten
Bereich ein ringsherum laufender Aufreistreifen 20 mit der AuBenumhdillung 19 verbun-
den. Ein freies, auRenliegendes Ende des Aufreilstreifens 20 dient als Griffende 21.
Zum Offnen der AuRenumhdillung 19 wird diese mit Hilfe des AufreiRstreifens 20 durch-
trennt, derart, dass ein oberer Teilbereich der AuRenumhdillung 19 komplett von einem
unteren Teil abgetrennt ist. Der obere Teil der AuRenumhiillung, eine Folienkappe 22,

wird beseitigt.

Die Packung 10 ist mit einem separatem Zuschnitt 23 bestlickt. Dieser besteht aus diin-
nem Material, insbesondere Papier. Der Zuschnitt 23 dient als Drucktréger, also zur Auf-
nahme von informativen und/oder dekorativen Bedruckungen. Es kann sich dabei um

Werbehinweise handeln, um sachliche Informationen, aber auch um Angaben flr die

Teilnahme an Auslosungen.

Der Zuschnitt 23 ist im Bereich zwischen der Packung 10 und der AuRenumhilung 19
positioniert, und zwar an einer der groRen Packungsflachen. Beéonders gunstig ist die
Anordnung des Zuschnitts 23 im Bereich der groRfldchigen Rulckseite 13, da diese ein-
stlickig, durchgehend ausgebildet ist. Der Zuschnitt 23 ist so bemessen, dass er sich
annéhernd Uber die volle Flache der Riickseite 13 erstreckt. Die AuRenseite des Zu-
schnitts 23 ist durch die AuBenumhuliung 19 hindurch uneingeschrénkt erkennbar, so
dass in diesem Bereich bereits entsprechende Bedruckungen bzw. Hinweise angebracht

sein kénnen.

Der Zuschnitt 23 ist so bemessen bzw. positioniert, dass sich ein Teilbereich desselben
in den beim Offnen der Aukenumhiillung 19 entfernbaren Teil, also im Bereich der Fo-
lienkappe 22, befindet. Der Zuschnitt 23 ist mit der AufRenumhiliung 19 verbunden,

derart, dass der Zuschnitt 23 mit dieser Aufenumhillung 19 entfernt wird.
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Eine Besonderheit ist die Verbindung des Zuschnitts 23 mit der abtrennbaren Folien-
kappe 22 im Bereich einer Kappenrlickwand 24. Beim Offnen der AuBenumhiillung 19
wird durch die Verbindung der Zuschnitt 23 mit der Folienkappe 22 aus der Position

herausgezogen, und zwar ohne Zerstérung oder sonstige Beeintrachtigung (Fig. 6).

Der Zuschnitt 23 ist mit der AuBenumhdillung 19 durch Klebung verbunden. Giinstig ist
die Befestigung des Zuschnitts 23 an der Kappenriickwand 24 mit mehreren, insbeson-
dére zwei Leimpunkten 25, 26. Diese liegen benachbart zur stirnseitigen Begrenzung
des Zuschnitts 23 mit Abstand voneinander, nédmlich nahezu an oberen Ecken des Zu-
schnitts 23. Die Leimpunkte 25, 26 kénnen aus einem Dauerkleber bestehen, und zwar

auch in der Ausflihrung als Hotmelt.

Es ist weiterhin vorgeséhen, dass der Zuschnitt-23 in einem unteren bzw. von den
Leimpunkten 25, 26 entfernt liegenden Bereich mit der Packung 10, ndmlich der Riick-
seite 13 desselben im Bereich des Schachtelteils 11 verbunden ist. Diese Verbindung
muss leicht lésbar'sein, damit der Zuschnitt 23 bei Beseitigung der Folienkappe 22 Ieicht
aus der Position an der Riickseite 13 abgezogen werden kann. Zu diesem Zweck ist ein
einzelner, mittiger Leimfleck 27 vorgesehen, der den Zuschnitt 23 mit der Riickseite 13
verbindet. Diese Verbindung hat vor allem den Zweck, eine exakte Positionierung des
Zuschnitts 23 an der Packung 10 wéhrend des Fertigungsprozesses und danach, jeden-
falls vor Ingebrauchnahme zu gewahrleisten. Der Leimfleck 27 kann vorteilhafterweise
aus Leim des Typs "Stick-No-Stick" bestehen, also mit abnehmender Haftwirkung.

Der Zuschnitt 23 kann zur VergréRerung der nutzbaren Flache mehrlagig ausgebildet
sein. GemaR Fig. 5 ist der Zuschnitt 23 ziehharmonikaartig gefaltet als langgestreckter
Streifen, etwa in der Breite der Rickseite 13. Ein innenliegender Schenkel 28 liegt an
der Ruckseite 13 an und ist mit einem freien Ende nach unten gerichtet. Ein auRenlie-
gender Schenkel 29 ist der AuRenumhdillung 19 zugekehrt und weist mit einem freien
Ende nach oben. Der innenliegende Schenkel 28 ist im unteren Bereich Uber den Leim-
fleck 27 (I6sbar) mit der Packung 10 und der auRenliegende Schenkel 29 Uber vor-
zugsweise zwei Leimpunkte 25, 26 mit der AuRenumhdllung 19 bzw. der Folienkappe 22
verbunden. Bei der ziehharmonikaartigen Anordnung des Zuschnitts 23 sind Faltlinien

am oberen und unteren Bereich der Rickseite 13 quergerichtet.
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Bei Ingebrauchnahme der Packung 10 durch Abheben der Folienkappe 22 wird mit
dieser der gefaltete Zuschnitt 23 zunéchst entfaltet und danach aus der Position an der
Rickseite 13 herausgezogen (Fig. 7). Der Zuschnitt 23 wird demnach nicht nur aus der
Position zwischen AuRenumhdillung 19 und Packung 10 herausgezogen, sondern dabei

auch entfaltet.

Eine weitere Besonderheit ist die Herstellung von Packungen 10 der beschriebenen Art.
Bei der in Fig. 4 schematisch gezeigten Vorrichtung wird eine Folienbahn 30 von einer
Bobine 31 abgezogen und einem Zuschnittaggregat 32 zugeftihrt. Im Bereich desselben
werden Zuschnitte flr die AuBenumhiilung 19 im Bereich einer vertikalen Ebene

abgetrennt und an Packungen 10 Ubergeben, die entlang einer horizontalen Packungs- :

bahn 33 ebenfalls dem Zuschnittaggregat 32 zuflihrbar sind.

Im Bereich einer Leimstation 34 wird die Folienbahn 30 mit Leim versehen zum Fixieren
des Zuschnitts 23, vorzugsweise mit den Leimpunkten 25, 26. Hierzu ist ein Leimaggre-
gat 35 vorgesehen, welches die Leimpunkte vorzugsweise mit Leimdlisen aufbringt.

Im Anschluss daran wird der Aufreistreifen 20 auf die Folienbahn aufgebracht, und
zwar als Streifenbahn 36, die ebenfalls von einer Bobine 37 abgezogen wird. Der im Be-
reich des Zuschnittaggregats 32 hergestellte Zuschnitt fir die AuBenumhillung 19 weist
demnach bereits den AufreiRstreifen 20 auf und die Leimpunkte 25, 26. Diese sind, wie
aus Fig. 9 ersichtlich, als Paare von Leimpunkten 25, 26 positionsgenau an der Folien-
bahn 30 angebracht entsprechend der Position innerhalb des herzustellenden Zu-

schnitts, und zwar neben dem AufreiRstreifen 20 bzw. der Streifenbahn 36.

Die von einem entsprechenden Packer zugeflihrten Packungen 10 werden im Bereich
der Packungsbahn 33 durch ein Leimaggregat 38 an der nach oben weisenden Ruck-
seite 13 der Packung 10 beleimt, ndmlich mit dem Leimfleck 27 versehen. Das Leimag-

gregat 38 weist eine Leimduse auf, die von oben her eine entsprechende Leimportion

abgibt.



10

15

20

25

30

WO 02/48005 PCT/EP01/14185

Im Anschluss an das Leimaggregat 38 ist oberhalb der Packungsbahn 33 ein Aggregat
zum Aufbringen der Zuschnitte 23 auf die Packungen 10 positioniert, also ein Zuschnitt-
geber 39. Dieser Ubertrégt jeweils in exakter Relativstellung einen Zuschnitt 23 in der
Ausfihrung gemagn Fig. 4 oder Fig. 5 auf die Rlickseite der Packung 10, wobei der Zu-
schnitt 23 durch den Leimfleck 27 fixiert ist. Danach wird im Bereich der Zuschnittstation
32 der Zuschnitt der AuRenumhdillung 19 in Ublicher Weise um die hinsichtlich des Zu-

schnitts 23 vorbereitete Packung 10 herumgefaltet.

Die beschriebenen MaRnahmen sind in analoger Weise auch bei Zigarettenpackungen
des Typs Weichbecher oder Kappenschachtel anwendbar. Der Zuschnitt 23 kann alter-
nativ bei entsprechender Gestaltung durch thermisches Siegeln mit der AuRenumhdilung

19 und/oder der Packung 10 verbunden sein.

Kk
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Bezugszeichenliste

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

Packung
Schachtelteil
Deckel
Riickseite
Liniengelenk
Vorderseite
Seitenflache
Bodenflache
Stirnflache
AuBenumhdillung
Aufreistreifen
Griffende
Folienkappe
Zuschnitt
Kappenrickwand
Leimpunkt
Leimpunkt
Leimfleck
Schenkel
Schenkel
Folienbahn
Bobine
Zuschnittaggregat
Packungsbahn
Leimstation

Leimaggregat

36
37
38
39

PCT/EP01/14185

Streifenbahn
Bobine
Leimaggregat
Zuschnittgeber
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Patentansprliche
1. Packung, insbesondere Zigarettenpackung, mit einer groRfléchigen Vorderseite

(15) und entsprechender Rickseite (13) sowie mit einer AuRenumhdillung (19) aus Folie,
die einen ringsherum laufenden AufreiRstreifen (20) aufweist, wobei zwischen der
AuRenumhdiliung (19) und der (Zigaretten-)Packung (10) ein separater Zuschnitt (23) als
Drucktréger, Coupon oder dergleichen positioniert ist, gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:

a) der Zuschnitt (23) bzw. Druckiréager ist im Bereich zwischen einer der groffléchi-
gen Packungsseiten (13, 15) einerseits und der AuRenumhtillung (19) anderer-
seits angebracht,

b) der Zuschnitt (23) bzw. Drucktrager ist mit der AuBenumhillung (19) durch Kle-

bung, thermisches Siegeln oder dergleichen verbunden.

2. Packung nach Anspruch 1, nédmlich Zigarettenpackung mit benachbart zu einer
Stirnflache (18) angeordnetem AufreiRstreifen (20) zum Entfernen eines oberen, kappen-
férmigen Teils der AuRenumhllung (19) - Folienkappe (22) -, gekennzeichnet durch

folgende Merkmale:
a) der Zuschnitt (23) bzw. Drucktrager ist im Bereich der Ruckseite (13) positioniert,

b) der Zuschnitt (23) bzw. Drucktréger ist durch Klebung innenseitig mit der Auf3en-
umhullung (19) im Bereich der abtrennbaren Folienkappe (22) bzw. einer Kap-

penrlickwand (24) verbunden.

3. Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Zuschnitt
(23) mit Leimpunkten, insbesondere mit zwei im Abstand voneinander an der Innenseite
der AuBenumhdllung (19) im Bereich der Folienkappe (22) angebrachten Leimpunkten
(25, 26) mit der AuBenumhdliung (19) bzw. der Folienkappe (22) verbunden.
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4, Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zuschnitt (23) rechteckig ausgebildet ist mit Abmessungen, die

geringfligig kleiner sind als die Abmessungen der Riickseite (13).

5. Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zuschnitt (23) mehrlagig ausgebildet ist, insbesondere streifen-
férmig mit ziehharmonikaartiger Faltung, derart, dass ein innenliegender Schenkel (28)
des gefalteten Zuschnitts (23) mit einem freien Ende nach unten und ein duRerer, mit der
AuRenumhillung (19) verbundener Schenkel (29) mit einem freien Ende nach oben

gerichtet ist.

6. Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zuschnitt mit der Packung (10), insbesondere im unteren Be-
reich der Rilckseite (13), verbunden ist, vorzugsweise durch einen leicht |6sbaren Leim-
fleck (27), wobei bei mehrlagiger Ausbildung des Zuschnitts (23) der innenliegende
Schenkel (28) mit der Riickseite (13) der Packung (10) verbunden ist.

7. Verfahren zum Herstellen von Packungen nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 6, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) eine Folienbahn (30) wird in Abstdnden voneinander mit Leimpunkten (25, 26),
insbesondere mit Paaren von Leimpunkten (25, 26) versehen,

b) sodann wird ein fortlaufender Aufreistreifen (20) in Gestalt einer Streifenbahn
(36) positionsgenau an der Folienbahn (30) angebracht,

¢) im Bereich eines Zuschnittaggregats (32) werden Zuschnitte fir die AuBenumhdl-
lung (19) von der Folienbahn (30) abgetrennt und in aufrechter Ebene bereitge-
halten,

d) auf einer quergerichteten, horizontalen Packungsbahn (33) werden Packungen
dem Zuschnittaggregat (32) zugefiihrt, die an der Oberseite einen positionsgenau
angebrachten Zuschnitt (23) aufweisen,

e) die AuRenumhiliung (19) wird um die mit dem Zuschnitt (23) ausgeristete
Packung (10) herumgefaltet, wobei die Leimpunkte (25, 26) mit der Aukenumhtil-
lung (19) im Bereich der Folienkappe (22) verbunden werden.
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8.

11

Vorrichtung zum Herstellen von Packungen nach einem oder mehreren der An-

spriche 1 bis 6, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a)

b)

<)

d)

eine Folienbahn (30) zum Herstellen von Zuschnitten fir die AuRenumhillung
(19) ist durch eine Leimstation (34) hindurchférderbar zum Anbringen von Leim-
punkten (25, 26),

eine fortlaufende Streifenbahn (36) ist an der Folienbahn (30) anbringbar zur Bil-
dung eines Aufreilstreifens (20),

im Bereich eines Zuschnittaggregats (32) sind Zuschnitte fir die AuRenumhillung
(19) in vertikaler Ebene von der vorbereiteten Folienbahn (30) abtrennbar,

auf einer horizontalen Packungsbahn (33) werden Packungen (10) dem Zu-
schnittaggregat (32) zugefiihrt zur Aufnahme einer vorbereiteten AuRenumhal-
lung (19),

oberhalb der Packungsbahn (33) ist in Férderrichtung ein Leimaggregat (38) zum
Anbringen eines Leimflecks (27) an der Packung (10) und nachfolgend ein Zu-
schnittgeber (39) zum Anbringen des Zuschnitts (23) angeordnet.
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