
JP 2003-275902 A5 2005.6.30

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ２ 部 門 第 ３ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 17年 6月 30日 (2005.6.30)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2003-275902(P2003-275902A)
【 公 開 日 】 平 成 15年 9月 30日 (2003.9.30)
【 出 願 番 号 】 特 願 2002-83916(P2002-83916)
【 国 際 特 許 分 類 第 ７ 版 】
   Ｂ ２ ３ Ｂ    5/36   
   Ｇ ０ ２ Ｂ    3/00   
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｂ ２ ３ Ｂ    5/36          
   Ｇ ０ ２ Ｂ    3/00          Ｚ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 10月 25日 (2004.10.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ こ で 、 図 １ （ ｃ ） を 参 照 し て 説 明 す る と 、 バ イ ト ４ の 刃 先 稜 線 、 す な わ ち 主 切 れ 刃 ４
５ の 中 心 を 通 る よ う に 、 レ ン ズ 面 成 形 面 ３ １ を 規 定 し て い る 設 計 曲 線 Ｋ に 法 線 Ｖ を 引 く 。
こ の 法 線 Ｖ が 交 差 す る 曲 線 Ｋ の 位 置 に 当 該 曲 線 の 接 線 Ｔ （ １ ） を 引 く 。 本 例 で は 、 こ の

（ 1） の 対 し て 刃 先 稜 線 が 平 行 に な る よ う に 、 バ イ ト ４ の の 姿 勢 を 決 め る 。
こ の 姿 勢 を 保 持 し た ま ま で 、 バ イ ト ４ の に よ り 、 金 型 素 材 ２ ０ の 表 面 に 対 し て 、
曲 線 Ｋ の 法 線 Ｖ の 方 向 に 切 り 込 み を 行 う 。 金 型 素 材 ２ ０ は そ の 中 心 軸 線 Ｌ を 中 心 に 回 転 し
て い る の で 、 換 言 す る と 、 バ イ ト の は 円 周 方 向 に 送 ら れ て い る の で 、 １ 回 の 切 れ
込 み 動 作 に よ っ て 、 バ イ ト 刃 先 幅 Ｗ と 同 一 幅 の １ 本 の 輪 帯 状 切 削 加 工 面 ３ ２ （ １ ） が 形 成
さ れ る 。 図 示 の 例 で は 、 レ ン ズ 面 成 形 面 ３ １ に お け る 最 も 外 周 側 の 部 分 か ら 切 削 を 開 始 し
て い る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 １ 本 の 輪 帯 状 切 削 加 工 面 ３ ２ （ １ ） を 形 成 し た 後 は 、 図 ２ （ ｂ ） に お い て 矢 印 で 示 す よ
う に 、 バ イ ト ４ の を 金 型 素 材 ２ ０ の 表 面 か ら 一 旦 離 し 、 当 該 切 削 加 工 面 ３ ２ （ １
） に 対 し て 、 バ イ ト の 送 り に 直 交 す る 方 向 （ 本 例 で は 半 径 方 向 の 内 側 ） に 向 け て
、 バ イ ト の 幅 Ｗ よ り も 少 な い 距 離 だ け 当 該 バ イ ト を 移 動 さ せ る 。 移 動 量
は 、 バ イ ト 刃 先 幅 Ｗ の １ ０ ％ ～ ５ ０ ％ の 範 囲 内 と す れ ば よ い 。 こ の 後 は 、 バ イ ト
を 金 型 素 材 ２ ０ の 表 面 に 押 し 付 け て 、 す な わ ち 切 り 込 ん で ２ 本 目 の 輪 帯 状 切 削 加 工 面 ３ ２
（ ２ ） を 隣 接 部 分 に 形 成 さ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 ０ ０ ３ ７ 】
　 す な わ ち 、 曲 率 半 径 Ｒ の レ ン ズ 設 計 曲 線 Ｋ に 引 い た 接 線 Ｔ に 平 行 に を 押 し 当 て
て 、 刃 先 の 幅 方 向 の 両 端 ４ ２ 、 ４ ３ が ち ょ う ど 曲 線 Ｋ に 接 す る 位 置 ま で 切 り 込 ん だ 状 態 、
あ る い は 、 が 接 線 Ｔ に 一 致 す る ま で 切 り 込 ん だ 状 態 に お い て 、 最 大 誤 差 Ａ が 発 生
す る 。 従 っ て 、 こ の 最 大 誤 差 Ａ が 設 計 許 容 誤 差 ａ 以 内 に な る よ う に す れ ば よ い 。 こ の た め
に 、 刃 先 幅 Ｗ を 次 式 の よ う に 設 定 す れ ば よ い 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 （ ブ レ ー ズ 形 状 お よ び 段 差 形 状 の 切 削 方 法 ）
　 次 に 、 本 例 の バ イ ト ４ の は そ の 両 端 に 角 ４ ２ 、 ４ ３ が つ い て い る の で 、 こ れ ら
の 用 い て 、 ブ レ ー ズ 付 き レ ン ズ を 成 形 す る た め の レ ン ズ 金 型 の 切 削 加 工 も 行 う こ と が で き
る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 こ れ ら の 段 差 部 分 ３ ４ お よ び ブ レ ー ズ 部 分 ３ ５ を 形 成 す る 際 は 、 バ イ ト ４ に お け る 主 切
れ 刃 ４ ５ に よ り 平 面 部 分 ３ ４ ａ 、 ３ ５ ａ を 切 削 し 、 角 ４ ３ 、 ４ ３ を 用 い て 端 部 ３ ４ ｂ 、 ３
５ ｂ を 切 削 す る 。 バ イ ト ４ は 、 主 切 れ 刃 ４ ５ に 対 し て 、 副 切 れ 刃 ４ ６ 、 ４ ７ が ９ ０ 度 か ら
１ ２ ０ 度 の 角 度 で 立 ち あ が っ て い る 。 こ の た め 、 バ イ ト ４ を ワ ー ク に 押 付 け る こ と で 、 副
切 れ 刃 ４ ６ 、 ４ ７ に よ り 段 差 部 分 ３ ４ お よ び ブ レ ー ズ 部 分 ３ ５ に お け る 端 部

の 立 ち 上 り 形 状 を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 バ イ ト ４ の 一 方 の 角 を 用 い て 、 段 差 部 分 ３ ４ に お け る 中 心 軸 線 Ｌ に 対 し て 外 側 か
ら 立 ち 上 が る を 形 成 し 、 他 方 の 角 を 用 い て 、 ブ レ ー ズ 部 分 ３ ５ に お け る 中 心 軸
線 Ｌ 側 に 立 ち 上 が る を 形 成 す る こ と が で き る 。 従 っ て 、 段 差 部 分 ３ ４ お よ び ブ
レ ー ズ 部 分 の 立 ち 上 が り の 方 向 が 逆 の 場 合 で も 、 バ イ ト ４ を 付 け 替 え る こ と 無 く 、 加
工 が 可 能 で あ る 。
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