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Bezeichnung der Erfindung

Schaltbarer hydraulischer TassenstoRel
Beschreibung

Gebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung des Rohlings eines Auen-

gehauses eines schaltbaren, hydraulischen TassenstoRels.

Hintergrund der Erfindung

Schaltbare TassenstdRel besitzen eine schwierige Kontur des inneren Bodens
ihres AuRengehauses. Djese ist bedingt durch einen sich Uber dessen Durch-
messer erstreckenden Steg, welcher der Unterbringung eines Schaltmecha-
nismus dient. Hinzu kommen geforderte geringe Wandstarken und niedrige

Form- und Lagetoleranzen bei dem Rohling des AuRengehdauses.

Wenn derartige Rohlinge nicht von vorne herein spanend aus dem vollen ge-
fertigt werden, mussen sie durch HeilRschmieden und spéteres Kaltabstrecken
hergestellt werden. Um die geforderte Oberflache bezlglich Abmessungen und
Qualitat zu erreichen, wird der AuRendurchmesser des unbehandelten Roh-

lings vorgeschliffen. Dazu ist ein entsprechendes Aufmal erforderlich.
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Es handelt sich demnach um einen aufwendigen Fertigungsprozef3, der auf-
grund der schmiedebedingten Verzlge nur grobe Toleranzen erlaubt. AulRer-
dem bedingt die verbleibende Schmiedehaut eine Restschmutzbelastung durch
deren Schwammwirkung. Dadurch ist in fast allen Bereichen des Rohlings eine
spanende Nacharbeit erforderlich, die hohe Kosten verursacht. Teuer ist auch
die hohe Belastung der Werkzeuge durch deren dadurch bedingten hohen

Verschleil}.

Aufgabe der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Weg zur Herstellung des Roh-
lings eines AuBengehduses eines schaltbaren, hydraulischen TassensttRels

zu zeigen, durch den die Fertigungskosten deutlich gesenkt werden kénnen.

Zusammenfassung der Erfindung
Die Aufgabe wird gelést durch die Merkmale des Patentanspruchs 1.

Beim FlieRpressen wirkt die Umformkraft gleichzeitig auf die ganze Werkstuck-
oberflache. Dadurch erschwert die Reibung an den Gesenkflachen den radia-
len Werkstofffluld.

Demgegentber wird beim Taumelpressen nur auf einen Teil der Werkstlck-
oberfiache Kraft ausgelbt. Das taumelnde Obergesenk wird auf dem Werk-
stlick abgewalzt. Die Reibung ist dadurch gering und der Werkstoff flie3t ohne
groRen Widerstand in radialer Richtung. Durch die kleinere Kontaktflache und
die guinstigeren Reibungsverhaltnisse ist die Umformkraft beim Taumelpressen

nur 1/10 so groR wie beim konventionellen FlieBpressen.
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Durch die kleineren Pressungen ergeben sich geringere Gesenkbelastungen,
weniger Arbeitsgange, hdhere Standzeiten des Gesenks und hdéhere Genauig-
keit im Vergleich zum Schmiedeteil, wodurch weniger spanende Nacharbeit
erforderlich ist.

AuBerdem wird durch Fortfall des Schmiedens eine bessere Oberflachenquali-
tat erzielt. Damit werden auch die Schmiedehaut mit ihrer Schwammwirkung

und die damit verbundenen Restschmutzprobleme vermieden.

Ein weiterer Vorteil liegt in der Méglichkeit, alternative Werkstoffe einsetzen zu

kénnen, die zur Reduktion der Verziige durch Warmebehandiung fuhren.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht darin, dass an einem
AuRlenboden des Rohlings ein Ansatz angeformt ist, der beim Formfrasen des
AuRenbodens entfernt wird, wodurch eine zentrale Bohrung des Rohlings frei-
gelegt wird. Auf diese Weise erubrigt sich ein gesonderter Arbeitsgang zum

Offnen der zentralen Bohrung.

Von Vorteil ist auch, dass auf einem Innenboden des AuRengehauses ein Steg
angeordnet ist, der sich beidseits der zentralen Bohrung Uber den Innendurch-
messer des Aulengehduses erstreckt und auf dessen freiem Ende vorzugs-
weise zwei Dichtkufen mit Schneiden vorgesehen sind, die zum Schaffen einer
6ldichten Verbindung zwischen dem Steg und einem nicht dargestellten Trich-
terblech dienen, das auf die Dichtkufen gepresst wird. Auf diese Weise kann

das LaserschweilRen an dieser Stelle entfallen.
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Kurze Beschreibung der Zeichnung

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung
und den Zeichnungen, in denen ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung sche-

matisch dargestellt ist.

Es zeigen:

Figur 1 einen Langsschnitt durch einen perspektivisch dargestell-
ten Rohling eines AuBengehauses eines schaltbaren Tas-
senstéRels in einem ebenfalls perspektivisch dargestellten
PreRwerkzeug einer Taumelpresse;

Figur 2 einen ebenen Langsschnitt durch den Rohling von Figur 1;

Figur 3 einen Schnitt A-A durch einen Steg des geschnittenen

Rohlings von Figur 2.

Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnung

In Figur 1 ist der Rohling 1 eines AuRengehé&uses des schaltbaren, hydrauli-
schen TassenstoRels in seiner fertig geprelten Form in dem PreRwerkzeug 2
der Taumelpresse dargestellt. Das PreRwerkzeug 2 weist ein Obergesenk in

Form eines Taumelkopfes 3 und ein Untergesenk 4 auf.

An einem AuRenboden 5 des Rohlings 1 ist ein Ansatz 6 angeformt, der beim
Formfrasen des Aufienbodens 5 entfernt wird, wodurch eine zentrale Bohrung
7 freigelegt wird. Dadurch entfallt ein sonst erforderlicher, getrennter Arbeits-
gang zum Aufbohren der zentralen Bohrung 7. Auerdem ist die Halfte eines
Stegs 8 mit einer Dichtkufe 9 dargestellt.
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Figur 2 zeigt einen ebenen Langsschnitt durch den Rohling des AuRengehéu-
ses 1 von Figur 1, mit dem Auenboden 5 und dem Ansatz 6, der die zentrale
Bohrung 7 abschliefit.

Aus Figur 2 ist auch ersichtlich, dass sich der Steg 8 mit der Dichtkufe 9 Uber
den gesamten Innendurchmesser des AuRengehduses 1 erstreckt, lediglich

unterbrochen von der zentralen Bohrung 7.

In Figur 3 ist ein vergréRerter Teilschnitt A-A durch den Steg 8 von Figur 2 dar-
gestellt. Eine von zwei Dichtkufen 9 mit einer Schneide 10, die auf einem freien
Ende 12 des Steges 8 angeordnet sind, ist erkennbar. Das AuRengehause 1
wird ein nicht dargestelltes Trichterblech gepreflt, das auf den Dichtkufen 9
aufsitzt. Dabei dringen die Schneiden 10 in das Trichterblech ein und dichten
so die beidseits des Stegs 8 angeordneten Radume gegeneinander ab. Dadurch

erUbrigt sich das sonst an dieser Stelle erforderliche Laserschweil3en.

Durch das Taumelpressen des Rohlings 1 kann dieser mit wenigen Arbeits-
gangen und mit geringen Toleranzen sowie frei von Problemen einer Schmie-

dehaut kostensparend gefertigt werden.
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Bezugszeichenliste

AuRengehause
PreRwerkzeug
Taumelkopf
Untergesenk
Aulenboden

“Ansatz

zentrale Bohrung
Steg

Dichtkufe
Schneide
Innenboden

freies Ende
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Patentanspriiche

Verfahren zur Herstellung eines Rohlings, insbesondere des Rohlings
eines Aullengehéuses (1) eines schaltbaren, hydraulischen Tassensto-
Rels, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohling des TassenstéRels

(1) im Wesentlichen durch Taumelpressen gefertigt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an einem
Aullenboden (5) des Rohlings des TassenstéRels (1) ein Ansatz (6) an-
geformt ist, der beim Formfrasen des AuBenbodens (5) entfernt wird,
wodurch eine zentrale Bohrung (7) des TassenstéRels (1) freigelegt

wird.

" Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf einem

Innenboden (11) des Auflengehauses (1) ein Steg (8) angeordnet ist,
der sich beidseits der zentralen Bohrung (7) Gber den Innendurchmesser
des AuRengehauses (1) erstreckt und auf dessen freiem Ende (12) vor-
zugsweise zwei Dichtkufen (9) mit Schneiden (10) vorgesehen sind, die
zum Schaffen einer 6ldichten Verbindung zwischen dem Steg (8) und
einem nicht dargestellten Trichterblech dienen, das auf die Dichtkufen
(9) gepresst wird.
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