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Urzadzenie do wytwarzania wyrobéw odksztatcanych
na zimno o duzej prostoliniowosci

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwarzania wyrobow odksztacanych na zimno, o duzej
prostoliniowosci, w tym pretow, paséw, ksztattownikow i rur wedtug opisu patentowego polskiego
nr 141 012.

Urzadzenie wedtug opisu patentowego nr 141 012 jest przeznaczone do wytwarzania wyrobow
odksztatcanych na zimno o duzej prostosci, w tym pretéw, paséw, ksztaltownikéw i rur, dla
ktérych wsadem sa prety, pasy, ksztaltowniki i rury odwalcowane na gorgco w odcinkach nie
przekraczajacych zazwyczaj 6 do 8 m dtugosci. Urzadzenie wedtug opisu patentowego nr 141012
charakteryzuje si¢ tym, ze ma co najmniej jedng walcowniczg klatke z napgdzanymi roboczymi
walcami do odksztatcania wsadowego materiatlu a w jej bezposrednim sasiedztwie po stronie
wyjscia walcowanego materialu z walcow ma zabudowany zesp6t prostujacych rolek majgcych
wlasny naped zsynchronizowany z napgdem roboczych walcow, przy czym dla utatwienia wprowa-
dzania walcowanego materiatu do zespotu prostujacych rolek, urzadzenie ma prowadnice zabu-
dowang mi¢dzy roboczymi walcami a wejSciowymi rolkami zespotu prostujacych rolek. Urzadze-
nie to jest praktycznie walcarko-prostarka, ktéra do podawania odcinkéw wsadowego materiatu
do roboczych walcéw ma zespét dosylajacy, ztozony z zatadowczego stotu i podajacych rolek,
usytuowany przed walcowniczg klatka a do odbierania walcowanego materialu o duzej prostosci
ma zespol odbierajacy, zlozony ze stotu i zbiorczego kosza, usytuowany po zespole prostujacych
rolek.

Urzadzenie wedtug opisu patentowego nr 141 012 pozwala produkowaé wyroby walcowane na
zimno a szczeg6lnie prety plaskie i pasy o duzej prostosci, przyktadowo pasy do dokladnego
wykrawania, z tym, ze niedogodnio$cig urzadzenia jest jego mala elastyczno$¢ programowa.
Urzadzenie to umozliwia wytwarzanie wyrobéw walcowanych w odcinkach o dlugosciach uzale-
znionych od dtugosci wsadu, powigkszonych o wielko§¢ wydtuzen uzyskanych w wyniku odksztal-
cania materialu w roboczych walcach. Praktycznie przy dlugosciach wsadu 6 do 8 m uzyskuje si¢
wyréb walcowany na zimno o dlugosci 6,5 do 10 m. Uzytkownicy pretéw i pasow wymagaja
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zazwyczaj dostaw tych wyrobow o dtugosciach $cistych lub handlowych, lezagcych w zakresie 3 do 6
m i to w dodatku z obci¢tymi korficami. Z tego powodu odwalcowany na urzadzeniu wedtug opisu
patentowego nr 141012 wyrdb o duzej prostosci jest kierowany do operacji wykanczajacych,
polegajacych na obcinaniu koncdw i jego dzieleniu na odcinki o mniejszych dtugoséciach. Operacje
te realizowane sg na nozycach pracujacych samodzielnie poza urzadzenie wedlug opisu patento-
wego nr 141012, co wydtuza cykl produkcyjny wytwarzania wyrobow gotowych o duzej prostosci.
Cze¢é¢ uzytkownik6w wyrobéw odksztalcanych na zimno, zwlaszcza uzytkownicy walcowanychna
zimno paséw do dokladnego wykrawania moze zamawiaé i odbiera¢ odwalcowany na zimno
wyrob o duzej dtugosci zwinigty w kregi. Wyrob odksztalcony na zimno i zwinigty w kregi nie jest
- juz wyrobem o duzej prostosci, ale jego wytwarzanie na urzadzeniu wedlug opisu patentowego
nr 141012 jest korzystne nie tylko ze wzgledu na wigksza wydajno$é procesu w poréwnaniu do
wytwarzania wyrobow w krétkich odcinkach prostych, lecz réwniez dlatego, ze przepuszczenie
- odwalcowanego na zimno pasma materiatu przez uktad prostujacych rolek daje efekt odprezajacy,
w tym ulatwia uktadanie zwojoéw materiatu przy zwijaniu w kregi oraz odwijanie zwojéw materiatu
z kregu.

Wytwarzanie wyrobow odksztatconych na zimno zwijanych w kregi na urzadzeniu wedlug
opisu patentowego nr 141 012 mozna zrealizowac wtedy, gdy jest ono wykonane w odmianie, ktéra
dla dosylania wsadowego materiatu do roboczych walcéw ma rozwijak wsadu w krggach a do
odbierania odwalcowanego materiatu po jego wyjsciu z zespotu prostujacych rolek ma zwijarke do
formowania krggéw. Odksztalcony na zimno i zwinigty w kregi wyrdb, wytworzony na urzadzeniu
wedtug opisu patentowego nr 141012 moze by¢ réwniez przerobiony na wyroby w odcinkach
krotkich o duzej prostosci, sposobem odwijania z kregu, prostowania zgrubnego, cigcia i prosto-
wania dokladnego. Przerdb taki jest prowadzony obecnie na prostarko-obcinarkach, stanowigcych
samodzielne urzadzenie produkcyjne, pracujace niezaleznie od urzadzen do walcowania materiatu,
przerabiajacych wsad w kregach lub w odcinkach kroétkich w postaci pretéw, paséw, ksztattowni-
kéw i rur. Mimo niewatpliwej zalety eksploatacyjnej urzadzenia wedlug opisu patentowego
nr 141012, ktéra jest zintegrowane realizowanie procesu walcowania i prostowania wyrobow,
urzadzenie to ma jednak t¢ niedogodnosé, ze nie pozwala bezposrednio wytwarzaé wyrobow
gotowych o duzej prostosci z obcigtymi koncami i o dowolnie krétkich odcinkach uniezaleznio-
nych od dlugosci wsadu, jak réwniez nie pozwala na rownoczesne wytwarzanie wyrobow prostych i
wyrobow zwijanych w kregi.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego urzadzenia do wytwarzania wyrobow odksztatca-
nych na zimno, ktore zaleznie od potrzeb pozwoli wytwarzaé prety, pasy, ksztaltowniki i rury o
duzej prostosci w odcinkach o dowolnej dtugosci bez uzalezniania si¢ od dlugo$ci materiatu
wsadowego, jak rowniez wytwarzaé odksztatcone na zimno wyroby zwijane w kregi.

Cel ten osiagnigto przez opracowanie urzadzenia, ktére jak dotychczas ma co najmniej jedng
walcowniczg klatk¢ z napgdzanymi roboczymi walcami do walcowania na zimno wsadowego
materiatu, a w jej bezpos$rednim sasiedztwie po stronie wyjscia walcowanego materialu z walcow
ma zespét prostujacych rolek z wlasnym napgdem zsynchronizowanym z napg¢dem roboczych
walcow, przy czym dla ulatwienia wprowadzenia walcowanego materiatu do zespotu prostujgcych
rolek ma prowadnicg, jak réwniez zesp6t dosytiiacy wsadowy material do roboczych walcéw i
zespol odbierajacy odwalcowany materiat wedtug opisu patentowego nr 141 012 i charakteryzuje
si¢ tym, Ze po stronie wyj$cia odwalcowanego na zimno materiatu z zespotu prostujacych rolek ma
nozyce do obcinania koricow materiatu i dzielenia pasma materiatu na odcinki o zadanej dlugosci.
Zespdt dosylajacy wsadowy materiat do roboczych walcdéw urzgdzenia ma réwnocze$nie zatado-
wczy stét i podajace rolki do dosytania wsadowego materiatu w odcinkach kroétkich oraz rozwijak
wsadowego materiatu w kregach. Zespo6t odbierajacy odwalcowany material ma réwnoczes$nie
odbiorczy stéti zbiorczy kosz do odbierania odwalcowanego materiatu w odcinkach prostych oraz
zwijarke do odbierania odwalcowanego materiatu w kregach. Ponadto bezposrednio przed robo-
czymi walcami od strony wej$cia wsadowego materiatu do tych walcow urzgdzenie ma prowadnice
stata lub rolkowa ograniczajaca mozliwos$¢ poprzecznego przesuwania si¢ walcowanego materiatu
migdzy roboczymi walcami i rownocze$nie naprowadzajaca wsadowy materiat w prze§wit prowad-
nicy umieszczonej po przeciwnej stronie roboczych walcéw. Tak skonstruowane urzadzenie
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zezwala na wytwarzanie wyrobéw odksztalcanych na zimno i w zalezno$ci od potrzeb pozwala
wytwarzaé prety, pasy, ksztaltowniki i rury o stosunkowo duzej prostosci w odcinkach o dowolnej
dlugosci bez uzalezniania si¢ od dlugosci materialu wsadowego.

Urzadzenie to umozliwia wytwarzaé na zimno prety, pasy, ksztaltowniki i rury wychodzac z
wsadéw w odcinkach kroétkich, jak i z wsadow dtugich zwinigtych w kregi, a takze odbieraé gotowe
wyroby zwijane w kregi, lub tez cigte na krétkie odcinki proste. Urzadzenie to jest uniwersalnym,
zezwalajacym na wykonywanie szeregu czynnosci technologicznych w sposdb ciagly, w jednym
przej$ciu przez linig technologiczna, co pozwala uzyskaé wysokie wydajnosci procesu wytwarzania
wyrobow odksztalcanych na zimno o najwyzszej klasie wymagan jako$ciowych.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przyktadzie wykonania pokazanym schematycznie
na zalaczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia w przekroju wzdtuznym w widoku z boku, a
fig. 2 — w przekroju wzdluznym w widoku z géry w plaszczyznie przebiegu odksztalcanego
materiatu, uniwersalne urzadzenie do wytwarzania walcowanych na zimno paséw w odcinkach o
duzej prostosci oraz paséw zwijanych w kregi. Urzadzenie to sktada si¢ z walcowniczej klatki 1 z
roboczymi walcami 2 majacymi naped 3, z zespotu 4 prostujacych rolek 5 poziomych i zespotu 4a
prostujacych rolek 5a pionowych napgdzanych napgdem 6 zsynchronizowanym z napedem 3
walcéw 2 za pomoca synchronizatora 7. Migdzy roboczymi walcami 2 a wejsciowymi prostujgcymi
rolkami 5 zespotu 4 urzadzenie ma szczelinowg prowadnicg 8.

Urzadzenie to charakteryzuje si¢ tym, ze po stronie wyj$cia odwalcowanego na zimno mate-
rialu 18 z zespolu prostujagcych rolek 5a ma latajacag nozyce 9 do obcinania koricow i dzielenia
pasma odwalcowanego materiatu 18 na odcinki 18a proste o zadanej dtugosci. Zesp6t 10, 11, 12
urzadzenia, dosylajacego wsadowy materiat 17 do roboczych walcéw 2 ma réwnocze$nie zatado-
wczy stél 10 i podajace rolki 11 do dosytania wsadowego materiatu 17 w odcinkach 17a krétkich
oraz réwnocze$nie rozwijak 12 wsadowego materiatu 17 w krggach 17b. Zesp6t 13, 14, 15 urzadze-
nia, odbierajacy odwalcowany materiat 18 ma réwnoczesnie odbiorczy st6t 131 zbiorczy kosz 14 do
odbierania odwalcowanego materiatu 18 w odcinkach 18a prostych oraz nawijarke¢ 15 do odbiera-
nia odwalcowanego materialu 18 w kregach 18b. Ponadto bezposrednio przed roboczymi walcami
2 od strony wejscia wsadowego materiatu 17 do walcéw 2 urzadzenie ma prowadnicg 16 ogranicza-
jaca mozliwo$¢ poprzecznego przesuwania si¢ walcowanego materialu 18 miedzy roboczymi
walcami i rownocze$nie naprowadzajaca walcowany materiat 18 w prze§wit prowadnicy 8.

Sposéb pracy urzadzenia wedtug wynalazku jest nastgpujacy. Wsadowy materiat 17 w odcin-
kach 17a krétkich jest podawany z zatadowczego stotu 10 na podajace rolki 11, a za ich pomoca do
roboczych walcéw 2, w ktorych jest on walcowany na pasy odksztatcone na zimno. W trakcie
walcowania poprzez prowadnic¢ 8 materiat 18 jest dosytany do zespotéw 4, 4a prostujacych rolek §,
Sa, w ktorych jest on prostowany. Prostujace rolki 5, 5a s3 nap¢dzane napgdem 16 zsynchronizo-
wanym z nap¢dem 3 roboczych walcow tak, ze ich predkosci obwodowe sa wigksze od predkosci
obwodowej roboczych walcéw 2. Po wyjsciu z prostujacych rolek 5a materiat 18 przechodzi przez
latajaca nozyceg 9, ktéra pracujac okresowo wykonuje obcinanie konca i dzielenie odwalcowanego
materiatu 18 na odcinki 18a o zadanej dlugosci, przyktadowo rozdziela materiat 18 na dwa odcinki
o dlugosciach handlowych 4 do 4,5 m, po czym odcinki te po podaniu na odbiorczy stét 13 sa
Zrzucane z tego stotu za pomocg wyrzutnikow do zbiorczego kosza 14. W urzadzeniu tym wsadowy
materiat 17 w krggach 17b jest podawany do roboczych walcéw 2 z rozwijaka 12. Dla tego wsadu
podajace rolki 11 spetniaja funkcje podtrzymujaca. Wsad ten jest przerabiany wariantowo albo na
wyrob (pasy) walcowany na zimno w odcinkach 18a o duzej prostosci, albo na wyréb walcowany na
zimno zwijany w kre¢gi 18b. W przypadku przerobu materiatu 17 w kregach 17b na wyroby
walcowane w odcinkach 18b o duzej prostosci, proces walcowania, prostowania, cigcia i odbierania
materiatu 18 odbywa si¢ w sposéb opisany dla przerobu wsadowego materiatu 17a. W przypadku
przerobu materiatu 17 w krggach 17b na wyréb walcowany odbierany w krggach 18b, urzadzenie
pracuje przy wylaczonym nape¢dzie 6 prostujacych rolek 5, 5a oraz przy rozwzartej nozycy 9.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest jego uniwersalno$é pozwalajaca wytwarzaé wyroby
gotowe w odcinkach prostych z krétkich odcinkéw wsadowego materiatu oraz z wsadu w kregach,
jak réwniez wyroby zwijane w kregi wychodzgc z wsadu w kregach.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania wyrobow odksztatcanych na zimno o duzej prostoliniowo$ci w
tym walcowanych na zimno pr¢téw, paséw, ksztaltownikdw i rur, ktére ma walcowniczg klatke z
nap¢dzanymi roboczymi walcami, a w jej bezposrednim sasiedztwie po stronie wyjscia walcowa-
nego materiatu z walcéw ma zespo6t prostujacych rolek z wlasnym napgdem zsynchronizowanym z
nap¢dem roboczych walcéw, zesp6t podajacy oraz odbierajacy i prowadnice, wedtug opisu paten-
towego nr 141 012, znamienne tym, ze po stronie wyj$cia odwalcowanego na zimno materiatu (18) z
zespotu (4), (4a) prostujacych rolek (5), (5a) ma nozyce (9) do obcinania koncéw materiatu (18) i
dzielenia pasma materiatu (18) na odcinki (18a) o zadanej dtugosci, a zespét (10), (11), (12)
dosytajacy wsadowy materiat (17) do roboczych walcow (2) ma réwnocze$nie zatadowczy st6t (10) i
podajace rolki (11) do dosytania wsadowego materiatu (17) w odcinkach (17a) krétkich oraz
rozwijak (12) wsadowego materiatu (17) w krggach (17b), za$ zespot (13), (14), (15) odbierajacy
odwalcowany material (18) ma réwnocze$nie odbiorczy st6t (13) i zbiorczy kosz (14) do odbierania
odwalcowanego materialu (18) w odcinkach (18a) prostych oraz zwijarke (15) do odbierania
odwalcowanego materiatu (18) w krggach (18b).

2. Urzadzenie wedhlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze bezposrednio przed roboczymi walcami (2)
od strony wejscia wsadowego materiatu (17) do walcow (2) ma prowadnicg (16) stata lub rolkowa,
ograniczajaca mozliwo$¢ poprzecznego przesuwania si¢ walcowanego materiatu (18) miedzy robo-
czymi walcami (2) i réwnocze$nie naprowadzajacg wsadowy materiat (17) w przeswit prowadnicy
(8), umieszczonej po przeciwnej stronie roboczych walcoéw (2).
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