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Jak wiadomo, można wyrabiać masę w
rodzaju celuloidu z eterów celulozy, to
znaczy ze związków celulozy względnie
pochodnych, w których jedna lub kilka
grup hydroksylowych molekułu celulozy
zastąpiona jest rodnikiem alkoholu, przez
przeróbkę ich ze środkami rozpuszczają-
cemi z dodatkiem środków żelatynujących
lub bez nich.

Wyrób kształtek sposobem powyższym
może być uskuteczniony albo tak, że po¬
dług sposobu celuloidowego, czyli z.zasto¬
sowaniem środków rozpuszczających z do¬
datkiem środków żelatynujących lub bez
nich, wyrabia się płyty lub pręty, które na¬
stępnie suszy się w celu usunięcia środka
rozpuszczającego.

Jak wiadomo suszenie wymaga już

przy grubości materjału 1 cni nadzwyczaj
długiego okresu czasu około 100 dn;. Z tak
wysuszonego materjału można potem wy¬
twarzać kształtki mechaniczną obróbką
lub też w pewnych wy packach także przez
stłaczanie. Stłaczanie kształtek z materja¬
łu nie suszonego jest niemożliwe, ponieważ
kształtki spaczyłyby się z powodu później¬
szego wyparowania środka rozpuszczają¬
cego.

Poza tern można, jak wiadomo, praco¬
wać także nie zastosowując żadnego środ¬
ka rozpuszczającego, a przerabiając elery
celulozy bezpośrednio ze środkami żelaty¬
nującemi na masę plastyczną, którą stłącza
się w formach rozgrzanych z których wy¬
chodzą gotowe do użytku przedmioty.

Sposób pierwszy posiada tę wadę, że
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wyrób kształtek wymaga nadzwyczaj dłu¬
giego czasu. Według sposobu drugiego nie
można wyrabiać kształtek, wytrzymałych
także na temperatury wyższe np. wodę
wrzącą, ponieważ obecność dodatków że¬
latynujących i uplastyczniających wywołu¬
je stosunkowo małą wytrzymałość na cie¬
pło.

Poniżej opisany sposób umożliwia szyb¬
ki i prosty wyrób kształtek, natychmiast
zdatnych do użytku z eterów celulozy,
wytrzymałych na temperatury do 140° C.
Wyrób tego rodzaju kształtek, wytrzyma¬
łych na ciepło, ma wielkie znaczenie z po¬
wodu nadzwyczaj wielkiej zdolności izola¬
cyjnej mas wyrobionych z eterów celulo¬
zy, ponieważ np. do budowy maszyn elek¬
trotechnicznych muszą być często zasto¬
sowane kształtki wytrzymałe na tempera¬
tury powyżej 100° C.

Według nowego sposobu, polewa się e-
ter celulozy taką ilością łatwo ulatniające¬
go się środka rozpuszczającego np. benzo¬
lu, alkoholu, acetonu i t. d. i potem gniecie
się go aż do wystąpienia zupełnego spęcz¬
nienia. Otrzymaną masę plasyczną walcu¬
je się na gorących walcach przy temperatu¬
rze, leżącej ponad punktem wrzenia środ¬
ka rozpuszczającego, na cienkie arkusze,
aż wyparuje cały środek rozpuszczający.
W razie potrzeby suszy się dodatkowo aż
do zupełnego usunięcia środka rozpuszcza¬
jącego, co uskutecznia się wobec cienkich
arkuszy i wysokiej temperatury bardzo
prędko. Otrzymane łamliwe arkusze lub
płaty proszkuje się, a proszek stłacza o-
becnie w formach stalowych przy tempe¬
raturze ponad punktem topienia eteru ce¬
lulozy pod silnem ciśnieniem na kształtki.
Pod wpływem wysokiego ciśnienia i wyso¬
kiej temperatury powstaje produkt jednoli¬
ty o wytrzymałości mechanicznej bardzo

wysokiej, zupełnie niespodziewanej wobec
łamliwości surowego materjału. Ciała stło¬
czone wychodzące z formy mogą być odda¬
ne natychmiast do użytku. Przy przerób¬
ce ze środkiem rozpuszczającym w gniotow¬
niku mogą być dodawane środki wypeł¬
niające i zabarwiające wszelkiego rodzaju.

Przykład. 300 g celulozy etylowej po¬
lewa się w gniotowniku taką ilością ben¬
zolu, że występuje całkowite pęcznienie
celulozy etylowej . Równocześnie dodaje
się 300 g talku i kilka procent barwników.
Natychmiast po jednolitem wymieszaniu
walcuje się masę na rozgrzanych walcach
przy 100° C na zupełnie cienkie płatki lub
arkusze, aż środek rozpuszczający ulotni
się całkowicie. Produkt otrzymany rozdra-
bia się po ostudzeniu na proszek i stłacza
w fermie stalowej, rozgrzanej do około
160° C na kształt pożądany.

Zastrzeżeń \di/ patentowe.

Sposób wyrobu kształtek, wytrzyma¬
łych na wysokie temperatury, z eterów ce¬
lulozy, to znaczy z takich związków, w
których grupy hydr Asyiowe względnie ich
pochodne zastąpione są całkowicie lub czę¬
ściowo rodnikiem alkoholowym, znamienny
tern, że eter celulozy poddaje się działaniu
takiej ilości łatwo ulatniającego się środka
rozpuszczającego, by nastąpiło całkowite
pęcznienie, następnie walcuje się masę przy
temperaturze powyżej punktu wrzenia
środka rozpuszczającego na cienkie płaty,
a po całkowitem ulotnieniu środka rozpu¬
szczającego, stłacza przy temperaturze, le¬
żącej powyżej punktu topnienia eteru celu¬
lozy, na pożądane kształtki.

Gustav Leysieffer.
Zastępca: Cz. Raczyński,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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