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(57) Sammendrag:

Opfindelsen angar et anleeg (10) til at separere fileter fra rygraden (11) af
hovedkappede, slagtede og i bughulen abnede fisk ved gennemskeering
af det mellemstykke, der er ladt tilbage omkring rygraden (11} af bug- og
rygknive, idet fiskene transporteres pa transportsadier (15), omfattende et
gvre benstyr (12), et nedre benstyr (13) samt et separationsaggregat
(14), der til at lasgere fileterne fra rygraden (11) omfatter et separations-
middel (16), til hvilket er knyttet en korresponderende kontrastette (17),
idet separationsaggregatet (14) kan bevaeges fra en venteposition til en
arbejdsposition og tilbage, hvilket anleeg udmeerker sig ved, at kontrastst-
ten (17) er anordnet pa separationsaggregatet (14). Endvidere angar op-
findelsen en fileteringsmaskine med et s&ddant anleeg (10).
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Anleeg (10) til at separere fileter fra rygraden (11) af hovedkappede,
slagtede og i bughulen abnede fisk ved gennemskeering af det mel-
lemstykke, der er ladt tilbage omkring rygraden (11) af bug- og ryg-
knive, idet fiskene transporteres pa transportsadler (15), omfatten-
de et gvre benstyr (12), et nedre benstyr (13) samt et separations-
aggregat (14), der til at lgsgere fileterne fra rygraden (11) omfatter
et separationsmiddel (16), til hvilket er knyttet en korresponderende
kontrastatte (17), idet separationsaggregatet (14) kan bevaeges fra
en venteposition til en arbejdsposition og tilbage, kendetegnet ved,

at kontrastetten (17) er anordnet pa separationsaggregatet (14).

Anlzeg ifelge krav 1, kendetegnet ved, at separationsaggregatet
(14) omfatter to delaggregater (18, 19), idet hvert delaggregat (18,
19) omfatter en rundkniv (20, 21} og en korresponderende kontra-
statte (17a, 17b).

Anlag ifelge krav 2, kendetegnet ved, at de to delaggregater (18,
19) ligger over for hinanden pa begge sider af den fisk, der skal for-

arbejdes, og hver iszer er lejret drejeligt om en drejeakse |.

Anlaeg ifolge krav 3, kendetegnet ved, at drejeakserne | forigber i

det vaesentlige parallelt med benstyrene (12, 13).

Anlzg ifelge et af kravene 2 til 4, kendetegnet ved, at der {il de to
delaggregater {18, 19) er knyttet mindst et justeringselement (22) til
at udfgre drejebevaegelsen om den respektive drejeakse .

Anlaeg ifelge krav 5, kendetegnet ved, at justeringselementet (22)

er en pneumatikcylinder.
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7. Anleeg ifelge et af kravene 1 til 6, kendetegnet ved, at begge del-
aggregater (18, 19) via et anleeg (36) til synkronisering star i ar-
bejdsmaessig forbindelse med hinanden pa en sadan made, at
begge delaggregater (18, 19) kan drejes ved hjeelp af et justerings-

element (22).

8. Anlag ifelge et af kravene 5 til 7, kendetegnet ved, at det delag-
gregat (18), som justeringselementet (22) er knyttet til, star i ar-

bejdsmaessig forbindelse med dette uden fastgerelse.

9. Anlaeg ifelge et af kravene 5 til 8, kendetegnet ved, at der til mindst
et af de to delaggregater (18, 19) er knyttet et udligningselement (23,
24) pa en sadan made, at de to delaggregaters (23, 24) indbyrdes af-
stand er variabel uafhaengigt af justeringselementet (22).

10. Anlaeg ifelge krav 9, kendetegnet ved, at der til begge delaggrega-
ter (18, 19) er knyttet et udligningselement (23, 24), idet udlignings-
elementerne (23, 24) er udformet som trykcylindre.

11. Anlaeg ifelge et af kravene 2 til 10, kendetegnet ved, at rundknive-
ne (20, 21) pa den ene side er drejelige om den respektive drejeakse
I og pa den anden side er stationzere i rotationsaksernes |l aksiale

retning.

12. Anlag ifelge et af kravene 2 til 11, kendetegnet ved, at et delag-
gregats (18, 19) kontrastette (17a, 17b) og rundkniv (20, 21) er stati-

oneere i forhold til hinanden under drejebeveegelsen om drejeaksen |.

13. Anleeg ifelge et af kravene 2 til 12, kendetegnet ved, at der til
mindst et af de to delaggregater (18, 19) er knyttet et anslagsele-

ment (26) til at overholde en minimumsafstand mellem de to rund-
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knive (20, 21).

Anlaeg ifolge et af kravene 2 til 13, kendetegnet ved, at begge del-
aggregater (18, 19) kan drejes op og ned om en drejeakse Il fra
ventepositionen til forarbejdningspositionen og omvendt, idet dreje-

aksen Il forlgber pa tveers af benstyrene (12, 13).

Anlaeg ifelge et af kravene 1 til 14, kendetegnet ved, at der pa
delaggregatet (14) er anordnet en knivafskeaermning (28, 29) til hver
rundkniv (20, 21).

Anlaeg ifalge krav 15, kendetegnet ved, at knivafskaermningerne
(28, 29) sammen med rundknivene (20, 21) er lejret drejelige om

delaggregatets (18, 19) respektive drejeakse |.

Anlzeg ifalge krav 15 eller 16, kendetegnet ved, at knivafskaerm-
ningerne (28, 29) stér i arbejdsmaessig forbindelse med det ovre
benstyr (12).

Anlzg ifolge et af kravene 15 til 17, kendetegnet ved, at knivaf-
skeermningerne (28, 29) kan bevaeges i forhold til rundknivene (20,
21).

Anleeg ifelge et af kravene 15 til 18, kendetegnet ved, at knivaf-
skaermningerne (28, 29) og rundknivene (20, 21) er udformet rote-

rende og drejelige om den samme rotationsakse 1.

Anlzeg ifolge et af kravene 1 til 19, kendetegnet ved, at anlaegget
(10) er udformet til at forarbejde fisk, der transporteresi  fiskenes

laberetning F med halen forrest.
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Anlzg ifelge et af kravene 1 til 20, kendetegnet ved, at deri fi-
skenes Igberetning F foran separationsaggregatet (14) er anordnet
et detekteringsmiddel (13) til at detektere en indlgbende fisk.

Fileteringsmaskine til filetering af hovedkappede, slagtede og i
bughulen abnede fisk, omfattende rygknive til at blotlaegge rygbe-
nene ind til rygraden, bugknive til at blotlaegge bugbenene i hale-
omradet ind til rygraden, et anleeg til at friskaere sidebenene, et an-
leeg (10) til at separere fileterne fra rygraden (11) ved gennemskee-
ring af det mellemstykke, der er ladt tilbage omkring rygraden (11)
af bug- og rygknive, en endelgs transportor til at transportere fiske-
ne med halen forrest samt et antal pa transportaren anordnede fi-
skesadler til at modtage fiskene pa sikker vis i deres bughule, ken-
detegnet ved, at anlazgget (10) til at separere fileterne fra rygraden

(11) er udformet ifolge et af kravene 1 til 21.
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