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Sposob nakladania na podloze warstw ochronnych z gumy
i tworzyw sztucznych
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Wynalazek dotyczy sposobu nakladania warstw
ochronnych z gumy i tworzyw sztucznych na pod-
loze stancwigce powierzchnie robocza elementow
aparatury przemystowej jak rury, zbiorniki, reak-
tory. Nalozone w sposéb objety wynalazkiem
warstwy shuig jako ochrona aparatury przed ko-
rozjg i Scieraniem.

Znany spos6éb nakladania gumowych warstw
ochronnych polega na nalozeniu np. w przypadku
wykladania rur wykladziny na strone wewnetrzng
rur powleczong klejem, zamknieciu rur pokrywami
oraz wytworzeniu przez pcdigczenie odpowiedniego
ukladu — nadci$nienia wewnagtrz wyktadziny i pod-
ci$nienia miedzy wykladzing a podlozem. Wytwo-
rzona roznica ciSnien zapewnia dobre przyleganie
wykladziny do podioza.

Metoda ma te wade, Ze wymaga podliaczenia
ukladu wytwarzajgcego nadci$nienie i podcisnienie
oraz 'wykonania dodatkowego oprzyrzadowania
w postaci przykrecanych pokryw o rdéznorodnych
wymiarach wuzaleznionych od srednicy rur. Inne
znane metody nakladania warstw ochronnych na
podloze, stosowane czeSciej od wyzej wymienionych
polegaja na tym, ze docisk wykladziny do podloza
uzyskuje sie przez jej rolowanie lub przecigganie
gruszek twardych 1lub pneumatycznych. Metody
mialy te wade, ze docisk nie zawsze byl réwno-
mierny, a tym samym i przyleganie wykladziny
nie zawsze dokladne, co sprzyja niszczeniu podloza
i wyktadziny.
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Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych niedogodno$ci, a zadaniem opracowanie
takiej metody nakladania warstw ochronnych z gu-
my lub tworzyw sztucznych, by proces nakladania
byl nieskomplikowany, nie wymagal dodatkowego
oprzyrzadowania, a ro6wnocze$nie zapewmnial do-
kiadne przyleganie wykladziny ochronnej do pod-
ioza.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie metody
nakladania warstwy ochronnej z gumy lub z two-
rzyw sztucznych na wewnetrzng strone uprzednio
powleczonego klejem podloza np.: rur, zbiornikéw
itp. polegajacej na tym, ze dokladne przyleganie
obu lgczonych powierzchni uzyskuje sie przez wy-
tworzenie tylko podci$nienia w przestrzeni miedzy
wykladzing a podlozem, dzieki czemu miedzy ze-
wnetrznymi a wewnetrznymi §$ciankami wykladzi-
ny i podloza wystepuje r6znica ci$nien zapewnia-
jagca dokladne przyleganie obu warstw. Konieczng
do wytworzenia podcisnienia szczelnos$é przestrzeni
miedzy wykladzing a podlozem uzyskuje sie przez
uszczelnienie koncéw wykladziny.

Nakladanie warstw ochronnych wedlng wyna-
lazku odbywa sie w sposéb nastepujacy:

Do wnetrza pokrywanego elementu, uprzednio
powleczonego klejem wprowadza si¢ skonfekcjo-
nowang wykladzine. Konce wyktadziny uszczelnia
sie, a nastepnie wykladzine nakluwa sig meta'lowa
koncowks (rurkg) przewodu prézniowego. Nastep-
nie wlgcza si¢ pompe i odsysa powietrze wraz
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z oparami rozpuszczalnikbw i ewentualnie pare
wodng z przestrzeni miedzy warstwa wykladziny
a podiozem. Z chwilg gdy wykladzina szczelnie
przylgnie do $cian podloza, wylgcza sie pompe,
usuwa rurke metalowa i zakleja otwoér po niej
w wykladzinie.

Spos6b wediug wynalazku charakteryzuje sie
tym, ze zapewnia dokladne przyleganie wykladzi-
ny do podioza, dzieki uéuwaniu powietrza i oparéow
rozpuszczalnika, umoiiiwia szybkie nakladanie
warstw ochronnych na;d-uiej powierzchni podloza,
oraz zmniejsza koszty irobocizny. Sposéb ten jest
prosty w obsludze i ‘nie wymaga dodatkowych
przyrzadéw i instalacji przy konfekcjonowaniu
pokrytego podloza umozliwia nakladanie warstwy
ochronnej na elementy o skomplikowanej po-
wierzchni,

Przyktad. Rure stalowg ciggniong o dlugosci
4 m i Srednicy wewnetfiznej 200 mm, z przyspawa-
nymi kolnierzami piaskuje sie, oczyszczajac we-
wnetrzng powierzchnie rury. Oczyszczong powierz-
chnie smaruje sie klejem (np. roztwoér mieszanki
ebonitowej w benzynie lub tréjchloroetylenie).
Z wykalandrowanych plyt mieszanki gumowej
i ebonitowej wykonuje sie rure o Srednicy ze-
wnetrznej 190 mm, diugosci 4,5 m i 1gcznej gru-
bosci 6 mm.

Skonfekcjonowang rure umieszcza sie na tkani-
nie i wprowadza do uprzednio przygotowanej rury
stalowej. Wycigga sie tkanine i wywija konce rury
gumowej na kolnierze rury stalowej dokladnie
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przyklejajgc. Nastepnie przekluwa si¢ wykladzine
obok kolnierza rurka metalowg o S$rednicy we-
wnetrznej 3 mm i zewnetrznej 6 mm, ze Scietym
ukosnie koncem, az do podloza. Rurka metalowa
polgczona jest gumowym wezem prézniowym
z pompg proézniowg olejowg o wydajnosci 50 1/min.
Wigcza sie pompe na kilka minut do chwili, gdy
wykladzina na calej powierzchni dokladnie przy-
lgnie do rury stalowej. Nastgpnie usuwa sie kon-
cowke przewodu prézniowego i zakleja powstaly
otwoér w wykladzinie malym kawalkiem mieszanki
gumowej. Tak wygumowang rure stalowa poddaje
sie wulkanizacji.

Rury stalowe z nalozonymi warstwami ochron-
nymi sposobem wediug wynalazku, znajdujg za-
stosowanie w transporcie podsadzki plynnej w gor-
nictwie i aparaturze przemyslu chemicznego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b nakladania na podloze warstw ochron-
nych z gumy i tworzyw sztucznych, polegajgcy na
wprowadzeniu wykladziny do wnetrza pokrywa-
nego przedmiotu uprzednio powleczonego klejem,
znamienny tym, Ze uszczelnia sie konce wykladzi-
ny, a nastepnie wykladzine nakluwa sie metalowsg
koncowky przewodu prézniowego i wypompowuje
gazy z przestrzeni miedzy wykladzing a podlozem,
w wyniku czego nastepuje polaczenie wykladziny
z podlozem.
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