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RIASSUNTO
Delle spine di serraggio (20) supportate scorrevoli
in fori dei portanstampo'e serrabili per mezzo di cur
sori cuneiformi sporgono con estremitd a pinza (20a)
oltre i piami (X-X) della superficie di fissaggio dei
porta~stampo (13,14) nel senso verso il piano di se-
parazione (b-b) dello stampo di iniezione (17). Le
estremita a pinza (20a) che si estendono accanto allo
stampo di iniezione (17) si impegnano al di dietro di
parti di stampo (17a), lo stampo di iniezione (17) pog~
giando su elementi 4i guida (18) dei porta-stampo (13-=14).
si ha cosl, durante la sostituzione dello stampo, un
unico movimento lineare dello stampo di iniezione (17)
che é guidato nel complesso sugli elementi di guida (18)
e sulle suPerfici di fissaggio dei porta-stampi (13,14).
Inoltre sono possibili dei movimenti di spostamento

idraulici (13) estremamente brevi dei cursori cunei-



formi (28) perché qﬁesti cursori® non devono essere piu
estratti délle spine di serraggio (20) (Figura 1).
e%.9.9,°%,9,

L'invenzione si riferisce ad un dispositive pér la
sostituzione dello stampo di iniezione sull'*unita di
chiusura dello stampo di una macchina da stampaggio
ad iniezione di materiale‘plasticd per mezzo di spine
di serraggio comandate idfaulicamente, che in posizio-
ne di serragéio'sono collegate con i semi-stampi, so=
no supportate scorrevoli in fori dei porta-stampi
nel senso di chiusura (senso di serraggio) dell'uni-
td di chiusura dello stampo e sono serrabili per mezzo
di cursori cuneiformi guidati perpendicolarmente al
senso di serraggio, i quali sono collegati ciascuno
con il pistone dz§cilindro idraulico fissato al rela-
tivo porta=stampo.

I;. dispositivi noti di questo tipo (pér esempio
rpunststoffer, 70 (1980) 3, pagine 128 - 121; Informa-
tions blatt "Engel - Information® A = 67 = TV der
Ludwig Engel XG, A 4311 Schwertberg) le spine ds‘. Ser-—
raggio avvitate con lo stampo ai ihiezioheksono dispo-
ste sulle loro piasfre di appoggio in modo che si
estendano nella direzione di chiusura dell'unita di’
chiusura dello stampo. Con una tale costruzione 1o

stampo di iniezione viene portato in posizione ::i Sepr=
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rata come segue: dapprima, per esempio per mezzo di

un apparecchio di sollevamento, un semistampo viene
jnserito tra i porta=stampi portati tra loro alla
massima distanza, in uﬁa posizione in cui la piastra
d'appoggio si estende all'incirca paralielamente alla -
superficie di fissaggio del'portaqstampo, la piastra
di appoggio trovandosi ad una distanzafalla piastra

di fissaggio, corrispondente alla lunghezza delle
spine di serraggio. Poi il semi-stampo viene éppoggia-
to, in un percorso parallelo al senso di chiusura
dell'unita di chiusura dello stampo, sulla superficie
di fissaggio del porta-stampo, 1€ spine di serraggio
inserendosi in fori di guesto porta—stampo.:Poi il semi-stampo
viene fissato idraulicamente. successivamente 1l'altro
semi-stampo viene fissato sull'altro porta~stampo con
1e stesse fasi di procedimento. Un'applicaﬁiﬁne dello
stampo di iniezione come unfuniti non é quindi possi-
bile, poiché una tale applicazione deilo'sfampo drinie
zione nelltunitd di chiusura dello stampo presupporreb-
be che 1'ampiezza massima 4i apertura dell 'unita 4i
chiusura dello stampo, cioé la distanza massima tra i
portawstampl, sia magglore dellaiunghezza delle spine
di serraggio di quanto richiederebbe la profondita
costruttiva massima dello stampo stesso. Cid richiew

derebbe degli orgami di azionamento idraulici per la
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unitd @i chiusura dello stampo, che possono eseguire
corse opportunamente lunghe, il che porterebbe ad una
notevole spesa tecnologica ed anche ad un peso piut=
tosto elevato della macchina da stampaggio ad iniezig
ne. - |

B' anche noto che gli stampi di iniezione.(costi-
tuiti da elementi costruttivi normalizzati) presenta-
no delle piastre di appoggic che superano su due lati
opposti dello stampo di iniezione le sezibni_delle'
usuali piastre portaestampo ('Normalien fllr Formwerkzeuge,
Katalog X 400 - Europa -~Reihe der Firma Sustan, 6 Fran-
kfurt=-Main, Bettinastrasse ..30; EOC Normalien der EO-Cum=
ménel XG, 588 Ludenscheid; US-PS 2 398 893).

Tnfine & anche noto fissare stampi di iniezione
normalizzati presentanti tali piastre di appoggio spor-
genti lateralmente per mezzo di ganasce sopportate gi-
revoli sul portawstampo. In questo caso, leé ganasce si
impegnano posteriormente con le piastre di appoggio.

I1 dispositivo di azionamento idraulico necessario, &
relativamente costoéo, perché deve far ruotare dapprima
1a spina di serraggio e pdi serrarla assialmente.lnocl-
tre, a causa del movimehto di rotazione necessario &
esclusa per principio una sicurezza, dipéndente dal si~-
stema idraulico, delle spine di serraggio in posizione

serrata, per esempio -sul principio autobloccante. Cid
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rappresenta un rischio notevole in quanto,in caso di
guasto nel sistema idraulico a causa di un distacco
improvviso dello stampo di iniezione, posSsono presen-—
tarsi dei danni alla macchina da stampaggio ad inie-
zione,

Ltinvenzione si pone il compito di sviiﬁppare i1
dispositivo del tipo citato all*inizio in‘mddo che de—
gli stampi di iniezione possano essere soétifuiti come
untunita solo con un movimento lineare e cdn'ﬁn'ampiez—
za di apertura dell'unita di chiusura dello stampo che
corrisponde sole alla profonditd massima dello stampo
senza che siaAneceSSaria'a tale SCOPO una‘spesa SPYQw-
positata dal punto di vista tecnologico.

Questo éompito viene risolto secondo 1finvenzione
per il fatto che dei segmenti di estremita liberi
(estremitd a pinza)‘delle spine di serraggio, si esten-—
dono al di 1a del piano della superficie di fissaggio
dei porta;stampo-ﬁel éenso del piamo di Séparaziohe
dello étampé di iniezidne; le superfici iﬁtérsecanddsi
ad una pr01e21one parallela, presa nel senso di serrag-
gio, delle estremlta a plnza e dello stampo di inieziow
ne, e per 11 fatto che lo stampo di inmezmone 17, per
una sostltu31one dello stampo con splne dn serragglo
20 non serrate & guidabile su superfici di scorrimento

45, perpendicolari alla superficie di fissaggio dei
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porta~stampi 13, 14, di elementi di guida 18 dei due
porta~stampi 13,14, nonché sulle loro superfici di
fissaggio.

Al contrario, dei'sistemi.noti del-tipo in que=
stione, in cui pef.trasférire uno'stampo di iniezione
in posizione”serrafa sono necessari almeno'due movimen-
ti di senso diverso, c1oé un movimento parallelamente
al pland di separaz1oné e un movzmento successivo in
senso di chlusura dell'unata di chiusura dello stampo,
la presente soluzione gafantisce una sostituzione del-
lo stampo molito semplice, 1l'intero stamp§ di iniezione
potendo essere trasferito eseguendo un unico movimento
linear'e‘durante la guida sugli elementi di guida dei
pPorta~stampi eéullé'lbe'superfici di fissaggio diret=—
tamente {cioé fino ad un arresto) in posizione seyrata,
In ogni caso & necessafié solo untampiezza di apertura
dell'unita di éhiusﬁra dello stampo corrispondente alla
profondita del relativo -s'tamfo di iniezione., La riduw
zione dei decérsi-ai”mbviménto*dello‘stampo,durante
la sost1tuzmone dello stampo ad un wnico mov1mento 1inea-
re ha 1noltre 1'1mportante vantagglo che 1o stampo rag—- |
giunto- 11 punto estremo del mov1mento llneare, é accop-‘

piabile automatlcamente con i gluntl automatlc1 e le

estremlta d1 gmunto flsse delle 11nee d1 alzmenta21one

e di scarico dello stampo nell'esecu21ene del movimen-
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to lineare corrispbndentémente, alltinizio del movie
mento lineare durante 1testrazione déllo‘stampo'QVH
*viéne-iijdisaccobpiamento automatico deilé linee di
alimentazione citate. .
Poicheé le spine di_sgrraggio,.nelia sb;nzione
seconda'l'invenzione;‘non sono piﬁ'coiiegate'coﬁ 1o
stampo d'1n1e21one come nei sistemi notlfdurénte la
sostltu21one dello stampo non devono essere neanche
estratte a531a1mente dai lorp'for;, s1_ha l'ulteriore
vantagéio che i_eﬁrsori cuneiformi con le loro super=
fici inclinafe poséono-iméeénarsi posteﬁiormehtelper-
manenteméﬁte con le superfici oblique delle spine di
serraggio. Non é pil necessario che 1 cursori debbamo
essere estratti dalle spine di serraggio prima della
sostituzione dello stampo. Quindi per i cﬁrsofi si
hanno delle corse di lavoro estremamenté éorte per le
quali bastano dei cilindri di azinnamgxifco idraulici
di dimensioni molto ?iccole. Quest'ultimé-é di nuovo
la preﬁessa affinché i cilindri idrauiici di aziona-
mento possano esseré-disposti anche sui’bérdi laterali
dei portaw-stampo, senza che 1le dimensioni di ingombroJ
della macchina da stampaggio ad inieziéﬁe apmentino
in modo spréporzionato. _Cié € pertanto importante per—
che nella disposizione Iaterale dei cilindrikdi azio=

namento estremamernte corti permette wna elevata norma=
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lizzazione poiché tutte le spine di serraggio, i cur—
sori e i cilindri idraulici possono essere costruiti
in modo uguale e molto corti, per cui si hamno unita
di funzionamento molto compatte,

Un appoggio permanente dei cursori sulle spine di
serraggio ; anche fuori dalla posizione di serraggio
sl ottiene opportunamente disponendo delle molle glie
coidali sul lato dello stampo in un foro centrale
delle spine di serraggio e sopportandole sul cursore.
In questo modo le superfici oblique delle spine di ser-
raggio e dei cursori si trovamo tra loro permanentef
mente sotto la forza dei cilindri idraulici (a posi-
zione serrata) ¢ sotto il carico delle molle glicoida=
1i (fuori posizione di serraggio).

In appresso, l'invenzione viene illustrata con

esempi di esecuzione in relazione ai disegni,in cui:

la fig.1 mostra‘il'dispositivo di fissaggio sui
porta-stémp&, parzialmente'sezionati;

la fig.2 mostra una'séziane secondo la linea
II-I1 della £fig.1:

La fig.3 mostra gn porta-stampoe visto dal vano
di serraggio,‘con'stampo‘di‘iniezione che & sostenutb
da un dispositivo di fissaggio comprendente solo due
spine di serraggio; .

la fig.4 mostra un dettaglio della fig.1 in rap=

L



presentazione ingrandita.

Il basamento di macchina 10 & armato con Yotaie
11. Le rotaie 11, rivestite con un nastro angolare
11a sono fissate Ciaécunalad una bofdafuré 1da della‘
parete del basamento di macchina, -Sulle rptaie 11 &
montata i'unité dichiusuré deilo stampd'déila maccﬁi-‘
na da staﬁéaggio ad'inieﬁione..L'unita di cﬁiusura
dello stampo comﬁrendé‘uﬁ poftaustamp0'£i550113# una
piastra pcrtante, non rappresentata nel dlsegno, per
il dispositivo di azionamento 1drau11co nonche le cow
lorme 46, 47. Queste colonne sono ricevute dal portg—
stampo fisso 13 é dalla.piastra portante. Sulle colon-
ne & sopporfato scorrevole ii porta=stampo mobile 14
che.é costrﬁité a forma di cassefta e comprende una
parete di fissaggio 14a,una parete di assorbiﬁento
della pre551one 14b e delle nervature di trasm1551one
di pre551cne 140. o portépstampévz sosfenuto sulle
rotaie i1 tramlte organl dl sostegno 19. il cursore
28 & dlSPOStO e guldato all'lnterno del porta~stampo
13 0 14. Ogni cursore si mpegna attraverso la relat:.-l
va spina di serraggio 20 in una ferlt01a 12 come 51
vede in particoléfe,daiia figura 4, In éuestd cago-il"
relativo cursore 28 con la sua superficie obliqua 5%
poggia pérmanentemente éulla-superficie:obliéua 48 del-

la spina di serraggio 20. I cilindri idraulici 23 che

AL
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azionano i cursori sono fissati per mezzo di viti di
fissaggio 36 sui bordi laterali 67 sul porta-stampo
13, rispettivamente 14, Il cursore 28, nel trasferi-
mento in posizione,serrata, & sollecitato a trazione
e allo scioglimento dello ‘'stampo di iniezione, per
supérare 1'auiobloccaggio é sollecitaté a compressione,
Le spine di sérraggio 20‘sopfortate scérréboliféSQiéi-
nente in fori 4ai presa 40 d1 ogni portaustampo 13, ri=
spettlvamente 14, Sono trasferlblll in p05121one SeTe |
rata in contrasto alltazione di molle elicoidali 61,
Queste sono disposte.in‘fori ciechi 62 della-spina'di
serraggio 20, ¢he si tro%ano sul lato della geritoia
12 rivolto verso lo stémpo 17. Sulltaltro lato della
feritoia 12,in ogni spina di serraggio 20 é-previsto
un dispositivo di 1ubr1f1ca21one 74, Questo comprende
un canale d1 1ubr1f1caz10ne 66, coassiale alla molla
e11001dale 61. Il canale dl lubr1f1c321one 66 termina
in corrlspondenza delle superflcl obllque 48, S1.

Le estremlta a plnza 20a delle spine d1 serrag—
gio 20 si estendono oltre i plan1 x-x della: super£1c1e
di fissaggio de1 portapstampm 13 14 nel senso del plapl'

noe di separa21one b—b dello stampo di iniezione 17.Le

estremita a pinza 20a si trovano con le loro zone di
sezione trasversale Q (figura 3) prevalentemente al-

l'esterno delle superfici dei porta=stampi 13,714,co-



perte dalle piastré di -appoggio 17a dei semistamgi 17h.
Le piastre di appoggio 17a poggiano su due lati oppo=-
sti dello stampo 17 su listelli di guida 18 dei porta-
stampo 13,14. E551 si 1mpegnano posterlormente con le
estremita a plnza 20a. Queste estr;mmté a plnza 20a
potrebbero essere formate anche da dadi che sono in
1mpegnament6 con. fllettature esterne delle estrem1ta

a pinza 20a (non mostrate). 81 pud anche eventualmente
rimmciare ai listelli di guida superiori (18,18%).
Il-cursofe 28 suéportaté aiia sua estremitd libera su
una superficie di:guida 60 del portamstampo 13, rishet-
tivamente 14, & guidato in una bussola di guida 54,
che & adattéta nelrportépstampo 13,-riépettivamente

14, La parte dl C111ndro 23b a forma di scodellino
giace dlstanz1ata dal bordo 1aterale 67 del porta—stamu
po 13, rlspettlvamente 14 ed é centrato su umo spal-
lamento- anulare 69 della bussola di gulda 54. I Curso=
ri 28 gzaCC1on0 nel pmano centrale il del portapstam-
po 13, rlspettxvamente della parete di flssagglo 14a |
del portapstampo 14. Le molle ellc01da11 61 s6Nn0 soste—
nute ciascuna per mezzo dl una spina dlsta321atr1ce

63 sul cursore adlacente 28. Le plastre d1 appogglo

17a del porta—stampol 17 sporgono in ::.ncav:. 70 della
spina di serraggio ciiindrida 20. In qﬁestolcaso qUuee

sto incavo 70 & limitato sul lato della superficié di
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sostegno 44 della piastra di appoggio 17a da una sue
perficie di serraggic 64 perpendicolare al senso di
mbvimenté R del cursore 28 e sul lato opposto -da una
parete 65 che forma a11'1n01rca un angolo di 45° r1—
spetto al senso d1 mov1nento R. Le splne dl serragglo
20 dlsposte nella pareté d1 serragglo t4a del porta—
stampo 14 attraversano questa parete di flssagglo qua-
sio completamente in un foro passante 40, Le spine
di serraggio 20 dlsposte nel porta—stampc 13 termina-
no, come i fori che le ricevono, in-cavita 67 del por-
ta=-stampo 13. I cursori 28 sonc cellegati direttamente
al relativo pistone 3t e pertanto s1 assumono la fulte
zione di aste di’pistone. La lunghezza—di‘corsa e di
ogni cilindro idraulico 23 corrisponde éll'incirca ad
un terzo del diémetro della spina di serraggio 20.

Come si pud vedere in particolare dalle figure
2,3,s5ul portarstampm 13, 14 sono praticati dei fori |
alternativi 40, 39a, 38a, destlnat1 a rlcevére. rlspetm‘
tivamente a fissare le splae qz‘serragglo 20, le splnel
di centratura 39 e 1e v1t1 di flssagglo 38 per gli e1e~.
menti di guida 18 in modo tale che sia-Possibile una

isposizione a éiacére'délle Séine di serfaggio_ao e
degli elementi di guida 18 su:lati diversi dei p&rta—
stampi 13,14. Con cid, si pud scegliere un senso di

inserimento orizzontale H o un senso di inserimento
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verticale'v-per-lb stampo 17 ‘durante la sostituzione .
dello stampo. In questo caso,il movimento di insepri-
mento é 11m1tato in ognl caso. -al ragglunglmento dal-
la p051z10ne serrata,_da elementl dl arresto 18a.|

I1 portgpstampo“mob;le 14 a forma di passetta
viene azionato tramite 1'asta di pistoné.e ia-piasfra
premente 16 éa un diﬁppsitéﬁo di azionamento idrau;iéo.

'Nell'esempio.di_eseéﬁzione della figura 2, i li-

stelli di guida. 189ia¢ciono'ciascuno‘tra éue=spine di
serragglo 20 smmmetrlcamente al plano di 51mmetr1a ama,

Nell'esempio dl esecu21one della figura 3, sul

lato superiore e‘sul_;ato.lnferlore dello stampo di
iniezione 14, nel piamoc di simmetria a-a,é disposta
una spina di_serraggiq 20,fiancheggiata ai due lati
da listelli di guida 18,

 RIVENDICAZIONI
1) Dispositivo_pér la spstituzione-dello stampo

di iniezione dn un'unita di chiusura dello stampo di
runa macchlna da stampagglo ad 1n1e21one dl ‘materiale
plastlco per Mez 20" d1 splne dl serragglo comandate
1dran11camente,che sono collegate 1n p05121one SeTY
ta con i semlstampl,sonolsupportate scorrevoli in fori
dei portaestampolnel senso di chiusura‘(sénso ai Ser-
raggio) de;;‘unita di‘chiusura_dello.s;ampgde‘son§~ -

serrabili per mezzo di cursori cuneiformi guidati perw
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(17) penetrano in incavi (70) delle spine di serrag-
gio cilindriche (20) per 1'impegnamento posteriore.

3) Dispositive secondo la rivendicazione 1 o 2,ca~
ratterizzato dal fatto che su ogni porta=stampo (13,
rispettivamente 14) sono previste due spine di serrag-
gio {20) fra.loro opposte, che giacciono nel piano di
simmetria (a-a) dei porta-stampo (13,14) (fig.3).

4) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2,
carattérizzato dal Fatto che su ciascuno dei due lati
tra loro opposti dello stampo (17) sono disposte due
spine di serraggio (20) e un listello di guida (18)
disposto tra queste spine di serraggio (20) (fig.1).

5) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
precedenti 2-5, caratterizzato dal fatto che le pare-
ti di base {20e) che delimitano gli incavi (70) si

trovano alla distanza (y) della superficie di scorri-

mento (45) della piastra di appoggio (17a) (fig.4).

6) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
precedenti,caratterizzato da una disposizione a piam
cere tale delle spine di serraggio (20) e degli ele~
menti di guida (18) su lati diversi dei porta-stampo
(13,14) che & previsto un senso di inserimento orize
zontale o verticale (H o V) dello stampo (17) durante
la sostituzione dello stampo (figure 2,3).

7) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni



pendicolarmente. al sénso di serragéio € sono collegaw
ti ciascuno con il pistome di un cilindro idraulico
fissato al relativo porta=stampo, caratteriz.z.ato dal
fatto che i ségmenti di eétremita (estremita a pinza
20a) delle spine di serraggio (20) si estendono al
di 14 dei piani’ {=x) della_éuperficie di fissaggio
dei porta—stampol(13,14) nel senso del piano di sew
parazione (b-b) dello staméo ad iniezione (17), le
superfici (Q e P) in figura 3, tratteggiate con linee
incrociate), intersecandosi ad una proiezione parallew
la presa nel senso di serraggio di estremita a pinza
(20a) e stampo di iniezione (17) e dal fatto che lo
stampo di iniezione (17), per una sostituzione dello.
stampo, 2 spine si serraggio (20) non serrate, & gui=
dabile su superfici d;‘scorrimento (45) estendentisi
perpendicolarmente alla superficie di fissaggio dei
portaw=stampo (13,14) di elementi di Quida {(18) dei
due porta—stampo (13,14) nonché sulle loro superfici
di fisséggio. | |

2) Dispositivo secondo la rivendicazione 1, Ca=
ratterizzato dal fattq che per la sostituzione dello
stampo, durante la guida dello stamﬁo d*iniezione,la
distanza reciproca del porta-stampo (13,14) ¢ maggiore
di circa 0,5 mm della profdndité dello stampo e dal

fatto che le piastre di appoggio (17a) dello stampo

! .~ !"‘nm
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precedenti, carattérizzato dal fatto che i cilindri
idraulici (23) sono fissati su bordi laterali (67)
dei porta-stampo (13,14}Isono centrati per mezzo di
bussole di guida (54) sul relativo porta-stampo (13,
rispettivamente 14) e i cursori cuneiformi (28) sono
guidati ciascunc nella bussola di guida (54) e su
una superficie di supporto interna (60) del relativo
porta=stampo (13, rispettivamente 14) nel piano cenm
traie (mem) del portawstampo (13) rispettivamente del-
la parete di fissaggio (14a) del porta~stampo (14).
8) Dispositive secondo la rivendicazione 7, ca-
ratterizzato daluna disposizione delle superfici di
lavoro oblique (51) dei cursori cuneiformi (28) ri-
spetto al loro senso di movimento (R) tale che i cur-
sori cuneiformi (28) sonolsollecitati a trazione in

posizione serrata,

9) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzaté dal fatto che.delle molle
elicoiééii (671) preéariéate;che:si”oppongonoTad un’
-trasferimento;delle'spine;di-serraggio_(zo)'nella:po-w
sizione serrata’ sono disposteAciascuna~innun foro’
centrale (62) di ogni spina di serraggio e'sono sup-
portate sul lato del relativo cursore cuneiforme (28) -
rivolto verso lo stampo (17) (figura 4).

" 10) Dispositivo secondo la rivendicazione 9,cCa-

1
!...

]
i
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‘ratterizzaxo dal fétto-@he le molle elicoidali (61)

si appoggiano per mezzo di spine distanziatrici (63)

_sul cursore cuneiforme relativo (28).

11) Dispositivo secondo-una delle rivendicazioni

rrecedenti, caratterizzato dal fatto che in ogni spina

di serraggio .(20) ¢ previsto un dispositivo di. lubri-

ficazione (74) che comprende un canale di lubrifica-
o zione (66) coassiale alla molla elicoidale (61) e che
termina sulla superficie obliqua (51) del relativo
curscre éuneiforme (28) poggiante su una superficie
obliqua (48) (figura 4).

12) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
precedenti, carat;erizzatp dal fatto che i cursori
cuneiformi (28) si proluggano tramite un gambo (28a).
direttamente sul pistone (31) del cilindro idraulico
(23).

'13) Dispositivo secondo una delle rivendigaéio-
ni precedenti, garatterizzatg dal fatto che la lun~
ghezza di corsa (e) dei cilindri idraulici- (23) & cire
ca 1/3 del diametro.della Qpina dai serraggio_(ao).'

14) Dispositivo secondo una delle rivendicazio-
ni precedenti, caratterizzato dal fatto che una partg
di cilindro a scodellino (23b) si trova distanziata
dal bordo laterale (767). del relgtivo“portapstampd

(13, rispettivamente 14) ed & centrata da uno spale.
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lamento anulare (69) su Qna bussola .di guida (54) che
penetra nel portaw-stampo (13, rispettivamente 14),la
.cyi lunghezza.assial§ cor:ispond¢.all'incirca al dop-
pio della lunghezza di corsa (e) (fig.4).

15) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto che futte le spi-
ne di serraggio (20), i cursopi {(28) e 1 cilindri idraue
l1ici (23) sono di uguale costruzione.

16) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
Precedenti,caratterizzato dal fatto che i denti di
presa (20b) si trovano completamente all'interno della

superficie (Q) delle spine di serraggio (20).

17) Dispositivo.secondo una delle rivéndiCazio~
ni precedenti 1-15, caratterizzato dal fatto che i
denti di presa sono formati da dadi che sono in avvie
tamento con una filettatura esterna dell'estremita di

presa della spima di serraggio e giacéiono alltinterno

della.superficie-della-{il*t‘sezione trasversale della
spina di sér:aggio,(néndisegnata).7

~18) Dispositivo,secondo uﬁa déile rivendicazioni
pregedenti,.caratterizzato dallfatto_che_la superfim
cie di guida di un perno di guida (18b) disposto alw
‘1'esterno sulla colonna (46, rispettivamente 47) giam

ce sulla sua superficie di'sostegnq‘nel piano della

superficie di scorrimento (45) e dal fatto che il mo-
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vimento di inserimento ‘dello stampo (17) in posiziow~
ne serrata & limitato da elementi di arresto (18a) che
sono ancorati ciascuno nel listello di guida adiacen-
te (18).

19) Dispositivo secondo una delle rivendicazio-
ni precedenii, caratterizzato dal fatto che la super-
ficie obliqua (51) del cursore (28) si impegna poste-
riormente, anche fuori pqSiziope di serraggio, con la
superficie obligqua (48) della spina di serraggio (20).

20) Dispositivo secondo una delle rivendicazio=-
ni precedenti, caratterizzato dal fatto che le super-
Pici oblique (51,48) di cursori (28) e spine di ser—
raggio (20) .che, fuori posizione di serraggio, poggia=—
no‘l'una'sempre sull'altra sotto carico elasticeo,for-
mano un angolo rispetto alla verticale talmente picco-
1o che esse sono assicurate in posizione di serraggio
per éutobleccaggio.

- |
UEE.Brev.ING.CALVANT, SALVI & VERONELLI
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111 Dicembre 1981, N. P 31749 103.00 =

. (L.S.) ' Monaco, il 22 Giugno 1982 -

| O
b '(Traduzione) =
REPUBBLICA FEDERALE DI GERMANIA
CATTESTAZIONE - -

L e e .o "
‘anin mEm e Gmm e e S e e - 3
s

- I1 signor Karl HEHL a 7298 Lossburg ha dep031ta- o
to una domanda di brevetto dal tltolo. _
"DISPOSITIVO PER LA SOSTITU&IONE DI STAMPI DI 'INIE=

ZIONE SU UNA MACCHINA DA STAMPAGGIO AD INIEZIONE DI

-MATERIALE PLASTICO",

1t 8 Aprlle 1982 presso 11Ueficio Brevettl Tedesco e
dichiara di rivendlcare perkessa la prlorlta 1nternq

della domanda nel;a-Repubbiica Federale Tedesca del-

Gli allegati sono una corrispondente ed'esatgé
copia d1 que111 dep051tat1 orlglnarlamente conlque- ’
sta domanda d1 brevetto. P | +_.;=_

La domanda ha avuto provv1sérlémente dall'Ufflclo

Brévetti Tedesco.'il Simbolo B 29'F}1/022 della clas

sificazione internazionale sui Brevetti.

+

" Per il Presidente dell'Ufficio Brevetti Germanico

*.

Ltincaricato:

‘. £to: Huber

'ATTi:

P 32 13 209.3 e
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1iziazione pdiéﬁétuﬁfe'le sﬁige di-séffaggio; i cur-
sori e i‘éi#iﬁdri idraulici QOSsdno esserécqstfuiti
_in modo uguale'e'molté'éorti, pér cﬁi si héhno'unita o
i funzgénémentétﬁolto compatte. B
Qn-appoggio-permanenté dei cufscri éulle,sfinéldi

serréggio'anché'fuori daiia“posizione di serraggio
‘gi 6ﬁtiéné opportunamente disponendo delle molle eliw’
..céida1i su1!iééq'dello‘stampé in un ?oro centrale
'délle épinédﬁi serfaggio e sopportandole sﬁ1 cursore.
In questo modo 1eéuperf1c1 oblique delle spiné di-
serragglo e de1 cursorl si trovano tra loroc pérmanen=.
temente sottolla forza dei C111ndr1 1drag11c;“(a poa‘
ksizione sérrata) o sotto il éarico delle molle eli-
001da11,(£u0r1 p05121one di serragglo)‘- |

» Per quanto i ‘cursori sono dlspo%tl sul 1at0 poste- ;
rlore dei: porta~stamp1 é p0551b11e un- adattamento -
del dispositivo ad 651genze di spazio SPQClElchehS#l;
lato posteriore dei porta=stampi, per ilrfattc di
o b ' L . )
poter regolare le parti di serraggio impégnate:a |
vite con.lé parti ai pinza, delie épine.di §éf?éégio,h:
gra;ie al'collegamentb ad avvitaments fra péfte ai ;
pinza e parte di serragglo,iln dlverse p05121on1 én—

.n&

golarl. E* POSSlblle ‘cosi dlSPOTTe 1 c111ndri 1drau11-

- -

: c1 51stemat1 radlalmente alle partl dl serragglo in

una 9051Z1one orlzzontale oppure vertlcale con rlfe-

%
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riﬁent?fallaAlofo direzione ﬁ; lavoro. Ulteriori
eonformazioniHrisulterannodallé'scttorivendicazioni;_;;"
L'inv@néioﬁe verré’illdStrata.in'Seguito con e~
- pl di esecuzione facendo riferamen;o.al disegni in cui:
la flgura 1 mostra un dettagllo della macchina |
da stampagglo ad‘lnlez;one_dotata QSl.dlsp0$1t1?0, l
.di fissaggio, in se?ioné_secondﬁ'la linea I-i deila '
figura 3 A‘fv. | .
|  1§ figuraAZ’ﬁostra una éezioneﬁéecohdo 1a;lihea
II-II della flgura LH | |
la figura 2a moatra un dettaglio della flgura 2
~in rappresentaz;one ingrandita;_
: 1a.figura.3'é una vista della d;sgps;zione secon- -
" do léifiguraf1, presa in direzione'A; | o |
ie fiédré 4,4a mostranb un deftééiiédella'figue. |
ia 3y in seziong'secondo 1a linea iv;fvvdellé figu;
ré.3;'3u‘scala'maggiore' ;  |
‘1a'figura.5 mostra‘un dettaglio della figura 4
" secondo la 1inea V;V della figura 4; : *

*

la flgura 6 mostra uﬁ dettaglio dells flgura 4
" in sezione secondo la linea VI-VI delia figura 4,

1e flgure Te8 mostrano &ettagli di varaantl |
-del dlspositivo di fissagglo in sezione longitudi-
) nale (visto dall*alto);

la figura 9 mostra una sezione gsecondo la linea
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'IX-IX della figura 8; e 4

1a figura 10 é una v1sta della d13p081z10ne della :

figura § dalla dlrezione B .
| la Elgura 11 mostra 11 d1$p051t1vo di flssagglo sui
porta—stampl, par21a1mente sez1onat1,

la figura 12 mostra una sezione secondo la linea

L

II-11 delle flgure 1 11, ' o K

1a flgura 13 mosura un porta-stanpo v1sto dal vano' :'

-

dl serraggio, con stampo di 1n1e21one che é sostenuto

~da un dispositivo di fissaggio comprendente solo due
‘spine di serraggio; o R
, . . , ‘

la'fibuya 14 mostra un-déttaglio'dellalfigura 11

in rappresentazione ingrandita, e

la figura.15 mos tra una variante della disposizio=

'ne secondo la flgura 14 in relatlve rappresenta21on1.
Il basamento di macchlna 10 é armato con rotaie
..ii. Le rotaie, rivestite con un nastro angolare 11a,’

: sono flssate c1ascuna ‘ad una bordatura 10a. della pa-

rete del basamento di macchlna. Sulle rotaie 11 e mon

'tata 1 unita di chlusura dello stampo della macchina

Lda stampagglo ad 1nlez1one. L'anita di chiusura dello
stampo comprendebun portamstampo fisso 13 una piastra

,.portante, non rappresentata nel dlsegno, per—ll dim

spositivo di a21onamento 1drau11co, nonché le colon—

- ne-46,47. Queste colonne sono ricevute dal-pobtawstqg

+
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po Fisso 13 e dalia piastra portante. sulle‘coionne
é soPpbrtate sCorrevdle il porta~stampo mobile 14 che-'
é costrqito a forma di-qassetta e comprende’ una pare; T.
te éi'fissaggio 1§a, una parete di assorbimenfo'del—
1a pressione 14b e delle ﬁervature di trasmissione
di pressione 14c‘ I1 porta=-stampo 14 & sostenuto sule
le rotale 11 tramate organl di sostegno 19,
Esemp;o*dl esecugmone delle figure 1=10:

Le'spine di serpaggiol20,21;presentano ciascuna una.
parte di pihZa non girevole 20 eduuné parté di ser= .

-—\‘ +

raggo glrevole 21, La parte dai plnza 20:e la parte
d1 serraggio 21 sono collegate £ra loro medlante un -
pemo fllettaho 20c (nel porta-stampo flSSO 13) Tie
spettivamente 20c' (nel_portawstgnpo moblle). I pgrnl‘
filettakilaog riépeftivamente 20c'}terminano aé’enw.
traﬁb¢‘1e estremita'in tratti filefﬁéti presentanti .
una £11ettatura opposta 1l'una all'altra, Tali tratti
filettati sono in ‘impegno ad avv1tamento con la par-
te-di pinza 20 rlspettlvamente la parte d1 serraggzo
21,'pe@etrando ciascuno in un féro‘filetfato coa%si§ _
le 57'dei1a'parte di éerréggﬁa 21 rispettivamente'
della parte d1 pznza 20. Graz1e al collegamento a
vite fra la parte d1 pinza non glrevole 20 e labariw
te dl'serraggmo 21, guestfultlmo rlsulta glrevole

rispéttp-alla parte di pinza 20.
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Un controdado 24 é-serréto con: la parte di pinza’

20, Con'ii controdado'24 nonVSérrato risulta, giran-

do il perno filettato 20c¢ rlspettlvanente 20¢c! un . al~
lungamento rlspettlvamente un. accorclamento deila

splna dl serraggzo 20,21 dovuto alle filettatuxe Op=-

'rposte nei tratti termlnall di entrambi i lati dl que~

sto perno. fllettato. Un faro di presa 58 serve per
1'1ntervento con un uten311e La p0551b111té della
var1az1oné d1 1unghezza delie spine di serraggio 20,
21 & la premessa,per un adattamento delle spine 'di

: serragglo a dlver51 stamp1 ad 1n1921one, in cui’ad

esempio le superfici di'confrasto 44 dello stampo ad

.

iniezione 17 presentano dlverse distanze dalla super«_

&

| ficie di flssagglo del relativo portapstanpo. ‘Una ta-

le dlfferenza é ad esempio r1c0nosc1b11e confrontanp Q

‘do la flgura 4 con 1a-£igura 4a, Le spine di serrag;
gio 20,21 sono ciascuna precaricabili con 1'aiuto

.di un cursore. cuneiforme:28 impegnaﬁtesi SU UNA SUe.

PR

perficie’ Obllqua 48 della parte di serragglo 21, me=-

Adlante a21one a cuneo. I cursori sono dlspost1 sul
Jlato posterlore del relatlvo portamstampo 13 o 14 e
guidati trasversalmente alle spine dl serragglo 20,'
21, e czascun cursore 28 attraversa la relatlva parte

dl serragglo 21 in una fer1t01a 12, come si vede in

ra

F R a

paytlcolare dalle figure 4,5, T=9, Nel tratto.tenni-'

-

R
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nale attraversato dal cursore 28, 1a parte di serrag—

‘glo 21 & guldata entro un blocco di gulda 26 che &

. collegato mediante viti di fissaggio 37 posterlormen—

te sul relativo portastampo_13_rispettivamenfe j4,"

Nell'esempio di ésecuzione delle figure 1-6, il_'

P

‘blocco di guida 26 é costituito da_una‘piaStra.di;_

pressione e di scorrimento indurita 27 appoggiante

al lato posteriore de; pdrtastanpo'adiacente‘Is rie

spéttivamenfeﬂ14, da una piastra di guida 27a dispo-
sta a distanza dalla meéeSima'nonché composto da due

piastre 26a disposte perpéndicolarménte"alla Pﬁstra

di Pressione e di scorrimento, le quali si trovano

?ad una dlstanza 1'una dall altra corrlspcndente allo

spessore del’ cursore 28 Eormando cosi una Eer1t01a
22. 11 cursore 28 glacente nella feritoia 22 poggla
permanentemente alla superf1c1e obllqua 48 de11m1—'

tante la feritoia 22_de11a'parteﬁdi serraggio 20.

Con movimento relativo fra le superfici obliqqé 51

‘e 48 si ha una componente di movimento assiale per

-

le spine di sgrréggio 20,é1 éhe‘fiéﬁe sfruttato=perl
il fiséaggio‘riépettivamente lo sbi&éco dellb stam=-

po ad inieziohe_17; Premessé'per un tale funzionéa;,
mento é un movimgnto di lavoro del cursore 28 strét-

tamente lineare ad andamento trasversale all'asse

© C=C della spina di serraggio 20,21. Tale mbvimento

B
A

"N



-1inearé viené‘assicurato per il Fatto che il bordo_
stretto del cursore-28 rlvolto allo stanpo éd iniezio .
ne 17 e con andamento perpendlcolare all'asse C=C
| appoggla alla superf1c1e della plastra di presszone
1e d1 scorrzmento 1ndur1ta 27..Le super£1c1 gbllque
48 e 51_racch1udono, r;spettO'alla.dlre21one dl 3po- B
stamento 1ineéré:de1 cursore 28, un angolo relativae
nenté piccolo di 01r;?0° Ciononostante risultanc -
percorsi di lavoro estremamehté ﬁfevi'per i1 cursore
28 al serraggibnﬁreliminare déile spine di Serrég-
-gio 20;?1 nell ordlne di grandezza di cir?? ~‘3 mm.
'Il cilindro 1dr¢u11co 23 che aziona il cursqre 28!é_,'
.£issa£d'1atéra1mente al blqcco di gﬁida 26 con 1?aiuu’
to di viti di fissaggio 36.
iheﬁtrambi'gli esempi,di:@éecézione delle Bigure‘

b é 7, il c¢ilindro vero ‘e proprfd del cilindro’
idrau;icd 23'€ formato :dé.una pa¥té ézguisa di co-
perchio 23a e da una parte a coppa 23b. L'asta di:pi;;i
. stone §2_dot;ta'di un aneilo‘di guarnizione 33 del'pi:

istone ;1_dotato'de11'anello di gﬁarnizione73§ penet:g‘j
'la parte .a c-operchio 2Sa'e penefra nel biocco di-gui
da 26 con un tratto termlnale conformato come . forcel—
la di- raccordo 32a. I1 cursoresgeneirante nella £o£-=-l

cella di raccordo 32a évassiCurato nella‘medesima:

'con'l'aiutq di un perno di collegamento 32b.



11 ¢ilindro iéfau;iéo 23 pué~esiere aliméntaté
.cnh mezzo inlﬁressioﬁé éftiaverso.i faccofdi 35. Cia-":
'"scun blocco d1 gulda 26, a351eme alla partL d1 ST
',_ragglo 21, guldata dallo stesso, deykursore 28 allogu
glato nel med331mo nonché 11 c111ndro 1draullco 23
.dlsposto lateralmente puo essere flssato sul porta—_
“stampo ;3 flsbettlvamente 14 glrato 1ntorno ad un k
asse di- rotaz1one ai 90°, a scelta.rcgnlandamento ri
_‘spetto all'asse C=C della spina di‘serraggio 20,21
In Elgura 3 sono rappresentate queste dlvers; po-i;-
f,5121on1 di rotaz1one. Con la retablllté é p0551b11e ’
tener contoldl determlnate e51genze ambleﬁtall che
.rlsultano dal raccordo dlldlverse unitd ad 1n1ezlone
oﬁpure altre unlta spec1a11, come dlSPOSlthl di ro;il -
taz1one e del genere,. sul lato posterlore del portan.:
'istampo 13 rispettivamente 14, Il cursore aa,uquandO‘
" viene paftauo“neglg pv.a_si.:aicnfle‘di‘{_s_ez.'x:agfgljiqf viene-
;miﬁ 6gni_caso sol;ecqitato a trazione, ed a pressione
. quaﬁdo lo sfamP6>ad in}éziéne viené-sbloc@atofper
tvincére i'autobléécaggio.del sistemé. Le spine di

| serragglo 20,21 sono allogglate assialmente sposta-

7b111 in forl di passagglo 40 di cadaun portastampo

© .13 rlspettlvamente 14} esse possono essere portate

cadauna nella posizione di serraggio in contrasto
per 1'effetto di una molla 30, la qua1é é alloggia=

* <



T
‘.ta in un foro cieco della‘parte di‘serraggio-éﬁ é
.appogglata per contrasto su un coperchio 29.

\ inserito

Lo stampa ad 1n1ez1one 17 pud essereVattraverso

*elementl dl_gulda e d1 centragglo 18 ad andamento
parallelo alla 11nea di separa21one, 1n‘modo 11neare
nella poszzione ai serragglo. A tale scopo sono fis=
' satl due elementi dJ. gu:.da e d1 centragglo 18 paral—-
leli 1'uno alltaltro, ad una certa dlstanza 1'uno |
'dall!altro; sulla superficie diifissaggio dei relg-
.tivo porfastampo 1é‘rispettivamente 14, ﬁediante .
'v1t1 d1 Elssagglo 38 la quale dlstanza Corrispon-

fdendo alla 1arghe"za della piastra di ancoragglo 17a

L

dello stanpo ad iniézione 17, Gl:\elementl;di guida
e di céntraggiq 18 sono centféti in questa posiziﬁne  .
sul portastaméo Eon.l'aiuto di spine di centraggio
39..Aliﬁrinserimgntb_nella posizione di serraggio,
.10 sEampo ad ihiezione_jj,'coﬁ 1'éiutofdei bordi

1oﬂgitﬁdina1i 45wde;le loro piastre di éncoréggié
 17a, & guidato éug1i é1emenﬁi di_guiéa e di ceptfagq -
',gio a listello 18 nonché éullé‘SuperEici_di fisgag--l'
4gio;dei_pprtastampi 13lrispettivamehte 14, Ii'mbviQ
meﬁto d;inserimento dello siampo ad inieZiohé 17 nelm;
1a p05121oﬁe di serragglo é limitato da elenent1 d1 .

- arresto 18a, che sono ancorati cadauno nell’ elemenn;

P to gi gulda e di centragglo adlacente 18. I1 dente



.fa pinza 20b paésa éa;la seZiqne ;emicifcolare.ad un;:‘
tratto terminale ciiindrico attraverso un tratto a .
staffa 20a, La parte a pinza 20, ;on il suo tfatto :
aﬁstaffa 20a penetra 1'elemento dl guida e d1 centrqg;
.glo 18 medlante un‘ape“tura 52, Cosi facendc, 1a
parte'a pinza 20 appoggia‘con appiattimenti(piahi

204 del suo tfatto é staffa 20a;.da questo appbggio _
risulta ﬁna aséicurazione alla rotazione.

| _Come si pud vedefe.in particélare-dalla!figura‘a,:
le spine'di;serraggio giaccion6 parzialmegte entro -
g parzialménfe fuoii di. uno 5pazi0 limitato dalle
tangentl orlzzontall interne x delle copple di c016n~ '
ne 46 47 rlspettlvamente dalle tangent1 vértlcall
1nterne y delle dette coppie di colonne 46,47. Per
effetto'di cié;é garantita ung ﬁtilizzazione massi-
male delle super£1c1 di flssagglo dei portastampl

13 14 per stampi “ad 1n1ez:.one di dlmensmm massn.ma
11 Le splne di serraggmo 20 21 con i re1§t1v1 bloc~l
1chi di gulda 26 e C111ndr1 1drau11c1 23 nonche gli
Ielementl dl gulda e di centragglo 18 attraversatl
dalle splne d1 serragglo, possono essere flssatl a’
scelta fpa copple di colonne'verticali 46,47-0 copul _
pie di colonne orizzontali 46,46 rlspettlvamente 47,

47, sul portastanpo. Cid. premette corrlspondentl fo-

‘ri di passagglo 40 per le splne.dl-serraggio 20,21
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lnqnché fori filéttati 37a per-lé yiti di bloccagg;o
37 e,yelativi fori di anéoraggio ;9a per le spiﬁé'di
centréggio-§§ su tutti,i'lati_déllo stémgﬁlaﬁinié- ‘
zione:17ﬁ(figﬁré.2 e 2a); Cosi facéndo;'i detti'or—
gan1 e fori, -in entrambe le dlre21on1 dello spazmo;'
pPossono presenﬁ?re una dlstanza dlversa 1*uno dal-
'l'altro. Cadauna parte d1 serragglo 21 con il rela=

. tivo blocco di gulda 26, i1 relativo cﬁrsore 28 ed o
S il cﬂ;ndro 1drau11co 23 pué costltulre unaAunlté‘
_strutturale standardlzzata utlllzzablle per tutte.

# ‘ 4

_;1e classi d1 grandezza di macchlne da stanpagglo ad .
1n1e21one. Le parti a plnza 20 e le partl'dl serrag=.
gio 21 nel portastampo sta21onar10 13 sono 1dent1che,
—alle partl a plnza 20 ed alle partl di serragg104 21
 ne1 portastampn moblle 14.. i conseguenza. i pernllrr
‘-fllettatl 20ct nel portastanpo moblle 14 s0N0 plﬂ
a 1ungh1 dEl pern1 fllettatl 20c nel portastampo stsé.
‘Mediante questa dlversa iunghezza viene compensata
la differente'profondita‘dei portastanpi 13:14. Tutte:s
le superf1C1 di- raccordo poten21a11 43 sul portastam— -
po 13 rlspettlvamente 14 sono élsposte 51mmetr1camen;
te su Pntrambl i lati dell'asse di 31mmet;1a vertl- -
cale aua della macchlna da stampagglo ad 1n1321one.
‘L'esemplo di esecuzione secondo la flgura 7 51'~'

dlstlngue da quello delle flgure 1 = 6 per 11 fatto

,che due cursorl adlacentl 28:possono essere comandatl ‘
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da un comune qi;indro idraulico 23. Cosl facendo, un
cufsofe'as agisce sulltasta di-ﬁisténe 32:e'1'a1tro
curs'oie '2.8.-su11a pax;te di cilindro a coppa 23b. Uz;a
tale conforma21one economica é pOSSlblle allora quan
do non neée551ta una rotazlone d1 51ng011 0111ndr1
-,1drau11c1v23 per 1'adattamento a dterminate esigenze
ambientali. | ) b

:E;ﬁitefiofe esempio di feaiizéézioﬁe iilustratowl
nelle figure 8 - 10 i distingue da quello delle fim
gﬁret1 -»6'e53ehzia1mente per iI:EaIto éhe é previ;:
. sto un c111ndro idraulico allungabile 23 flssato dim
reLtamente sul portastanpo 13 rlspettlvamente 14.11?‘
c111ndro vero e proprio 23y di questo 0111ndro-1drau—
1100 23 & chxuso posterlormente da un coperchio 23x
~ed assube 1a Funzione di gulda de1 blocco d1 guida |
',nel suo tratto terminale opposto al COPErChIO 23%.
In tale tratto termlnale, ;1 cilindro 23y & attraver-"'
‘sato*dalla»parfe di éerraggio 21;~L'asta'di piétone
del plstone 31y ed 11 cursore attraversante la parte
‘dl serragglo 21 nella.ferltcla 12 sono formatl éa {“

- unico pezzo sagomato 54, 'I‘ale pezzo sagomata ClllﬂdI'l-l
co 54 é applattlto nel téatto che Eunge"da cursore |

é'fdrma nella. zona appiéttité uné‘éupérficieobiiqua -
51 appogglante alla superf1C1e obllqua 48 della parte

di serragglo 21.
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Le superfici di guida 45 dégli eleﬁeﬁti éijguida-e

di qentraggio 18 giacciono ognuna éntro 1o‘spéZio deQ | .

finito dalle tangenti x riSPettivamente,y;.oﬁde ésclu,

;_dere per pr1nc1p10 dannl alle colonne 46 rlspettlvap

© mente 47 durante 1'1nser1mento dello stampo ad inie-

21on§ 17 nella p05121one di serraggio, sono previsti

pernl di gulda 18b all'esterno della colonna 46 rlm_‘

. spettlvamente 47 ¢ Le superf1c1 di gulda di ta11 per— j

ni g1acc1ono nel piano della superflcle dl guida 45

dell‘elemento di guida e di centragglo adlacente 18.
Il portastanpo flsso 13 dotato d1 uno scudo di

rinforzo 13b é centrato sulle rotale 11 attraverso"_

nervature portantl 13a.'Le cdonne 46 formano con il ‘.

portastampo 13 e 1a piastra portante (non 111ustrata)

' per il cilindro dl az:r.onamento 1drau11co del porta~

' stampo mobz;e 14 un telaio rlgxdo, grazie aglii orgaw

ni 25 pér il fissaggio delie colonne. Un'unita ad

iniezione collegablle a manlcottl di glunzmone 42

del .portastampo flsso puomﬁdﬂaﬁg attraversare 1i

portaStampo 13-attraverso l'apertura di'passaggio 4&. .g;"
La super£1c1e obilqua 48 della splna dl serraggx:ﬂ

20,21 Lorrlspondente alla super51C1e obllqua 51 del.

cursore 28 comprende un angolo dl 6-7°_a11'a55e C=C

~ delia spina di serraggio.‘Uﬂ.simile.piCCOlo-angolo |

assiéura untautobloccaggio del movimehtoz}e1ativo

fra la spina di serraggio 20,21 trovantesi 1n POSi=
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zione di serraggié ed il relativb cursore 28, -
,Negli‘gsempi dilesecuzione illustnati gei disééni,
i cursori 28 con i loro cilindri idraﬁlici‘23 sono
ldlspostl sul lato posterlore del relatlvo portastampo
'13 rlspettlvamente 14. Tuttav1a, 11 presente complto
- puod essere assolto anche sotto il nresupposto che
tutti i cilindri idraulici per il comando dei cursom
fi 28 siano.disposti-su bordi laterali del-Portastamm
i ﬁé 13,rispett}vamentg 14, In tal caso,.i Enr50¥i'28
;si‘trbvaﬁb in relétive apérture all'interno déi_portau'
sfaﬁéi;13,%4, | |
VCogi facéndo, due-cursori adiacenti,-éon sénso di
serréégio ﬁhi:possono egsere collegati tra ioré_me- B
' diénté un elemento di cdllegamento e comandati da
th'uniéo cilindro-idraulico. - o gt

"- Infine & p0331b11e, in una conforma21one dell'asta
di plstone del C111ndro 1drau11co 235 analoga allte~

- gerfpioc di realizzazione della flgura 8, di formare

" tale asta di'pisgéne‘e& il relativo cursore mediante |

un unico pezzo sagomato.

. In particolare allora, quando i cilindri idrawlici
623 sdho disﬁoSti non éui iato posteriore,'ma‘lateral
mente sui portastampl 13,14, pud egsere opportuno ai
conforﬂare le ‘spine di serrégglo 20,21 in un sole

PEeZZO0,.

' Esempio-di esecuzione delle figure 11 = 15:
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"Ilcursorilaa-(figura 11 = 14) rispettiyaﬁente 28%
(figura.15) sqno-diséosti e gﬁidat; all'interno dei‘
._poffastampi:13 o 14.. |
| Oghicﬂréorejsi impegﬁa attfaversé la relativa
' spina d;senraggio 20 in una feritoia 12 come si
-véde_in particdlare déllé.fiéura;4; In Questoicaso
i1 relafivé cPrgore 28 rispgttivamentei28£lcon 12
'suatsgperficie-obliqua 51 poggia:permanentemente
suila-superficie;obliqua 48 della spiﬁa di serrag
 gioi20; I ciliﬁdri'idrau?ici 23 che aéi&ﬁéﬁo i cur
! sori.sd%o fissati per mezzq_di'viti diffissaggid 361'
sﬁi béfdi 1étera1i 67 sul portastampo 13,'rispetti-
"ivamepte 1#;‘Ne11a variante'secondo la figuré i4, il .
'cﬁrsofé 28,-ﬂéi tfasfeéimento in posizione serfara,
é séiiecitato‘a‘trazione-e allo scioglimento dello
;tanfo di iniézione;_pef éuperare.1'aﬁtobloccaggiﬁ'
é séiiecifatoélcompressiéne. Le spine di serraggio:

QOfsopportate scorrevoli assialmente in fori di pre

[

]

‘sa 40 di.ogni portastampo 13,-riépettiﬁamente 14,

sono trasferibili in posizione serrata in contrasto '
all'aiioﬁé?éi molle Ex elicodigli 61. Queste sého

disposte in fori ciechi_Gé dellaispiné di serraggka”
A20, che si trovano §u1 lato déllé éeritoia 12 rivolfr
to. verso 1o stampo_17.'§uliialtro lTato della féritoia

12, in ogni spina di serraggio 20 ¢ previsto un dim
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spositivo di lubrificaZione 74. Questo comprende un
canale di 1ubr1*1ca21one 66, coa531a1e alla molla

- elicoidale 61. I1 canale di Mbmflcaz:.one 66 terﬂuna
-1nzcorrlspondenza delle superf1c1 oblique 48,51. i
Lé:esfremita'a pinza 20a delle sSpine dijserréggid¢
26 si estendono oltre i piani #~f della superficie di
fiSs§ggio dei portastémpi 13,14 hél sgnsoldel‘piano
& séparpzione Db deild'séampo di iniézione117. Le
_ésfremita“a pinzé 20a si trovano con 1é 1§£d zone
‘di sezione trasversale Qi(figura 12{&3)‘prevalente— f
mente all'ééterno delle superfici dei-bortéStanpi
13,14, coperte dalle piastre di appoggid 17a sdei
semisfampi 17h._Le piastre di appoggio 175'poggiano.i
su dueAléti opposti dello‘stampo 17 sﬁ 1iste11ildi
- guidal?S dei portastand 13,14, Eési sirémpegnano
posteﬁidrménte‘éon le eétremifé a pinia'QOé. Queste |
estremita a pinza 20a potrebbero essere formate an—u
ché da dédi che scno iﬁ iﬁpegnamento-coﬁ'filettatuie
esterne delle es;remlna a .pinza 20a (noﬁ nostrate).
Il cursore 28 rispettivamente 282 suppartato alla
sua estremlta llbera gu_una superficiefdi guida 60 .
de1 portastanpo 13; rispéttiﬁamente 14, é guidatd
in ung bussola di guida 54'rispettivamente'sézgche
& ada%tata nel porta;tamﬁo_13, fispettivaménﬁe 14 -

nel foro 73 (figure 14,15). Nell'esempio di esecuzio=-
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ne della Figura 14 si trova una parte d1 01;1ndro .
23b a forma di scodelllno dlstanzlata dal bordo 1am
' terale 67 del portastampo 13, rispettmvamente;14_ed
"é,ééﬁtratOusﬁ ﬁﬁo spallamentofénulare=§9 de}la'bus;
sola di guida Sé. | | |
T ﬁeila vari-ante della fig’u:ca. 15 una pa_rte di ci—- "
jllndro 23b‘a forma di- scodelllno appoggla par31a1-
'-mente al bordo laterale 67 del portastampo 13 rlspet
tiVameptg 14, parzialmente,allo.spallam?nto amlare

692 della bussola di gﬁida;é#z; ié;étessa si eStendé_
‘sino alla spina di serraggio'ao."' ' |

E 1Aéuréori'28 rispettivamente 28z gi&ccioﬂﬁ nel
piano Eentféle meri del pgrtastanpo 13, riéﬁettiﬁa~:
mente della,farete,di fissaggio 145 dei portastaﬁpo'ffl
14: Le molle eiiéoidali‘é?'sono_sostenu£e ciascuna -
per mezzo 4i una sp‘na dlstanz1atr1ce 63 sul CUrsos=

re adlacente 28 rlspettlvamente 282. Le plastre dl |
appogglo 17a del portastampo 17‘spargono 1£ ihcav1 707
della splna di serragglo c111ndr1ca 20.In questo céso'
‘ 'questo incavo'?O é lﬁnitgto sul 1ato della_superfi;ié‘di

A,

. .



sostegno 44 della piast:éa di appos;gio' 174 da wia gl
perficie di scrraggio 6« perpendicolare al senso di
rispettivamente 28z
moyimento ® del cursore 20Me sul lato opposto da una
parete 65 che forma all'incixca wi ansolo i 45° pie
gpetto al senso fll movimento &, Lo spine di serraqgic
20 disposte nella parete di serraggio 14a dc;i POrt o
stampo 14 attraversano questa-parete; di fissaggio quow
sio | 'completmente in un foro passante 40, Le spine
di serraggio 20 disposté nel porta;stampo 13 tormina-
no, come i fori che le ricevono, in cavita 61 del pore
rispettivamente 28z :
ta-stanpo 13. I cursori 28Vsono collegati direttamente
al relative pistone 31 e pertanto si assunono la fune
zione di aste di pistone. La lunghcaza di corsa e di
rispettivamente 23z
ogni cilindro idraulico 23Veorrisponde all'incirca ad
w terzo del diametro della spina di serragnlo 20.
Come si pud vedere in particolare dalle figure 12 e
13 .sul portamstampl 13,14 souo pPraticati dei fori
alteraativi 40, 319a, 38a, destinati a ricevere, rispete
tivamsnte a fissare le spime di serraggilo 20, le spine
di cantratwra 39 e le viti di fissaggio 33 per gli ele-
nanti di guida 18 in wodo tale che sia possibile una .
dhmiziam a pimere delle gapine di serrayggio 20 ¢
degli elementi di .guicia 16 su lati diversi dei portam
stampl 13,14. Con cid, si pud sceqliere un senso di

inserinento orissontale H o un senso di inserinmento
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verticale V per lo stanpo 17 durante la sostituzione
come visibile nelle figure 12,13
dello stampo,VIn questo caso,il movimento di inseri-
mento ¢ limitato in ogni caso, & raggiungimento dale
la posizione serrata. da elementi di arresto 16a.
Il porta-stampo mobile 14 a forma di cassetta
viene agionato tramite l'asta di pistone e la piastra

premente 16 da un dispositivo di azionamento idraulico.

RIVENDICAZIONI

1) Dispositivo per la sostituzione dello stampo
.di iniegione in untunita di chiusura dello stampe di
una aacchina da stampaggio ad .iz;iezione di materiale
plalt_ino per mazzodl spine di serraggilo comandate
idraulicamente,che -Ssbno collegate in posiz;iox}e SCTY e
tacon i semistampi.;ono supportate scorrevo:;i in fFori
dei porta-stampo nel senso di chiusura (senso di ser-
raggio) dell'unitd di chiusura delilo stampo e soﬁo

serrabili per mezzo di cursori cuneiformi guidati pere
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”pendic&larmente.al senso.di .serraggio e $ono‘qolle— ~
gati ciascuno C6h il pistoﬁe di un cilindro idrauli;
co fissato al ?elativo portaétamﬁéé caratterizZato.
Vdal.fatto che i segmenti di estremité.(estremita'a
pinza gda) delle,spiné'di sérraggio (20)_si estendo=
no al di 1a déi piaﬁi.(x}x) della supeificie di £is—7
. saggio dei poffastgmpo (13,?4) nél senso'del piané
di separazione (b-b) dello stampo ad.iniezi?ne (17),
le su?erfic@ (0 e Pj in figura 13, pratféggiate-con
1inee'incro¢£ate, interseqandosiggd ﬁna ppoieiiong |
parallela pﬁesa-nel senso di serfégéio di éstremita;
a pinza iaoa) e stampo di iniezipne.(17);.¥ale stam=
_pé di iniezione (i?)appoggia a due 1ati‘parélleii
dppostil'ﬁnq,?ispétté all'altro su superfici ai- -
scorrimento (45) di e;eménti di gﬁida (18)‘déi pbrul
tastanpot(13,14) ed & impegnato éosteridrménte da
denti (éOb) delle estremita a.pinza (20a).

- 2) Dispositivo secondo 1arivéndicazione 1, cas
ratterizzato;dal,fatto Ché,le piggtre di appoggio
(17a)-deilo stémpo ad iniezione (17)Asporgono-da11éj
altre_piastre_di.qtesto.stémpo ad iniezione e per eg
fetto di: cid esse penetrano in incavi (76) delle spi
ne di.serraggio cilindriche‘(aoi‘per l'imﬁegnamenfo‘
postericre. | | “ | | |

3) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2,

+
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. caratterizzato dal fatto che su ogni portastampo (13,

| rispettivamente 14) sono previste due spine di serrag

gio (20) fra-loro opposte, che g1acc1ono nel plano
di 51mmetr1a (a—a) dei portavstampo (13,14)(f1g43)

4) DlSPOSlthO secondo la rlvendlcaz1one 10 2,‘-

.caratterlzzato dal Eatto che su czascuno dei due

lati tra loro opposti dello stanpo (17) sono dlspo— -
.ste due spine di serragglo (20) e un- listello d1 gui
da (18) dlSPOStO tra queste spine d1 serragglo (20)
(fig. 2,2a,12), L | :
- 5) Diépositivo secondo uﬁa dellé'rivendicazibni

precedenti 2~5; caratterizzato dal fatto che le pa=

. : - , : » - y
reti di base (20e) che delimitamo gli incavi (70) si
trovano alla dlstanza (y)- dellaéuper£1C1e d1 scorrie

mento (45) della plastra ai appogglo (17a)(f1g 14, 19).

. 6) Dispositivo secondo una delle rivendicazio-
ni precedenti, caratterizzato dal fatto che gli in-

‘caﬁi_70, sul lato dello stampo ad iniezione, sono

delimitati da'unagsuperfieie:di gerraggio (64) pa-

rallela al pianc {x-x) della supgfficie di fissags

gio, ﬁentre sul lato opﬁosto, da una pérete 65 che

.racckiude un angolo_di'aii'incirea 45°,

8) Dispositivo secondo una delle rivendicazio-
ni précedeqti, cératterizzatd_da una disposizione

a piacere tale delle spine di sérraggig (20) e dégli X



elemenji Ei éuida (18) su lati diversi dei portastan
PO (13,14) che & previsto un senso di iﬁsgrimento
orizzontale o verticale (ﬁ o,V)Wdello stampo {17)
durante ia,sostituzione dellb‘stampo.(figure 2,12,13).
"ﬁé) Disﬁositivb secobdo.una'delle rivéndieazio-

ni precedentz, caratterizzato dal fatto che la lun- -
ghezza delle estremlté a plnza (202) che sSporgono
dal plano (x—x) é almeno un terzo della lunghezza
delle spine di serragglo (20) (fig. 11 15)

10) Dispositivo secondo una delle rlvendlca31o- “
| ni-precgdenti, caratterizzato dal fatto.che i Cilinf
‘dri idraulici (23) sono fissati su'bordillaterali
dei portastampo (13,14) e‘éono,centréri per mezzo
diubussble di guida (541 sul relative portastampo
'l.('_IB.rispet{tivamente 14) (£ig. 11=15). S

11) Dispoéﬁtivo secondo una delle‘rivenﬂicaziov
ni prgcedenti; cara;terizzato dal fatto éhe i Curso-
ri‘cuneiformi'(aé) soﬁo guidati ciascuno nella busso
‘la.dl gulda (54,542) e.su una super£1c1e di supportof
~interna (60) del relativo portastampo (13, rispetti-
vamegte 14) nel plano centrale (m—m) del portastampo:
(13) rlspettlvamente della parete d1 flssagglo (14a) 
del portastampo (14) (f£ig. 14,]5)f
| .12) Dispositivo segondo 1a rivendicazione 1#,

caratterizzato da una disposizione delle superfici
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- di 1a§0ro oblique (5%1) dei cursgri cﬁneiformi (28)
.rispetto al loro éenso.di .movimentot(R) tale che.i
cursori'cuneiformi (28) sono soilecitati.a trazione
in posizione’ serrata. | i
13) Dispositivo secondo una delle rivendicazioéi
_ni precedenti, caratterizzato dalfatto‘che delle ;
molle elicéidali (61)Vprecaricate che siloppongohof
ad un trasferimentb deile spine' di sertaggio (20)-'
‘\nelia posizione sérrata sono disposte ciascuna in
.un foro centrale_iﬁz) di ogni spina di'serraggio e
sS0no supporfate ;u; 1ato del relativo cursore cunei—
foxme‘(es) fiyolto verse 1o stanﬁo (17) (fig;B,{4;15).
714)'Dispositivo secando ia rivendicéziope 13;
_ carétterizZato dal fatto che le molle élicoidali (61) 
si appoggiano pe%JEézzo.df.spine dfs%an?iéﬁ%ici(ss)-
‘sul cursore cuneiforme relativo (28). | {
15);Dispositivo’secondo una delle'riVéndicazio—
mi precedenti, eéréfteriﬁzato'dal‘fatto che in ogni
épina di serraggio (20) & pievistd un dispositivo.
©di 1ubrificazioneA(74i_ché'cOmprende un canale di
.1ubrificazione (66)'coassiélealla molla elicodidale
(61) e che termina sulla superficie obliéua (51it
del relativo cursore cuneiforme (28) poggianté su

una superficie obliqua (48) (figura 14,15).

| 16) Dispositivo Seéondo una delle rivendica-
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21oni precedentl, caratterxzzato dal fatto che i

cursori cuneiformi (28) gi prolungano tramlte nn gem~

bo (28a) direttamente sul pistone (31) del cilipdro
idraulico (23),

17) D19p031t1vo secondo una delle rivendlea21o;
ni precedentl, earatterlzzato dal fatto che i bordi -
frontall de1 listelll di gulda (18) appogglano su
-applattimentzl(ZOd) del;e.spine_dl serragg;o (20)
(fig. 2,22,13). | . '

18) Dispositivojsecondo una delle rivendicazio-
ninﬁrééeaeﬁti,rcaratterizzato dal fatto che la lun«f
ghezéa di corsa (e) del cilindri idrauliei (23) é‘_'=
éifca.i/Bsdel diametrd della spina di serraggio (205.

' 19) Disp031t1vo secondo una delle rivendicazio—'

ni precedentlg caratterizzato dal fatto che una par-

teadi'cilindro a scodellino (23b) si trova dlstan-

ziata dal bor&o 1atérale {67) del relativo portastam-—

‘po (13, rlspettlvamente 14) ed é eentrata da una
spallamento anulare (69) su una bussola dl,gulda
(54) che penetra nel portastampo (13, rnspett1vamen~4
te 14), la cui lunghezza 3951ale corrlsponde alltin-

~ ‘cirea al 60pp10 della lunghezza di corsa (e)(fig.14)

20) Disposlt;vo secondo unaldelle r1vend1cazmon1ﬁf

precedenti, caratterizzato dal fatto che tutte le

spine di serraggio (20), i cqréori (28) e i cilindri

EE
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idraulici (23) -'sono di uguale costruzioni (figg.11-15).

21) Dis§ositivo'se§ondo una delle rivendicazidni  

| precedenti, caratterizzato dal fatto che i denti di .
' presa (2Cb)¢si.trovano completamente all‘interno.della
superficie (Q) delle 3piﬁéfdi'serf§ggio (20),

22) Dispositivo secondo una delle rivendica-

zioni precedenti 1-20, caratterizzato dal fatto che i _

denti di presa sono formati da dadi che'sono in avvi-

tamento con una filettatura esterna dell'estremith ai -
presa della spina @i serraggio e giaceiono all'ésterno

~della superficie delia.sezione-.tfasversale'della spi;}n]

na di'serréggio (non diseghata)f- 3 -;~ _(_

| 23) Blspositivc secondo una delle rlvendlca—‘
zioni precedentl, caratternzzato dal fatto che le su-
perfici di guida (45) dei 1lstelll‘difguida_(18) giaqa

ciono ciascuna entro lo spazio limitato dalle tangen-

ti (x risnettlvamente y), e che la superflele & gui— .

da di un perno di gulaa {181b) dmaposto allr esterno

-

sulla colonna (46 rlspettlvamente 47) gilace con la

t

sua superflcle gl sostegno nel plano della superflclen

di scorrimento (45).

5

34) Dispositivo secondo ‘una. delle rivendicazioni

precedenti, caratteriazato dal fatto che 11 movmmentO'h

di 1nser1mento dello stampo (17) in posiz&one ser—

rata & limitato da elementi di arresto (18a) che sono -

Ao
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“ancorati ciascuno ﬁel'listello di guida adiacente -

(18).

+

- 25) Dispositivo‘secondo'nna deilefriven&icazibni B

nrecedentl, carabtermzzato dal fatto. che i cursori
(28) dlspostl sul lato posterlo“e del porta-stampo
sono. guldatz nella fessura (22) di un bloeco dl gui—
-da (26) fissato sui lato posterlore del porta-utampo

(13 rlspettlvamente 14), sul quale & flssato il rela-

" tivo cilindro idraulico (figura 1w 10)

"

26) Dlsposltlvo secondo una delle rlven610321on1
precedenti, caratterlzzato dal fatto the l'estremité
a pinza ddlia spina di sezwagglo (20) & fonmata da

un pezzo strutturale separato (20') ed é collegata

1

mediante uﬁ perno fllettato (20¢; 20¢" ) con, un Dezzo
di serraggie (21) sul quale pezzo di aerragglo (21)
8'impegna 1l cursore (28) (flgure 1—10)

27) BisPOSitivo secondo ana ﬂélle rivéndicaéioni
precedenti, caratterlzzato dal fatto che czaacun bloc-
co,ﬂl guxda (26) pud essere flssato al portaustampo
{13:14) con un clllndro 1draulico (23) disposto la-.'
teralmente, gira a scelta intorno ad un asse glrevo- |
le ad andamento all'aese (c—c) della relatlva spina
ai serraggio (20) (flgg,1 10)

28) Dispositivo secohdo una del;e‘rivendiqa;t .

zioni precedentl, caratterizzato dal fatto che le

oy



-
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' &pine ai sérraggio'(ZO) nellélloro:suberficie di se-
zione trasversale (Q) giaceiono parzmalmente entro
e parza.almente fuom di uno spazm llm:.‘tato dalle
tangentl ormzzontall 1nterne (x) della eoppia d1 €O~
'lonne (46, 47) rlspettlvamente dalle tangentl vertlca- |
1i 1nterne (y) della coppia di colonne (46,47) (flg.?)

+ 29) Dlsp081tlv0 secondo una dellg r%vendlcazzo--
ni*preceden%i, caratterizzato dal fatto che'dﬁe cnr- -
sori adiégenti (28) 90880h0 essere comandati da un
cilindro id:aulico‘coane (23);un cursore (28)uimp&gnan; _
do ib'Stelo di pistone (3é)ﬁe‘1'altra cursore (28) i1
cilihd“o vero.e proprio'(éB) (flg.?) . |

| 30) DlsPOSItLVO secondo una delle rlvendleazionl
preeedenti,_cara%terizzato;dal,fatta"che un cilindro
;draulico'prAIungatc (23).fissato direttamente aﬂlée
to ?osteriore del porta-étamﬁox(13'14) é#tbraversato
' dalla relativa spina ai serragglo (20), e yhe 11 cur-
gore (28) nonché lo stelo di pistone sono formatl da -
un unlco_pezzo sagomato (54) che & guidato entro bus=’
solé (53) del eilindro 1draulico (23) (f¢g.8)
o 31) DlSpOalthO secondo una delle TlVBHdlC&Zlonl
preeedentl caratterlazato dal fatto che due cursori
(28) con d1r921one_d1-serragg10 nello stesso senso |
gOné quandgti'da un unicé_cilindro idraulicot(ES),_;
il-guale & fissato al bordo laterale (67) del relé—

*

; .



tivo porfta-stanpd KWS; 14) (non illustrato).

.32) Dispositivo secondo una deile rivéndicazioﬁi
preéeaenti, caratterizzato dal fatto clie la superfi-'
cié ?bliqua:(§1) del cursore'(QBB 8i impeéna posten
riquentg,-anche fuori pcaiéione‘ai 'éarraggia,ean
rla superficie cbliqga (48) délla-spina di serraggio

¥

(20).
33) ﬁispositi#ﬁ secéndo una delle rivendieazioni-.i
precedenti, caratterizzato dal fatto eﬁe le superfici
obliéﬁe (51; 48) di.cursari (28) e spine di serraggib o
{20) ché,jfuﬁri:posiziaha ai serraggio,.péggiano_l'pnaj
sempre sull'altra sottclqarico elastico, formano un
angoloe fispetto allé,varticale'talméhté pieculo che
esag'géno assﬁcurate‘in posizibné di serraggio per

ﬁutabloccaggio.

4

-

Per tra&uzione-letterala del documanto allegatd‘
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Descrizione dell'invenzione indﬁstriaie airente per
titolo: “DiSPOSITIVO PER LA SQSTITUZIONE DI STAMPI DI |
INIEZIONE SU UNA ‘MACC.HINA DA STAI‘{PAGGIO AD- INIEZIONE
DI MATERIALE PLASTICO del Signor HEHL. Xarl a LOSSBURG
(Repubblica Federale di .G@z‘i'nanic';l). o B ) |
Inventore: Kar]. HEHL¢ Il 2 6 2 »
Depositata i1 ch 1982 con il N. | 4 5 A/ 82

.°.°.°.°.°‘

*

RIASSUNTO ‘
- Delle spine di serraggio (20) suppbi‘tate sc:orrevbli

in fori dei porta-stampo e serrabili per mezzo di cur

sori cuneiformi sporgono con estremitad:a pinza (20a)

oltre i piani (x-x)' della superficie di 'fissiagg'io dei
porta~stampo (13,14) nel senso verso il piaro di se~

parazione (b=b) dello stampo di inieziome (17). Le

estremitd a pinza {20a) che si estendono accanto allo

stampo di iniezione (17) si impegnano al di dietro di

parti di stampo (17a), lo stampb i ':i._niezione (17) pog-

giando su elementi di guida (18) dei portawstampo (1 3-14).

si ha cosl, durante la sostituzione dello stampo, un .

unico movimento lineare delio stampo di iniezione (17) -

che & guidato nel complesso sugli elementi di guida (18)

e sulle superfici di fissaggio dei portamstampi (13:,14).

" Inoltre sono possibili dei movimenti di spostamento

idraulici (13) estremamente brevi dei cursori cunei=
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formi’(as) ﬁé;ché qﬁesti cursori non devono essere piu
estratti dalle spine di‘serraggio,(ﬁb) (Figura 1).
«®efe0,0,09, | |

L'invenzione si riferisce ad un dispositivo'per la
.sostituzioné dello stampo di inieéioﬁe sulltunitd diu
chiusura delld étampo.di uné macchina da stémpaggio
" ad iniezione di materlale plastlco per mezzo di 5p1ne
di serragglo comandate idraul icamente, che in poszzlou
Vne di serragglo sono collegate con i 3em1-stamp1, SO
no supportate scgrrevoll in fori dei porta=stampi f
nel éensd di chiusura (éensc di serraggio) dell'uni= :
ta di chiusura dello stampq-e"sono-serrébili,per mezzo
di cursori chﬁeiformi guidati,?érpendicoiarmente'a1
senso di serragglo, i quall sono collegatl c1ascun6 '
-con il pistone lec111ndro idraulico flssato al relaw .
tlvq_portaystampo. |

I.. dispésitivi noti'di‘questo=ti§o (per esempio
) "KunststofféQ;'TO (1980) 3, pégine 128 « 121 Informau‘
tions blatt "Engel - Information"™ A = 67 = TV der
Ludﬁig:Engel KG, A 4311-Sghwertberg) le spine di ser=-
'raggio avvitate con lolstamgd di iniezione sono dispo=
sfe sulle loro piastre di'appoggio in mpdo'chefsi‘
estendano nella direzione di chiusura dell'unitd di
chiusura dello’stambo. Con una tale costruéione 1o '5} ‘

stampo di iniezione viene portato in posizione - . sérw
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rata cdme segué: dapprima, per esempio per mezzo di
un apparecchio di sollevamento, un semistampo viene
nserlto tra 1 porta—stampl portatl tra loro alla -
massima distanza, in una posigzione in cui la plastra
rd'appcggio si estende all'incirca parallelamente alla :
superficie di fissaggi0=de1 pqrta-stampo, la piastra
di appoggio tfovandosi'ad-una distanzaﬂalla‘piastra_
di fissaggio, cofrispondenteralla iunghéZZa delle
spine dz. serréggio-._ Poi il semi=stampo viene appc;ggia-
t6, in un percorso parallelo al senso di chiusura
" dell'unitd di chiusura dello stampo, sulla superficied
di fissaggic del poita—stampo, le spineudi sérraggio
inserendpsi in Fori di quéstb porta=stampo. foi il semi-stampo
viene fissato idraulicamente. Successivamente 1*altro F
semi-stampoviene £issato sull!élfro ?orta»sfampo con

le stesse fasi di procediménto. Un‘applicazione'dello

*

aw

stampo di iniezione come un‘unitd non é quindi possi-
bile, poiché,una'taie'applicazione dello stampo dtinie
zione nell'uhita di chiusura‘delio stampo Presupporrebe
be che 1'ampiezza massimé di apertura dell'unitd 4i |
chxusura dello stampo, cioé la distanza massima tra i
porta~stampi, sia magglore dellaiunghezza delle splne
‘dl serraggio 4i quanto richiederebbe la profondlté

costruttlva,massama.dello stampo stesso. Clé rlchle-

de?ebbe degli organi di az1onamento 1drau11c1 per la
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unitd di chiusura dello stampo; che pdssono'eseguire
corse opportunamente lunghe, il che porterebbe ad. una
| notevole spesa tecnologica ed anche ad un peso plut-
tosto elevato dellarmacchma“da stampagglo ad _mlez_l_q
ne. | | |

B anché noto che gli stampi di iniezionei(éosti»,
1tuiti da elementi cﬁstrutfivi normalizzatij pre#enta—
no delle piastre di appoggio che superano su due 1at1 _
oppost1 dello stampo dl iniezione le sezioni delle_
usuali piastre portawstampo ('Nbrmal;en £lir Fgrmwerkzeﬁgé,
Katalog X 400 = Europa'-ﬁeihe der FPirma suétan,.ﬁ Frane
kfurt-Main, ﬁettinastrasse .30; EOC Normalien der EO=Cume
ménel KG, 588 Ludenscheid'; US=PS 2 398 893)s

Infine & anche noto fissare stampi di iniezione.
normalizzati presentanti tali piastre di appoggio SPOTe
genti iatefalmente'ﬁer*mezzo di ganasce sopportate giu
revoli sul'portawstémpo.Inquesto’céso, le géﬁaéce si
impegnano’posteriOTmenté con le piastre di appoggié. -

11 d159051t1v0 di azlonamento idraulico necessarlo, &
relatrvamente costoso, perché deve far ruotare dapprlna
la spina 4i serraggic e poil serrarla assialmente,Inol-
tre, a causa del movimeﬁto di rotazione necessario &
esclusa per principio una sicﬁrezza, dipéndeﬁte'dal Sim
stema idraulico, delle spine di.serraggid~in posizione

serrata, per esempio sul principio autobloccante, Cid
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rapprésenta un rischio notevole in quanto,in caso di
‘guasfo nel sistema idraulico a causa di un digtécco
improvviso dello stampo_di iniezione, possono presén;
tarsi dei damni alia macchina da étampaggio ad iniew
zione, - |
L'lnven21one si pone il compito di sv11uppare il
'dlSpOSltlvo del tipo citato all'inizio in modo che de-
gli stampi di iniezione possano. essere soétituiti_cémé
un'unita_solo con un movimento lineare e con un'anpieze
za di apertura dell'unité'di chiusura dello stampo che
corrisponde solo alla profondlta massima dello stampo
senza che sia necessaria a tale $COpo una spesa SPYCwe
positata dal punto di vista tecmologico. - L
‘Questo conplto.v1ene risolto secondo 1'1nveﬁz1one
‘per il fatto che dei segmenti dl estremlta liberi
(estremlta a p1nza) delle spine di serraggio, si estenw
domo a1 i 1a del piano della superficie di fissaggio
dei pdrtanstampo ﬁel senso dei'piano dilseparaziohé
éello Qtampq ai iﬁiezione; le superfici intersecandosi
ad una proiezione-parallela, présa nel senso di serfag;-
gio, delle estremita a'pinza e dello sfampo.di inieéi&-
ne, e per 11 fatto che 10 stampo dl iniezione 17, per
una sost1tuz1one dello stampo con splne di, serragglo

20 non serrate é guidabile su superfici di scorrlmento

45, perpendicolari alla superficie d1 fissaggio de1
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portaustémpij13, 14, ai elementi di guida 18 dei due :
pbptawstampih15,14,_nonché sulle 1oro_super£ici di
-.fissaggio; |
Al‘contrario,fdei sistemi'noti dei tipo in,que—
stione, in cui peé t;ésferire unoIStampo di iniezione
in Posi;ione serrata sono necessari almeno due movﬁmamé
A S - N . S
| ti di senso diverso, cioé un movimento paralielamente
al piano di'separazioné.e un movimento successivo in
sénsé‘diichiusufa dell'uhitaldi chiusura dello'staﬁpo,
la presente soluzione garan%isce-una éostitﬁzidne'delm
lo stampe molfo sempiicé, l'intero-staﬁpp'di iniézione
poténdo essere trgsfeiito eseguendé un'unico movimento
lineare durénte'la guidé'sugli elementi-di guida dei.
porté-stampi gbulle loro éuperfici di‘fissaggio diret=" |,
tamente (éioé £fino ad un arresto) in poéizione serrata.
In ogni caso & necessaria solo un't ampxezza d1 apertura ;
dell unlté di chimsura dello stampo corrlspondente alla“'
‘profondlta‘del relativo stampo dl_1n1e210ne, La rldun
zionée deli decorsi &ifmovimento dello stampo,durante.

4

la sostltu21one della étampo ad un unico mov1mento 11nea-
" re ha inoltre 1'1npo;ta;te vantagglo che lo stampo,rage

g;unto 11 punto estremo del movimento lzneare,ré acCop= |
piabile_automaficameﬁte con i giﬁnti automatici e 1e f?\'

2

‘estremita di giunto fisse delle linee di alimentazione

e di scarico dello stampo nell'esecuzione del movimene
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to lineare corrlspondentemente, all':m::.z:.o del MOV 1w
.mento lineare durante 1‘estrazione dello stampo Ve
viene il disaccoppiamento automaxicq delle linee di
alimentazione citate, .

Poiche le.spiné di serraggio, nelia éoluzione
sgcondoul‘invenzione; non sono piu collegate cbn lo
stamﬁo d'iniezione come nei sistemi notifdurante la
sostituzione dellp sfampo non devono essere neanche
estratte assialmente dai loro fori, éi ha 1'u1teriore‘
vantaé%io che i cu?sori cuneiformi con lg loro super-
?ici inclinate possono\impegnérsi posteriofméhte peru
manentemente con le super£1c1 obllque delle spine di
serragglo. Non é pil necessarlo che i cursori debbano
‘essere estratti dalle splne dl serraggio prima della
sostituzioné,dello st;ﬁpo. Quindi per i pursori si
hanno delle corse di 1avoro éétremamenté corte per le -
quali bastano dei cumdm di azmnamento 1drau11c1
di dlmen51on1 molto plccole. Quest'ultlma e di nuovo
la premessa affinché i cilindri idraulici di‘aziona-
mento possanog eséere disposfi anche sui borgi laterali.
dei portaustampo; sénza che 1é dimensioni éi ingombro
della macchina da étampaggio ad inieziohe aumentino
in modod sproporziohato. lCié @ pertanto impoftante PEY
ché nella disposizione latefale dei cilind;i di aziom

namento estremamente corti permette una elevata norma=
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1iézazione-poiché tutte le spine di serraggio; i cure
sori e'i cilindri.idraulici possonoresgere costruiti
in ﬁodo uguale e molto corti, per cui si hanno uﬁita 
di funzionamento molto compatte.‘

Un appoggio permanenté dei cursof@ éulle épine di
serréggio - anche fuori dallé posizione di.serraggid
si ottiéne opportuna@entediﬁﬁoneﬁdo delle molle §liw
coidali sul lato dello stampo in un foro centrale -
delle spine di serfaggio & sopportandole sul Cursore.
Iﬁ que;to nodo 1e-super£ici oblique delle spine d4di serw
raggio e dei cﬁrsori si trovano tra loro permanentefH
mente sotto la forza dei cilindri idrauiici (a éosi-
zione serrata) o sotto il carico delle molle €licoidas
li(fﬁoriposiéione'di serraggio). |

In appresso, l'invenzione viene illustrata con :

esémpi di esecuzioﬁe in relazione ai diségnigin‘cui;

1a-£ig.1 mostré il dispositivo di fissaégio sui
porfanstémpi, parzialmente sezionati; |

o ia,fig.2-mostra.una sezione secondo la linea

II=-IX della Fig.i;

Laefig.é'mostra un portayétampo visto dél vano
di serraggio, con stampo di iniezione che & sostenutol
da wm disgoéifivo di fissaggio comprendente solo due
spine di sérraggio;

la Fig.4 mostra un dettaglio della fig.1 in rap-
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'pfesentazione ingrandita, - - :
Il basamento di macchina 10 & arméto‘con rotaie
11. Le rotale 11, rlvestlte con un nastro angolare
- 11a sono flssate c1ascuna ad una bordatura 10a,de11a |
parete del basamento d1 macchlna. Sulle rotaie 11 é |
montata’ 1" unlta dl chiusura dello stampo della macchlu'f
na da stampagglo ad 1n1e21one. Ltunita dl chiusura .
dello stampo comprende un portawstampo fisso 13 una
plastra portante, non rappresentata nel dlsegno, per
il dlsp031t1mo dl azmonamento 1arau;1co,nonche le cow |
1onne 46, 47. Queste colonne sono rlcevute‘dal porta-

)

stampo’ flsso 13 e dalla plastra portante, Sulle colon-

.

ﬁe'é soppor tato scorrevole 11_porta—stampo mobile 14
che & costruito a forma di cassefta e comﬁrende unaf
parete di flssagglo ?4a,una parete d1 assorblmento
della pressione 14b e delle nervature dl trasm1551one
di presszone 14&. I1 porta—stamp;tz sostenuto. sulle
rotaie 11 tramite arganl di sostegno 19. I1 cursore

28 & dlsposto e guldato all'lnterno del portaystampo
%3 0 14, ng. cursore si J.mpegna attraverso la relat:.-

. va spina dl serragglo 20 1n una feritoia 12 come si

vede in particolare dalla £1gura 4, ¢n questo caso il

®

relativo cursore 28 con la sua superficie obliqua 51.
poggla permanentemente sulla superf1c1e obllaua 48 del-

la splna di serragglo 20. I cilindri 1drau11c1 23 che
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azionano i cursori sono fissati per mezzo di viti di
fissagdiq 36 sui-bofdi laterali 67 sul ?ortanstaméo
13, rispettiﬁamente 14. Il cursore 28, nel trasferi~
menfo in p03121one serrata, e solle01tat0 a trazzone'
e allo 301ogllmento dello stampo di 1n1e21one, per

superare l'autobloccagglo & sollec1tato a compresszone.

“

Le spine dl-serragglo‘20 sopportate scorrevoli assial~ :

mente in fori'&i‘presa 40 di ogni porta;stanpo~13, ri-
épettlvamente 14, SONO trasfer1b111 in posizione ser-
rata in contrasto all'a21one di melle e11c01dall 61.
'Queste s0N0 dlsposte 1n fori C1ech1 62 della splna d1
serragglo 20, che si trovano sul lato della fer1t01a
12 rlvplto verso 1o stampo 17¢_Sul;'altro lato della
feritoial12,in ogni spina di serraggio 20 & previsté
un dispositi#o di'iubrificazione 74, Qqest01comprendel
un, canale di_lubrificaziqne 66, coassiale alla molla
elicoidale-si.‘ll.canale di lubrificazione €6 termina
in corriséohdenza délle superfici oblique 48, 51,

| Le estrem1ta a pinza 20a delle splne d1 cerrag~
gzo 20 si estendono oltre 1 piani x=x della superflcle
di fissaggio dei.portapstampi 13,14 nel senso del pian

no di separazione bwb dello stampo di iniezione 17 .Le

estremita a pinza 20a si trovano con le loro zone di
sezione trasversale ¢ (figura 3) prevalentemente ale

1'esternc delle superfic; dei portawstampi 13,714,Co=

-

::au
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perte dalie piastre éi‘appoggio 17a dei semistampi 17h.

Le piastre di appoggio 17a poggianc su due lati oppow

lﬂmﬁ 'trl

N-lh’u-

sti'dello stampo 17 su listelli di guida 18 dei porta=

'sfampo 13.14; Essi si impegnano posteriormente con 1?,
estremita a plnza 20&. oueste estremxté)a pznza 20a
potrebbero essere formate ancke da daél ché sono in
1mpegnamerto con fllettauurc esterne delle estremlta

a pinza 20a (non,mostrate). Si pud anche eventualmente
-rimmnciare ai llstelll i gu;da superiori (18, 18')

Il cursore 28 suppcrtato alla sua estremita ;1bera su
una.supefficie dijguida 60 del portamstampo 13, rispet=
:tivamente 14, & éuidato'in'un; bussola di guida 54,

che & adattata nei éorta-sfampo 13, ris'i)_ettﬂa'.vamente E

14, La parte di cilindro 23b a forma di scodellino

giace distanziata dal bordo laterale 67 del portawstam

po 13, rispettivamente 14 ed ¢ centrato su uno spalw~

lamento anulare 69 della bussola di guida 54. I curso-  °

ri 28 giacciono'nei piano'cén;rale mem del.porta=stam-
po 13, rispettiﬁamente ﬁella pareté dilfissagéio 14a
del‘portanstémpo 14, Le molle elicoidali 61 sﬁno soste=
nute ciagéuna fer mézzo di una spina distanziatrice

63 sul cursore adiacenté 28. Le piastré di appoggio
17a dellportapétampb 15 éporgono'in incavi 70-de11a
spina di serraggio gilindriéa 20. In questo caso que=

sto incavo 70 & 11m1tato sul lato della superf101e di

it
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soﬁteéno #4 &ellé.piéstra di appoggic '17a da una St
.perfiCie di_seriaggié 64 perpendiéolare al senso di’
'moviméntd‘R dei-cﬁrsore 28 e sul lato opposto da una

' parete 65 che'formé all'incirca un angbld di 45° ri~
'spetto al senso dl movinento R. Le splne dl serraggld
20 disposte nella parete d1 serragglo 14a del porta—
stampo 14 attraversano_questa parete di flssaggiorquaul
-si 6 ;cbmpletamente”inlun foro passante éo;‘Lé spine
dizsgrraggio 20 diéposté nelréorta—stampo 13 termina~
"no, come i fori che le ricevono, in caviti 61 del porw
taustampo 13. I cursori 28 sono collegati dlrettamente
al relatlvo plstone 31 e pertanto 51 assumono la fun-_‘
élone di aste dl plstone. La lunghezza di corsa g di
ogni cilindro idraulico 23 corrisponde éll'incifca ad
un terzo del diametro della spina di ser“agglo 20.‘

Come sx puo vedere in partlcolare dalle figure

2,3,sui portapstampﬂ 13,14 SOho‘praticati dei fori

alternativi 40, 39a, 38a, destinati a ricevere, rispete

tivamente a fissare 1e‘spiae di serraggio 20, le spine

di centratura 39 ¢ le viti di flssagglo 38 per glz ele- -

.mentl dl guida 18 in modo tale che 51a p0351b11e una
lisposizione a placere delle splne dl serraggio 20 e
&égli elementi_di;guida 18 su lati diversi dei portaw
stampi'13;14. Con cib, si pud scegiiere un senso di

inserimento orizzontale H 0 un senso di inserimento

L
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- verticale V per 1o stampo 17 durante la sostituzione
dello stampo, In.questc caso,il movimento di inseri- ;
mento & limitato in ogm caso, al raggmnglmentc dal-
la p03121one serrata, da elementl di, arresto 18a.

S 1 portawstampo mobile 14 a forma di cassetta

viene azionato tramite 1'asta di Pistone e la piastra

premente 16 da un dispositivo di azionamento idraulico.

Nell'esempio di esecuzione della figura 2, i lie

stelli di guida . 18giacciono C1ascuno tra due splne di

serraggio 20 51mmetr1camente al piano di simmetria awa,

Nell'esemplo di esecuzione della flgura 3, sul

lato superlore e sul late inferiore dello stampo - di
iniezione 14, nel piano di simmetria a=a,é diéposta'
una épina di serraggio 20,fiancheggiataiéi due latri
da listelli di guida 18'.‘

K | RIVENDICAZIONT

1) Diépositivo‘per 1a sostituzione dello stampo
di iniezione in un'uwnita di chiusura dello stampo di
uﬁa macchina da stampaggio ad iniezione di méteria;e
pPlastico per ﬁezzo di spiﬁe di serraggio comandate
idraulicamente,che sono collegate in Posizione serriam
ta.con 1 SEmistamﬁi,sono supportate scorrevoli in fori
de1 porta-stampo nel sensp di ch;usura (senso di ser-
Vragglo) dell'unlté dz chlusura dello stampo € sono-

serrablll per mezzo dl cursorl cunelforml guidati pere

LTy
'Li '-'II Fl
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pendicolarmente al senso di serraggio e:sono,collégan
ti'ciascuﬁO'con il pistone di un_ciliﬁdrd idraulico :
fissaﬁo al relaﬁiVO'portéustam?o; Caratferiézato gal'"
fatto che i gegmenti.diestremité (estremité arpiﬁza ;ﬂk;
205) dé11e”s§ine di serréggio-fzo) éi éstendo#o al

5di'ia dei piani (x;x) della superficie di'fissaggib' oo .
dei portawstampo (1J.14) nel senso del plano dl sea |
_ paraz1one (b-b) dello stampo ad 1n;é21one (17); le
“-‘super£1c1 (g e P) in figura 3, tratteggigtg con 1inee
incrociate), intersécénéosi’adnuna proiézione paréllem
1a presa nel senso d1 serragglo di estrémlté a plnza
(2oa) e stampo di 1n1e21one (17) e dal fatto che 10
stampo di iniszione (17), per una sost1tuzmone dello.
-stampo, a spine si serragglo (20) non serrate, & gui-
_dabgle 31 superf1c1 d;rscorrlmento (45),estendenyi§i
perpendicolarmente alla.supefficie di fisséégio dei
porta=-stampo (13 14) ai element1 di gulda (18) de1

due porta-stampo (13,14) nonché sulle loro’ super iei

di fissaggio. -

é) Disposifiﬁo secondb la rivéndicézione 1,Cam .
ratterlzzato dal fatto che per la sostltu21one dello
.,stampo, &urante la gulda dello stampo d'1n1e21one la
'dlstanza rec1proca 661 portarstampo (13,14) é magglore"
'dl circa 0, 5 mm della profondlté dello stampo e dal

'fatto che le plaSIre ai appogglo (17a) dello stampo

-
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(17) penetrano in incavi (70) delle spine di sérrag-

gio cilindriche (20) per 1'impegnamento posteriore.

3) Dispositivo secondo la rivendicazione .1 o 2,Ca=

.rattérizgatoldal fatté che su ogni-portamstampo (13,
rispettivamente 14) soné previgte due spiné di éerrag_
gio (20) fré-leO'opposte, che giacciono nel piano di
simmétria (asg)dei'pOrté—stampo (13.14) (fig.3).

- 4) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2,
caraﬁig?izzato‘dal fattd che su ¢iasc§no dei due lati
-ftré loro opposti dello stampo ﬁ17) sono disposte éue
‘spine di serraggio (20) e un listello di guida (18)
disposto tra queste spine di serraggio (éo) (£ig.1).

i 5) Dispositivo secqndoAuné délleriyendibazioni
brecedenti 25, caratterizzato dal fatto che le paren 

_t1 di base (20e) che delnmltano gli incavi (70) si

trovano alla dlstanza (y) della superflcxe di scoryie

mento (45) della piastra i apéoggio-(17a)’(fig.4f.

6) Dispoéitivo éec@ndo una delle rivendicazibni
| precedenti, caratterizzato da una disposiziore é piém |
cere tale delle splne dl serragglo (20) e deg11 elem
ment1 ai qulda (18) su lati diversi dei’ porta=stampo
~(13,14) che & previstoiun senso di inserimento orize
zontale o verticale (H o V) dello stampo (17) durante
la sostituzione dello stampo (flgure 2,3).

7) D15pos1t1vo secondo una delle rivendicazioni

P

W
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p?ecé@gnti,.carattéfizzato dal fatto che i cilindfi .t
idraulicir(23)-sono figéati gu‘bordi'iaterali (67)
ﬁei ﬁortahstamp6,{13,14)_sono centréti per mezzo di i. -
buésoie ék‘gui&é (%4)_391 relafivé pprtawstémpo (13,
: yispettivaménte'jg) e i cﬁrsofi cﬁneiformi ;és) sona_ .
guidéti ciaséﬁno nella bussola di guidai(54) e éu;
‘ uﬁa;superfjcigldi éupp;fto iﬂterna (60)1@@1 relativoa..,‘ '
porta=stampo (iB,rispet;ivamehté 14) nel piénb cen~
trale (mwm) delﬂpbptaystampohf13)'rispetiivameﬁte del=
la pérete di fissaggio (14a) éé; perta—stémpo (14).

 8) Dispositivo secondo-ia rivendiéazibne;7; Cam °
rrattefigzéto da&una‘disposizione.delle'superfici;di ifA
'1ayoro‘ob1;qua (51) dei cursori cuﬂeifofmi (28) fim
s?etto al lqré sénso.di movimento (ﬁ) téiejche_i cur-
sori.cuneifoimi (28) sono sollecitati_a.tfazione in.i--

pPosizione serrata. -

9) D15p051t1vo secondo una delle rlvendlca21on1 ia
. L . : . L
. precedenti, caratterizzato dal ‘FPatto che delle molle - o

e

'ellcomdall (61) precarlcate che sx oppongano ad'un
~‘tras£er1mento delle splné d1 serraggms (20) nella po~.
—51zaone serrata soro disposte c1ascuna in un foro
centrale (62) dl ognl spina 4i sewragglo e. sbno SUpPm:
portate sul lato del relativo cursore cunelforme (28)_‘

-rlvolto‘verso lo stampo (17) (flgura 4},

10) Dispositivo-secondo la rivendicazione 9,caw
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ratterizzato dal fatto che le molle elicoidali (61)

silappoggianO'per mezzo di sPiﬁe-distanziatriéi (63)

sul cursore cwneiforme relativo (28).

11) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni

n

precedénti, caratterizzato'dal'fatto*che in bgni spina

di serraggio (20) & previsto un dispositivo ‘di lubri

| ficazione (74) che comprende un canale di lubrifica-~

iy

C ey

zione (€6) coassiale alla molla elicoidale (€1) e che

.termina sulla superficie obliqua (51) del relativo

»

cursore cuneiforme (98) pogglante su una superf1c1e -

obllqua (48) (flgura 4).

;

© 12) Dispositivc secondo una delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto che i cursori

cuneiformi (28) si prolungano tramite un gambo (28a)

: direttaménte'sul pistone (31) del cilindro idraulico

- (23).

13) Dispbsitivn secondo una delle rivendicazio~

7- : . ' ‘ > N "
ni precedenti, caratterizzato dal fatto che la lune

e

~ ghezza di corsa (e) dei cilindri idraulici- (23) & cire -

ca 1/3 del éiamétro &ella'spina di'serraggio (205.
14) DlSPOSlthO secondo una delle r1vend1caz1o-
ni precedentz, caratterlzzato dal fatto che una parte

dl-Clllndro a scodellino (23b) si trova distanziata
dal bordo laterale (f67) del relativo portaustampo |

(13, rispettivamente 14) .éd & centrata da uno spal-

ZELI
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lamento anulaQe (69) Su wna bussbla.di'guida (34) che
'penetra nel portaustampo (13, rlspettlvamente 14),1la
cui 1unghezza a551ale corrisponde all'1nc1rCa al dop~
pio della luhghezﬁa;di corsa (e) (fiq;4).

15) ﬁiéposifivo(secondo,una delle'rivendicazionir
precedénti,;Caratterizzatb dal fétto che tutte Ietspi~.
ne ai serraggio (20), i cursorl (28) e i cmllndrl idravi o
1101 ’23) sono di uguale costru21one. '

16) DlSPOSlthO secondo una delle rlvendlcazlonl
) precedent; caratterlzzato dal fatto che i ‘denti di

presa (20b) i trovano completamente all'lnterno qella

superf*c1e (Q) delle splne dl serragclo (20)
[»] ) .
17) Dispositivo secondo.una delile. rivendicaziow
ni precedenti T=15, céfatferizzato dal fatto che i
dentl d1 presa sono formati da dadi che sono in avvie .
tamento con wma. fllettatura esterna dell? estremlté di

presa della spima dl serraggio e giacciono alltinterno

7d911a superficie della®

sezzone trasversale della
spina di serragglo (non disegnata).

18) Dispositivo seconqo una delle rlvendlca21on1
precedentl, caratterizzato dal fatto che la superflu
cie d1 guida dl un perno dl gulaa (18b) dlsposto AL -
1’esterno sulla colonna (46, rlspettlvamente 47) glam
ce sulla sua super£1c1e dl sostegno nel pianc della

superf1c1e di scorrlmento (45) e dal fatto che il mo-
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vimento di inser;mento dello stampo (17) in posiziow
ne serrata & limitato da elementi di arresto (18a) che
sono ancoraﬁi ciascuné-nel lisfello di duida adiacen=-
te (18). |

19) bispositivo'Sedondo una delle rivendicazio-
nilprecedeﬁti, carattegizzatoldal fatto che la éupegh
ficie obliQua (51) del cufSOre (28) si impegna'aoste-
riormente, anche fuori DOSlZlonﬂ di serragglo, con la
superF1c1e obllqua (48) della spina di serraggio (20).

20) D15p051t1vo secondo una delle rivendicazio-

ni precedentL, caratterlzzato dal fatto che le super-

fici obligue (51, 48) di cursori (28) e spine di ser~
ragglo (20} che, fuori posizione di serraggio, poggiaw
no 1l'una sempre sull'altra sotto carico elastlco for-

mano un anygolo rlspetto alla verticale talmente picco=
1o che esse sono assicurate in posizione di serraggio

per éutobloccaggio. |

o |. -
U£E.Brev, ING.CALVANT, SALVI & VERONELLI.

ct/%é)




Iper lo stampo di una macchina da stampagglo ad

| iniezione di materie plastiche",

A_questa_domgnda di brevetto.

Internazionale sul brevetti.

77ﬂL.S.) Monaco,il 5 maggio 1982

. (TRADUZIONE) |

. _ REPUBBLICA FEDERALE DI GERMANTIA
i ~ ATTESTAZIONE
- e = = = - -

I1 Signor Karl HEHL, a 7298 Lossburg ha deposi-

 tato una domanda di brevetto dal titolo: .

| ta copia'di gfielli depositati originariameate con

desco il Simbolo B 29 F 1/06 della classificazione

Ltincaricato:
Fto: Schifer
AT o L L I R

1P 31 49 103.0 , e e e

Per il Presidente dell'Ufficio Brev

| "Dispositivo di fissaggio a funzionamento idraulico

]1'11 dicembre 1981 presso 1'Ufficio Brevetti Tedesco.

‘G1li allegatl sono una corrispondente ed esa't-

La domanda ha avuto dall'Ufficio Brevetti Te-

L

etti Tedesco




_ r1?.<e_a_r_l_bl_el:l_l ,_Al_rtllu_J;:Iieh.l-:_St:as_,s_e__ 32, 7298 Lossburg 1 = J_ = ]
. Ipispositivo di fissaggio a funzionamento idraulico e
____lper lo stampo di una macchina da_stampaggio ad | _
ieiiee__liniezione di materie plastiche, S
L RIVENDICAZ IONT L
e} 1) Dispositivo di fissaggio funzionante idraulica- I
I mente per il fissaggio o il distacco_alternati dello =~
. stampo_di inigzione sui portastampi di una macchina} o
- lda stampaggio ad iniezione di materie plastiche, e o
e oo ——-Jcon_spine.di serraggio che attraversano_ almeno par=§__ ___ ___ _
.t .. _. . Jzialmente _i_portastampi in senso di_chiusura, c¢he _{ . _
N sono_€ollegabili con i semistampi dello stampo di } . . ____ _
e wwn-__tiniezione, nonché con cursori_cuneiformi che si im- | e
— . ... _lpegnano ciascuno su una superficie obliqua di wna |
.. Ispina di serraggio e sono_guidati trasversalmente }
__ Jalle spine di serraggio, che precaricano le spine di. ==
—.derragg io.per azione di cuneo, caratterizzato dal fat-
__lto che le spine di serraggio_(20,21) presentano cia- e
_ Iscuna una parte a pinza (20) non girevole ed una parte  _ I
_.}di serraggio (21). che con_la sua superficie obliqua|
_p(48) si _impegné_ permanentemente con il cursore (28)¢{
- __le dal-fatt,o,,che,,in, posizione di serraggio Q.e,,i dentijy = e
- di. presa.(20b). delle parti a pinza (20) poggiano o e .
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’ i
eieeee._ _1su superfici di supporto_ (44} ..dé,llo_ stampo, lo stamfac_z__. R
' ___1(17) potendo essere inserito linearmente in posizio- )
... Ine di serraggio _su_elementi di gu:r.da e di_centratuy-
. ira (18) dei porta stampi ,(13,,,l,é),meg_t_en_d_en_t_i_si_gapa_l;‘ L
. —.]lelamente al piano di separazione (b=b)}. _ o
- 2) Dispositivo di fissaggio secondo la rivendica= __ __
_ lzione 1, caratterizzato dal fatto che le superfici | _ _
o —— _ 1di supporto ,(44)’ sono_formate da pilastre dtancoraggio .
. __ 1di estremita (17a)_ dello stampo_(l?) e le piastre 4dj )
________ lancoraggio {(l17a) sono elementi costruttivi normaliz+ )
e e _lzati di questo stampo (17). __ e _ _
o~ .4 .. 3) Dispositivo 4i_fissaggio secondo la rivendica—- __ .
- ~ lzione 1 o0 2, caratterizzato_dal fatto che lo stampo
_1(17)_durante 1'inserimento_in posizione _diﬂio,l,occagg:-o_

e lcon_l'aiuto degli spigoli longitudinali (45) delle |
— e __|sue piastre d'ancoraggio (17a2) sono guidati sugli | =
.. jelementi di guida e di centratura (18) a forma di | _ . _

. m_1listello, non_c.:_h_é sulle superfici di serraggio dei | _

a .. .jporta stampi (13,14). - - c .41

,,,,,,,,,,,,, __4)_Elemento di fissaggio secondo una delle rivens _
oo |dicazioni_precedenti 1 - 3, caratterizzato dal fatte , = _
e _lche i _cursori _(28) __S_O_l-l_ec_itati a_trazione nell‘ope=] _ _ .
. _.. lrazione_di serraggio .s‘®impegnano _ciascuno_attraverso_ _ .
- ... una feritola..(12)_ _della parte .d.i._s_err_ag_gi.ou_(21), li-} _ _
T . ____imitata dalla_superficie o,b,l'iqua_-.(4_8_)_.__e____sono_guidat,i,,,‘ _




_}(20) e la parte di serraggio (21) sono_collegate
Jtra lorg per mezzo di un perno_filettato (20c, 2Qc') =

Jche presenta dei tratti filettati con filetti oppo-|

_jsti che sono in,presa con la parte a pinza_ (20) ri-

| 6) Dispositivo di fissaggio secondo la rivendica-

., -3 -
_ . _._lnella ..fer.i@ia,,,(,ZZ),,,di,,,un,_b.lgcgp;__di__g_uidé\,__(_ZAES)J fis=)
| sato .s-u,i portastampi (13,14). _ __ e
o __5) Dispositivo di fissaggio secondo una delle ri=
_ _...}vendicazioni precedenti, caratterizzato dal fattoche
serraggio
_.__}le spine di / _ ‘in tre pezzi (20,21) sono trasferi-
.. ...__}Pili in posizione di bloccaggio_in contrasto all‘a-
.. jzione di molle (30). _ .}

 zione 5, caratterizzato dal fatto che la parte a pinza

| spettivamente la parte di serraggio (21).

| ___7) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni |

T

o {precedenti, Ca_lfatterizzatq, dal fatto che ogni bloccc .
)61 guida (26) & fissabile sui portastampi (13,14) 1}
. __}jeon un Gi}_i_ﬁérq idraulico (23) disposto lateralmente, ..
_ __jfatto oscillare intorno _ad un‘fasse d’oscillazione | = o
_Jche si estende verso l'asse (¢ - ¢) della relativa | = =
—— .. _ }spina di fissaggio (20,21). SN B _ -
_ L. 8) Dispositivo di fissaggio secondo una delle . | . .
_.__ {rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto R
T __|che le spine di serraggio (20,21) si trovang parzial- ..
g _._dmente all’interno e parzialmente all‘'esterno di uno | o




{spazio limitato dalla tangente orizzontale interna |

grandezza di macchine da stampaggio ad iniezione.

yva standardizzata impiegabile per tutte. le classi dil _ . __ ___

j{x) della coppia di colonne (46,47), rispettivamente
fdalla tangente verticale interna (y) della coppia _ e
.4di colonne (46,47). _____;_,, I S .
_1_9) Dispositive di fissaggio secondo una delle - o _
_Jrivendicazioni precedenti, caratterizzato.dal_ﬁg;ﬁo?f e
jche i corpi di guida (26) con i c¢ilindri idraulici)| o
(23) che sonp portati da essi e_gli elementi di gui- .
fda e centratura (18) sono fissabili a piacere sui_ | e
|portastampi (13,14) tra colonne verticali (46,47) of ___
{coppie di colonne orizzontali (46,46 e 47,47).__  _{ .
{- 10) Dispositivo di fissaggio secondo una delle. |
rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto| . _
.Jehe ogni parte di serraggio (21) con il relativo e
. Jplocco di guida (26) il relativo cursore (28) e il |
_jcilindro idraulico (23) formano una unita costrutti- -~

___11) Dispositivo di fissaggio_secondo una delle o
|rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto ——
che i denti di presa (20b) si trasformano in un seg- __ ___ __
mento di estremita cilindrico su un segmento (20a) |
-Ja2_forma di ponticello di_sezione semicircolare. _ _} _
l2)dDisp§8itiV0.di,fissaggio“secondd“una_delle - .
.rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fattol . ___ -
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Tn9 su superfici interne piane delle cave (52).

lche le parti a pinza_ (20) e le parti di serraggio |

_Inel portastampo mobile (14)._

le 1faltro cursore (28) impegnandosi sul cilindro

_|nonché 1l'asta di pistone sono formati da un unico

_lcave (52} e guindi con superfici piane (20d) poggia+

_ .. 13) Dispositivo di fissaggio secondo una delle

gli elementi’di quida e centratura (18) tramite _ |

jrivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto|

tparti a pinza (20) e alle parti di serraggio (21) _|

lrivendicazioni precedenti 1-6 e 8-13, caratterizzato

|

|mandabili.da un cilindro idraulico comune {23), un |.

_jcursore (28) impegnandosi con 1‘asta di pistone (32)

(21) nel portastampo fisso (13) sono identiche allei

dal fatto che ogni due cursori vicini (28) sono co-|

14) Dispositivo di_serraggio secondo una delle |

ivaro e proprio (23)_ (fig. 7.). .

direttamente al portastampo

(13, rispet~

tivamente 14) & attraversato ad impegnamento dalla |

_|spina di fissaggio relativa (20,21) e che_il_cursore, . . _

lpezzo. stampato (54) guidato in bussole (53) del |




cilindro idraulico (23).

i 16) Dispositivo di fissaggio secondo un

lfinterno dello spazio delimitato dalle tangenti

_|superficie di guida (45).

1(51) del cursor

garantisce un_ autcbloccaggio del movimento relativo

‘tra apina di serraggio (20,21) e cursore (28).

delle

rivendicazioni precedenti 8 - 15, caratterizzato _ |

dal fatto che le superfici di guida degli elementi |

—+

di_guida e centratura (18) si trovano ciascuna al- |

.

di un perno di guida (18b) disposto sulla colonna__ |

che il movimento di ineerimento dello stampo_(17) |

——t— M o

arresto (18a)_ che sono ancorati ciascunoc_nell'eles

+

e centratura (18) wvicino.

(%, rispettivamente y) e che la superficie di guida |

(46, rispettivamente 47) si trova nel piano della |

....17) Dispositivo di fissaggio_secondo una delle |

in posizione di bloccaggioc & limitato da glementi dil

nto

~rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto |

| 18) Dispositivo di fissaggio secondo una_delle |

rivendicazioni precedenti, caratterizzato

che la superficie obliqua (48) della spina di serraq

dal fatto |

gio (20,21) corrispondente alla superficie obliqua |

piccolo rispetto allfasse (c - c_ )} di questa spina |

Q

(28) racchiude un angolo talmente |

i serraggio (20,21), che in posizione bloccata si |




”ﬁwmente_léjﬁeﬁdal#fatto,cheﬁi,cilindri;idrauliQi_LZBSJ

{del relativo porta stampo (13 o 14).

1di una macchina_da stampaggio per iniezione di ma-

le 15~17 caratterizzato dal fétto_che le. spine di

4in figura 3) sono disposti su uno spigolo_laterale

.20} Dispositivo di fissaggio secondo_la _r_i_vgndi?é

._.19) Dispositivo di serraggio secondo .una delle .}

Irivendicazioni precedenti 1-3,.5, 6,.8, 9, .11, 13, 1. _.

~Jdisposti all'interno.del portastampo (1l3,rispettiva=s

zione 19, caratterizzato dal fatto che due cursori |

.jcollegati tra loro, disposti all'interno del porta-{
{stampo (13,14) e vicini sono comandabili con senso .-
]di serraggio uguale da un unico cilindro idraulico | =
| (23s in fig. 3). . ___ .
__21) Dispositivo di fissaggio secondo la rivendi-| .
.{cazione 20, caratterizzato dal fatto che 1l'asta di | =~
| pistone e i cursori sono formati da un unico pezzo )
|stampato. U B o
1. e e/ e/ b
|~ Ltinvenzione si rifer isce a un dispositivo di bloc- _
caggio funzionante idraulicamente per fissare o di-|
;staccarehalterﬁaiiyamﬁnt@“l9_53§m90 sui portastampi| =
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stampo di_iniezione

S hd g

i duna_spina_di_serraggio,.gu

che_s'impegnano ciascuno sulla superficie obliqua di

nonché con_cursori. cunelforml 1

idati

sul lato posteriore

dei portastampi trasversalmente alla spina di serrag—

azione di_cuneo.

_ . _lgio, i qualil precaricano_le spine di serraggio per )
ti dispositivi di bloccaggio_di gquesto tipo, .=

durante_la sostituzione dello stampo le spine di ser-

ne. Poi i _semistampi vengono spinti sulle superfici |

lraggio_vengono inserite come parti _componenti dei | == o
semistampi_necessariamente con la_ forma nello spazio
di_bloccaggio della macchina da stampaggio ad iniezie- _—

____...jdil serraggio dei portastampi con azione centrante in IR
o un_movimento parallelo al movimento di chiusura delq —
lo stampo. In questo_caso le spine di serraggio av-{ - = _
vitate con_le superfici di appoggio dello stampo en- ===~~~
trano_in fori del relativo portastampo. Poi 1 semi-; =
S stampi_vengono bloccati idraulicamente. Una tale _ { . .
~ sostituzione dello stame.PEQ%HEEQHE_iD_QQQi.CaSQ , __
~———.__...._lche 1'apertura massima dei portastampi sia maggiorey ..~
e de;lg_;gnqhezza della spina di serraggio di guanto L

11lo richieda 1la profqggigﬁ_gggtruttiqg_masiima dello

|stampo. Cid sende nuovamente necessari degli oxgani|

Y




__lQueste superfici di supporto vengono di regola_ for- |

. Isili di stampaggiof catalogo K400, gerie_Europa“dglz__

una spesa supplementare tecnica notevole ad anche ad
lun maggior peso della macchina da stampaggioc ad_inie~

|zione (DE-PS 27 24 020:

"Engelinformation®™ A~67-TV-
~-9/81 der Ludwig_ Engel KG, A-4311 Schwertberg). Gli |

qusuali stampi di iniezione che sono formati da ele- |

]sili di stampaggio normali, mostrano di regola delle

isuperfici di supporto che servono come punti di pre-

_isa per_organi di presa e

dispositivi di bloccaggio.

|mate da piastre (piastre d‘'ancoraggio) che servono |

lgono. dalle sezioni trasversali delle restanti piastre
ldello stampo (confronta per esempio "Norme per uten—
11a Ditta Sustan,_ Francoforte sul meno 6, Bettina __

|Strasse 30: E.0.C. norme di E.O.-Cummernel K.G.,

[
.

5884'ﬁLuedenscheidt;‘Bxeietto statunitense 2.398.893

,gpostigdello stampo (confronta per esempio norme E.M.)

i

i
|E.). E' noto bloccare stampi di iniezione normalizz

{

. |
| I

|

lcorse convenientemente pid lunghe, cid che porta ad |

_imenti costruttivi standardizzati, i cosiddetti uten-

jste .alle_estremitd, le quali su due lati opposti spor-

|Tali superfici di supporto possono_ essere perd anche

_Iformate . da scanalature _lineari praticate sui lati op- _ |

di azionamento idraulici che possono eseguire delle | = _

__#allﬁancoraggiondei_semistampi_Sul_poxtastame;_QiEPOT_._
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S k= _d__l_i:igo___in_ questione con superfici di supporto | . __
e |per mezzo di elementi di serraggio orientabili sulle
= _isuperfici di supporto, per esempio denti orientabiii ==
. ___._____,R__ﬁgipgrtastampi- Questi elementi di serraggio orien~ =~~~
.. ltabili si trovano necessariamente all'esterno dellaj{
- — .. __tsuperficie di serraggio del portastampo e richiedono _ ]
pertanto uno spazio notevole ai due lati dello stampo
d'iniezione per cui gli utensili di presa degli ele- o
N menti di ssal-’za,g,gic»,pg;corréno una corsa di orienta~j e
o }jmento relativamente lunga. Dispositivi di ,s,err,ag;g"io-_-.______ e
o di questo tipo pregiudicano percid 1l'acgesso_allo — i}
ece—_.. Stampo, In particolare essi peggiorano 1‘applicazio- ... _ . _
______ _ Ine di unitad di stampo o di unita speciali che lavo- L o
_ . ._._..jrano nel piano di éqparaz_ign_q,__p_@ﬁr__e.s__@mp_i_q_taxo,_l_.i_____ .
e scorrevoli e simili i quali devono essere disposti t . =
) lateralménte allo stampo di iniezione. L - e
e { . Partendo da cid 1'invenzione si pong il_compifo o -
oo {di sviluppare un dispositivo di serraggio del tipo {
. lcitato allfinizio in modo che, con piccolo fabbiso- .
gno di spazio degli stampi secondo la norma possono . B
oo __|essere trasferiti in posizione di bloccaggio senza o
.. _.jvariazioni costruttive successive degne di nota anche
_ jcon una luce di apertura -dell"unité,di chiusura del=
h .1lo stampo, la q_uaiefczpﬁr;risponie solo alla profondita = = ___ = _ _ __
o . . |massima dello stampo. . R RU — ]




iparazione.

lgio non lascino mai la loro guida, quindi che poggi-

Iserraggio. Risultano guindi per i cursori delle cox

Jecilindri di lavoro_idraulici di dimensione opportu-.

Ja pinza e la parte di serraggio permgtte una variazi

ine di lunghezza e quindi un_adattamento delle spine

- 11 =

_|per il fatto che le spine di serraggio presentano__ |

ciascuna una parte a pinza

qua permanentemente sul cursore e dal fatto che in

posizione di bloccaggio denti di presa delle parti

1lo stampo_essendo inseribile linearmente in posizio-

jtura che si_estendono parallelamente al piano di_se-

no sempre sulla superficie obliqua della parte di

— . s

se di_lavoro_estremamente corte e di conseguenza dei

di supporto?diverse.“m___“___ : .

. Inoltre viene di regola a mancare la necessita

ne di bloccaggio tramite elementi di guida e centra-

t1di variare in un secondo tempo gli stampi di iniezio-

on girevole e una parte|

|a pinza poggiano su superfici di supporto dello stampo,

Inamente piceola. Il collegamento a vite tra la parte_ .

o_

di serraggio_agli stampi di iniezione con superfici|




lgrado elevato in cui le parti di serragglo delle spi-

lgio _possono essere costruiti in ogn

luguale. Per 1l'adattamento a stampi di iniezione e-

 stremamente diversi o non normalizzati si devono so-—

ne di serraggio con i relativi dispositivi di serrag-

i caso_in modo |

lo inserire altre parti a pinza, Infine & anche pos-

' sibile un adattamento del dispositivo di bloccaggio]

| 2

richieste spaziali determinate sul lato posteriare

dei porta stampi. Le parti di serraggio delle spine|

Imente in presa di filettatura con le parti a pinza

di serraggio che si trovano direttamente o indiretta—

possono essere regolate in posizioni angolari divers

€

lgrazie al collegamento a vite coassiale. E’ quindi

possibilile fare oscillare i cilindri idraulici dispor

sti radialmente sulle parti di serraggio _in una po-~|

sizione orizzontale o verticale riferita al loro |

senso di funzionamento. Con cid _possono bastare |

specifiche richieste di spazio che possono essere

| presenti_per esempio quando delle unita.d’iniezionej

spec1f1che7devono essere collegate al portastmmpo

fisso, che non presentano dimensioni usuali o guando

| per esempio altre unita speciali, come dispositivi |

 di oscillazione o simili devono essere disposti sul




.

flato posteriore del portastampo. -

Jdi serraggio nel portastampo fisso sono identiche |

lIspine di serraggio nel portastampo mobile.

Isottorivendicazioni.

]in sezione secondo la linea I-I della figura 3,

Ifigura 2,

- 13 -

lvo di bloccaggio _si pud ottenere per il fatto che le

lparti e _pinza e le parti di serraggio delle spine |

alle parti a pinza e alle parti di serraggio _delle

d'esecuzione in relazione ai disegni, in cui;

la fig. 2a mostra un dettaglio ingrandito della

sizione secondo la fig. 1 presa nel senso A, .

zione éecondodla”linea IV:;VWdella fig.3 in scala
ingrandita, e -

la fig. 5 mostra un dettaglio della fig.4 secondo

la linea V-V dalla fig. 4,

Una normalizzazione ancora maggiore del dispositi-

.. Altre esecuzioni dell‘'invenzione risultano dalle}]

la fig. 1 & un dettaglio della macchina da stampag-

gio ad iniezione munita del dispositivo di fissaggio,

la fig. 3 & una_vista in elevazione della dispo- |

la fig. 4 mostra un dettaglio della fig. 3 in se—~ .

L'invenzione viene illustrata in seguito con esempi _



R

_{lo 1lla sono fissate ciascuna ad un bordo 10a della

1 parete del basamento della macchina. Sulle totaie

| chiusura dello stampo comprende un portastampo fisso

| supporto.. Sulle colonne & supportato scorrevole i1 §

| portastampo mobile 14 che & costruito a forma di |

1 una parete di ricezione della pressione 1l4b e delle|

- 14 -

_..la_fig. 6 mostra un dettaglio della fig. 4 in

]sezione lungo la linea VI-VI della fig. 4,

ldispositivo di fissaggio in sezione longitudinale |

(vista dall‘falto),

. la fig. 9 & una sezione eseguita secondo la linea

| IXIX della fig. 8 e

__la fig. 10 & una vista in_elevazione della dispo-
 sizione della fig. 8 vista nel senso B,

Il basamento della macchina 10 & armato con ro— |

ltaie 11. Le rotaie 11 coperte con un nastro ad ango-

[ 11 & applicata l°unitd di chiusura dello stampo del-

! la macchina da stampaggio _ad iniezione. Lfunita di |

nonché delle colonne 46,47. Queste colonne sono ri-

1 cavute dal portastampi fisso 13 e dalla piastra di |

| cassetta e comprende una parete di serraggio l4a, |

| narvature l4c éi_trasmissione della pressione. Il

le fig. 7_e 8 mostrano dettagli di varianti del |

£ 13, una piastra di supporto non rappresentata nel |

1 disegno per_il dispositivo di azionamento idraulico, _ _



_|portastampi 14 & sostenuto sulle rotaie 11 tramite |

jorgani di sostegno 19. .

| Le spine di serraggio 20, 21 presentano ciascuna

luna_parte _a _pinza 20 non girevole e una parte di

serraggio 21 girevole. La parte a pinza 20 e la part

di serraggio 21 sono collegate tra loro per mezzo

|di un perno filettato 20¢_ (nel postamtampi fisso 13)

rispettivamente 20c® (nel postastampi mobile). I

perni filettati 20c rispettivamante 20c® terminano

1

a due_estremitd in segmenti filettati che presen-

\filettati sono in impegnamento di avvitamento con

{la parte a pinza 20, rispettivamente con la parte |
mdi%serrgggioﬂ2l,?lnﬁqugsto casg essi penetrano cia-|
Jdscuno in un foro_ filettato coassiale 57 della parte |
14i_serraggio 21, rispettivamente della parte a pin-|

‘za 20. Grazia al collegamento di avvitamento tra la|

la_pinza 20. . .

_120. Con controdado 24 non serrato, durante la rota-|

_tzione del perno filettato 20c¢, rispattivamente 20c? |

parte a pinza 20 non girevole e la parte di serrag-|.

|lgio 21, quest®ultima & girevole rispetto alla parte|

__Un controdaio 24 & serrato con_la parte a pinza |

tsi ha un'allungamento rispettivamente un accorciamento _

... |della_spina di serraggio 20, 21 grazie alla filetta~ .

4

A




jper l'impegnamento di un amtensile. Lg possibilita dil
120,21 & la premessa per un adattamento delda spina |

|di serraggio a stampi di iniezione diversi, in cui,

.;per esempio, le superfici di supporto 44 dello stamp

frontando la figura 4 con la figura 4a. Le spine di |
|70_di un cursore cuneiforme 18 che si impegna su |
_|una superficie obligua 48 della parte di serraggio

|21 per aziome di cuneo. I cursori sono disposti sul |
{lato posteriore.del relativo portastampi 13 o 14 e

121 e _ogni cursore 28 si impegna attreverso la rela- |

Isi pud vedere in particolare dalle figure 4, 5,7-9.

|Nel segmento d'estremita attraversato dal cursore

{di guida 26 collegatp posteriormente al relativo

- 16 -

due lati di questo perno filettato. Un foro 58 serve

_jvariazione #@n luunghezza della spina di serraggio |

,-d,alla_supe_rfici,@,,si_i__lvl'os_ca;ggip_ del relativo postastampo.

_ Una tale differemza si pud vedere per esempio con

serraggio 20,21 sono precaricahili ciascuna per mez-
[Sex -0 £V, 441 S0N0 precaricanlil clascuna per mez-

rﬁguidati_t:gsyersa}mgpte“alle spine di serraggio 20,

128Q la parte di serraggio 21 & g data in un bloccox

portastampi 13, rispettivamente 14 per mezzo di viti

diﬂfissaggiq_B?,

tiva parte di serraggio 21 in una (_fetitoia 12,gome |



{di guida 26 & composto.da una piawtea di. pressione |

il movimento relativo tra le superfici oblique 52

Idi serraggio 20, 21. Questo movimento lineare viene

‘di serraggio 20 delimitante la feritoia 22. Durante |

{lineare, trasversalmente all'asse c¢-c della spina

'garantito per il fatgto che 1lo spigolo minore  (del
lcursore 28 rivolto verso lo stampo d'iniezione 17,

estendentesi perpendigolarmentg_all'aése c-c, poggia

{ @17—

|steriore del postastampi vicino 13 rispettivamente _|.

Isi trovano ad una distanza_tra loro corrispondente |

.;allo spessore del cursokre 28 ¢ formano guindi una |

122 poggia_con la sua superficie obliqua 51 perma- _|

e 48 si ha una componente di movimento assiale per |

mento indurita 27. Le superfici obldque 48 e 51

14, da una pilastra _di guida 27a disposta distanziata'

sulla superficie della piastra di pressione e scorri

_da_questa"e_da_due_piastre_26a,diSstta,pérpendicgzn_.

llarmente alla piastra di guida e di scortimento, che| .

{feritoia 22. I1 cursore 28 alloggiato nella feritoia'

. qnentemente sulla superficie obliqua 48 della parte |

INell'esempio d'esecuzione delle figure.1-6 il bloccol.. .

.je scorrimento 27, indurita e poggiante sul: lato po- | _

_fle spine di serraggio 20, 21 che viene sfruttato per,

_tzione 17. Premessa per un tale nodo €i funzionamento,

(& un movimento di lavoro del cursore 28 prettamente |

|fissare rispettivmmente staccare lo stampo di inie~ |



.

| esteemamente corte per il cursore 28_durante il

| 1ico 23 che aziona il cursore 28 & fissato per mez-!
1 zo di viti di fissaggio 36 lateralmente al blocco |
| di guida 26. Nei due esempi d'esecuzione delle_ figu

| idraulico 23 é formato da una parte 23gq_a forma _ _

_} ling. L'asta di pisto-ne 32 munita dell'anello di

1 mento 32a é assicurato in questa per mezzo di un

_ } perno di coléegamento 32b.

-1 di guida 26 & fissabile al portastampgh13 rispetti~

- 18 -

'28. Cid nonostante si hanno. delle corse di_lavoro |

 preserraggio della spina _di_ serraggio 20,21 dell’os:

| dine di grandezza di_circa 1-3mm._Il1 cilindro idrau-

re 1-6 e 7 il cilindro vero e proprio del cilindro |

| tenuta 33 del}pistone 31 munito dell'anello di te- |

 netrd | con un segmento d'estremitad formato come for

| cella di collegamento 32a nel blocco di guida 26. |

mezzo_in pressione tramite raccordi 35. Ogni blocco

;vamentg714 insieme con_la parte di serraggio 21 gii

data da esso, il cursore 28 alloggiato in esso,

Il cursore 28 che penetra nella forcella di collega-

.. I1 cilindro idraulico 23 & caricabile con %% un |

| racchiudono un angolo_relativamente piccolo di circa

| di coperchio, e da una paete 23b a forma di scodel-!

| nuta 34 attraversa la parte a c-operchio 23a e pe- | |

10° per il senso di traslazione _lineare del cursore.



... }di_serraggio 20,21, _

_ §di oscildazione parallelo all'asse c-c della spina

~ Joscillazione si pud tenere conto di determinate edi

.-} genze spaziali_che risultano dal collegamento di

-] 1'autobloccaggio del sistema .& sollecitato a compre

_} 13 _rispettivamente 14. Esse sono trasferibili in |

- 19 -

.. Nella figura 3 sono rappresentate queste posizio

{ diverse unitad di iniezione o di altre unita partico

_1lari, come dispositivi oscillanti e simili sul lato)

.} posteriore del postastampo 13 rispettivamente 14. |

128 & in ogni_caso sollecitato a trazione, mentre ne

_t distacc-o0 dello stampo di iniezion-e, per vineere _|

spostabili assialmente in fori 40 di ogni portastamp

posizione di serraggio in contrasto all'azione

|_di una molla 30 che & disposta in #in foro cieco

29.

. Lo stampo di iniezione 17 & inseribile linearmen
 in posizione di serraggio tramite elementi di guida
e di centratmma 18 estendentdsi parallelameﬁte al

suo piano di separazione b-b. A tale scopo due ele-

1 fatto _oscillare a piacere di 90° intorno-ad un_asse|

“}ni di oscillazione diverse. Grazie alla capacita di

,pNel_passaggioiiqlposizione di serraggio il cursore |

i sione. Le spine di _serraggio 20,21 sono alloggiate |

] della parte di serraggio e supportata su un coperchi

nonché il cilindro idraulico 23 disposto lateralmente.

"l

VO

1
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o _menti di_guida éqgentraturanlamparal1eli tra loro. |
__ _jsono fissatl distanziati tra _loro alla superficie | . _ _._
I ,4_uhdiwb10é§aggi9“del_rgl_Li_pyportastampo 13 rispetti-{.
_ ___vamente 14 per mezzo di viti di fissaggio 38, il quale . _ ..
corrisponde alla larfghezza della piastra di_ancoraggio. o S
_________“1Zﬁmd§Ll9_EEQMpQWQigininiQne_il,Wlngquestagpgsizionew_________ N
___gli elementi di guida e centratura 18 sono centrati | _
- sul portastampo per mezzo di spine di_céntratura 39.
ereeooNell'inserimento in posizione di b-l,oAcAc,aggi,o-_.lo_s.t.amp_a___m - _—
o _di iniezione _1__7__é___gy_i§matgpe_r._me_zzp_._degli,,,,s,piggliL_M,‘“ e
e longitudinali 45 delle sue piastre di ancoraggio R
.__ 17a_sugli elementi di guida e centratura a forma di. o
.. _ listelli __1_8____n_ogc_hé__sglle,__s,u,p,egficigi__fis_s_aggio dei o _
e ___pgrt_gﬁgar_npi_l_é__z_i_s_p_e;Lt;\zamggt@_lé-_ﬂ_mgv_i_mﬁen;ov.sti,_,,,,f S
. __inserimento dello stawpo di iniezione 17 in posizio-{ .
___ _ne serrata € 1imiéato da elementi di arresto 18a - ~ _
_____che sono ancorati ciascuno dell™elemento di guida e e

centratura 18 adiacente. Il dente di presa 20b si_ |

xaccorda tramite un segmento a forma di ponticello

20a di sezione semicircolare in un segmento d'estre-]

_caso la parte a pinza 20 poggia con appiattimenti |

‘mitd cilindrica. La parte a pinza 20 si imgegna con
il suo_segmento a ponticello 20a con 1'elemento di | e

guida e centratura 18 tramite un incavo 52. In guesto

piani 20d del suo_segmento a ponticello 20a su super;
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gio si ha una wicurezza contro la _rotazione.
|spine di serraggio 20,21 giacciono parzialmente al-

_{delimitato dalle’ tengenti’ orizzontali,interne.x_dell

coppie di_colonne 46, 47 rispe.ttivamente dalle

{14 per _stampi di iniezione di massima grandezza.

lal portastampo tra coppie di cqlonneﬁvertiga}}ﬁﬁ,Q?

o coppie di cotonne orizzontali 46,46 rispettivament

|tati 37a per le viti di fissaggio 27 e opportuni _

|(figure 2 e 2a). In gquesto cgso i1 suddetti organi

e fori possono presentare nei due sensi dello spazic

PO - - e -

R S

_{fici interne piane dell'incavo 52. Con questo appog-
Come risulta in particelare dalla figura 2, le . |

|L'interno e parzialmente all'esterno di unc spazio |

itangenti verticaliinterne y delle coppie di colenn e

{4 per le spine di serraggio 20,21 nonché fori filet-

|fori di ancoraggio 39a per le spine di centratura |

N " ;diversa dist-anza tra loro. Ogni|

a

46,47, Con cid si gerentisce uno sfruttamento massi-

lle spine di serraggio 20,21 con i relativi blocchi |
ldi guida 26 e i cilindri idraulici 23 n_onche gli | =

{elementi di guida e centratura 18 attraversati dalle

147,47, Cid presuppone opportuni fori di impegnamento

)

- mo delle superfici di fissaggio dei portastampi 13, |

ispine di serraggio possono essere fissatl a piacere |

e .



126, il relativo cursore 28 e il cilindrp idraulico |
|23 pud_formare una unita costruttiva normalizzata __|

jimpiegabile per tutte le classi di grandezza di mac—

{14 sono pid lunghi dei perni filettati 20c nel porta

|stampo_fisso. Con questa_ lunghezza diverama si compen-

|differenzia dall 'esempio/delle. _figure 1=6_per. il .

|di pistone 32 e lfaltro cursore 28 s'impegna con la |

|parta di cilindro 23bh a forma di scodellino. Una ta-

Isario un ribaltamento dei singoli cilindri idraulici

lparte di_serraggio 21 con 11 rdativo blocco_di guidal

1

|sa la diversa profondita dei portastampi 13,14, Tutte

_|stampo 13 rispettivamente 14 sono disposte simmetrie

la~a della macchina da stampaggio ad iniezione.

. L*esempio d'esecuzione secondo la figura 7 si |
d¥esecuzione

{fatto .che volta_per volta due cursori vicini 28 so+ |

no comandabili da un cilindro idraukico comune_ 23. |

In guesto _caso un cursore 28 s'impegna con_ lfasta.

le costruzione economica & possibile se non & neces—

le superfici di collegamento potenziali 43 sul porta-

_chine da stampaggio ad iniezione. Le parti a pinza | .
20 e le parti di serraggio 21 nel postastampo fisso |
13 sono_identiche alle parti a pinza 20 e alle partil
di serraggio 21 nel portastampo mobile lﬂ;;Pi_qquﬁf;._.._”

guenza i perni filettati 20c’ nel portastampo mobilei

_jcamente ai due lati dell'asse di simmetria vertieale



_tblocco di guida. In questo segmento destremita il |

Ysuperficie obligua 48 della parte di sermaggio 21..

{e di_caentratura. 18 si trovano ciascunosallfinterno |}

- 23 -

123 per 1'adattamento a determinati requisiti d4i spg-

'zio, _ .

__lcuzione delle figure i~6 sostanzialmente per_ il fatto

_iche. & previsto un cilindro idraulico 23 prolungato |

{mente ¥4. Il cilindro vero e proprio 23y _di questo |

{eilindro idraulico 23 & chiuso posteriormente da un |

lopposto. al. coperchio .23x la funzione di guida del.  }

}J21. L'asta di pistone del pistone 3ly.e il cursore .}

che s‘'impegha con la parte di serraggio 21 nelila _

_Iferitoia 12 sono formati da un unico pezzo stampato ] .

154, Questo.pezzo_stampato cilindrico 54 égappiattité;

nel gegmento. che funge da cursore e forma nella zona

lappiattita _una superficie ®&bliqua 51 che poggia sulla

[

te y. .

ne 46 rispettivamente 47 durante l'inserimento dello

_L'ulteriore esempio di esecuzione rappresentato |

Inelle figure 8-10 si differenzia dall‘esempio d’ese~] .

e _fissato direttamente sul portastampo 13 rispettiva—

lcoperchio 23x e _assume nel suo segmento d‘estremita |

Jeilindro. 23y _s'impegna cio& con la parte di_serraggio .

| Le .superfici_di_guida 45 degli elémenti di_guida |
{dello spazio limitato dalle tangenti x rispettivamen-

Par escludmee in genere danneggiamenti delle colon-



ooorooo . _stampo_di iniezione 17 _in posizione_bloccata .gsternan

8.

_ portastampo 13 e conla piastma di supporto (non

_idraulico del portastampo mobile 14 grazie agli orga:

_collegamento 42 del portastampo fisso pud impegnarsi

.del movimento relativoAtfajla spina di serraggio 20 |

- 24 =

~alla Golgpn§A4§urispgttfyg_gn“g 7 sono disposti dei

perni_di guida 18b. Le superfici di guida di guesti

perni giacciono nel piano della superficie di guida |

- e = e v e e v n e e e e e

~I1 portastampo 13 fisso munito_di scudo d'irrigi-

mmnto 41, . . —
120,21 corrispondente alla supe rficie obliqua 51 del
rispetto all‘asse c~c della gina di serraggigq. Un

{21 che si trova in posizione di bloccaggio e il re- |

lativo .cursore 28. .l

45_dell ‘elemento di guida e di centratura adiacente |

i |

La superficie obliqua 48 della spina di serraggio}

‘con il portastampo . l3 tramite 1‘fapertura_di impegna-| -

~ _angolo talmente piccolo garantisce un autobloccaggio

nente

_dimento 13b & centrato sulle rotaie 11 tramite nervar

_ture di supporto 13a. Le colonne 46 formano con il |

rappresentata nel disegno) per il cilindro motore |

~ni 25 per il fissaggioflelle colonne, un telaio rigido.

_Una unitd di iniezione colgegabile al manicotto di |

_ _cursore 28 racchiude un angolo_di circa dieci gradi | _



- 25 =~

_. . segno i cursori 28 sono disposif con i loro cilindri

JAdraulici 23 sul retro del relativo portastampo 13

risolvibile con la premessa che tutti i cilindri i~ _

indicati in figura 3 con linea a tratti sono collega
jtil con ciascun cursore vicino. In questo caso due
scursori ¥icini possono essere collegati tra loro

_jt®amite un elemento di collegamento, con senso di

{idraulico 23s._

Infine & possibile, in una conformazione dell‘ast

manico._

. In particolare nel caso in cui i cilindri idrauli
' Kon ,
ci 23 sono disposti/sul retro ma lateralmente ai

portastampi 13,14, pud essere opportuno eseguire le

spine di_serraggio 20,21 intin sol pezzo.

Negli esempi di esecuzione rappresentati nel di- |

113,14, Le aste di pistone dei cilindri idraulicd 23sj

d'esecuzione della figqura 8 formare questa ssta di |

‘serraggio uguale e essere amandati da un'unico_cilindro

pistone_ e i relativi cursori mediante un pezzo stampato

ol

a_ .

rispettivamente 14. Il presente compito & perd anche]

_sugli spigoli laterali del portastampo 13 rispettiv a-
_mente 14. In questo caso i ! cursori 28 si trovano inf

_corrispondenti incavi nell'intemo dei portastampi | ==

di pistone del cilindro idraulico 23s analoga all‘&sempio
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