POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

106 598

Patent dodatkowy
do patentu nr —

Pierwszenstwo

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 17.03.77 (P. 196763)

Zgloszenie ogloszono: 25.09.78

Opis patentowy opublikowano: 31.10.1980

CoviziNIA

Us zdu Patentowego
Pobsirt]  Brssospospitie) Lodowe)

Int. ClL.2
B41B 11/96

Twoércy wynalazku: Mirostaw Owoc, Jerzy Purzycki

Uprawniony z patentu: Uniwersytet im. Adama Mickiewicza, Poznan

(Polska)

Sposéb regeneracji aluminiowych plyt offsetowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb regeneracji
aluminiowych plyt offsetowych stosowanych w dru-
ku plaskim w zakladach malej poligrafii.

W technice druku zwanej offsetowg stosuje sig
cienkie blachy aluminiowe zwane ptytami, perfo-
rowane po obu bokach marginesu i o jednej plasz-
czyznie dobrze zwilzanej woda. Hydrcfilnos¢ tej
powierzchni blachy umozliwia nanoszenie na nig
cienkich warstw emulsji $wiatloczulych. Warstwa
emulsji $wiatloczutych sklada si¢ zwykle z albu-
miny sensybilizowanej na dzialanie $wiatla za po-
mocg dwuchromianu amonu. Warstwe ‘te naktada
sie na blache w stanie mokrym, nastepnie suszy,
po czym przez napromieniowanie warstwa ta ulega
zgarbowaniu, polegajgcym na rozkladzie dwuchro-
mianu amonu na zlozony tlenek chromu, ktoéry rea-
guje z koloidem albuminy wigzac czasteczki mie-
dzy sohg i z podilozem aluminiowym. Powstaly

. uklad jest nierozpuszczalny w wodzie i trwaty pod
wzgledem mechanicznym i chemicznym. Naswietlo-
na czes¢ emulsji Swiatloczulej, chroniona negaty-
wem druku jest usuwana z plyty na mokro, co
powoduje, ze blacha aluminiowa w miejscach wol-
nych od albuminy jest hydrofilna i nie przyjmuje
farby drukarskiej, a powierzchnia piyty pokryta
zgarbowang albuming jest hydrofobowa i dobrze
pokrywa sie farbg drukarskg. Uzyskana tg droga

klisza (kopia) offsetowa na blasze aluminiowe]
jest odporna -mechanicznie i znajduje szerokie za-

106 598

10"

15

20

30

2
stosowanie w tzw. malej poligrafii do druku o na-
kladzie od 3 do 4 tysiecy egzemplarzy.

W dotychczasowym stanie techniki (z zasady)
plyty aluminiowe po jednorazowym uzyciu w dru-
ku byly bezuzyteczne, stanowily ziom bez wartosci, -
wzglednie byly przechowywane w archiwum. Nie
sg znane rozwigzania regeneracji, ktére znalazlyby.
zastosowanie praktyczne. Przyczyng byle prawdo-
podochnie to, ze technologie byly trudne w stosowa-
niu i kosztowne i z tego wzgledu nieoptacalne.

Spos6b regeneracji aluminiowych plyt offseto-
wych wedlug wynalazku, polega na poddaniu plyt
kapieli regeneracyjnej. Kapiel prowadzi sie w wod-
nej zawiesinie trocin drzewnych w ilosci od 10 do .,
40% wagowych, korzystnie 15% wagowych w sto-
sunku do wody, wodnego roztworu od 1 do 15Y%
wagowych wodorotlenku sodu, potasu, wapnia
wzglednie innego metalu, korzystnie w 5% roztwo-
rze wodorotlenku sodu. Temperatura kgpieli wyno-
si od 5 do 90°C, korzystnie od 16 do 25°C, a czas
trwania moczenia w kapieli od 2 do 90 minut, ko-
rzystnie 45 minut. Po kapieli regeneracyjnej plyty
splukuje sie woda biezgcg az do zaniku odczynu
alkalicznego i nastepnie suszy w temperaturze

' pokojowej. Zregenerowana powierzchnia plyty jest

wolna od zgarbowanej albuminy i farby drukars-
kiej, zachowuje swoje whaisnoseci hydrofilne i ponow-
nie dobrze przyjmuje emulsje swiatloczulg i dobrze
sie z nigswigze po naswietleniu.
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Odpornec$é mechaniczna i chemiczna zregenero-
wanej plyty nie r6zni sie od fabrycznie nowej,
pozwala na wykonanie takiego samego nakladu
druku, a ponadto spos6b wedlug wynalazku pozwa-
la na dwu i kilkakrotng regeneracje plyty. Dodat-
kowa zaletg sposobu jest mozliwo$é prowadzenia
korekty gotowej kliszy offsetowej to jest bledow
tekstu lub tez uszkodzen powstalych w trakcie
druku.

Innymi zaletami sposobu wedlug wynalazku jest
fakt, ze sposobem mozna regenerowaé¢ plyty alu-
miniowe réznej produkeji i sam proces mozna pro-
wadzi¢ w kazdej standardowej przygotowalni ptyt.
Sam proces jest bardzo prosty, korzystny pod wz-
gledem ekonomicznym i w zaleznosci od stopnia
zmechanizowania cechuje si¢ duza wydajnoscig.

Spos6b wedlug wynalazku ilustruje dokladnie
przyklad prowadzenia procesu. Do kgpieli sklada-
jacej sie z 8 L wody, 0,4 kg wodorotlenku sodu
i 1,2 kg trocin o temperaturze 20° zanurzono na
czas 45 minut zuzytg plyte. Po uplywie tego czasu
plyte splukano pod biezgcg wodg, a nastepnie za-
wieszono celem wysuszenia w temperaturze poko-
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jowej 19°C. Po wykonaniu przedstawionych opera-
cji plyta uzyskala pierwotne wlasnosci i mogia byé
uzyta do nowego procesu jej przygotowania do
procesu drukarskiego.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb regeneracji aluminiowych plyt offseto-
wych stosowanych w druku plaskim w zakladach
malej poligrafii, znamienny tym, ze plyty poddaje
si¢ kapieli regenerujacej w wodnej zawiesinie tro-
cin drzewnych w ilosci od 10 do 40% wagowych,
korzystnie 15% wagowych w stosunku do wody,
wodnego roztworu od 1 do 15% wagowych wodo-
rotlenku” sodu, potasu, wapnia wzglednie innego
metalu, korzystnie w 5% wagowych wodorotlenku
sodu, przy czym temperatura procesu wynosi od
5 do 90°C, korzystnie od 16 do 25°C, a czas kapieli
w kapieli regeneracyijnej wynosi od 2 do 90 minut,
zorzystnie 45 minut, a nastepnie zregenerowang
plyte spilukuje sie biezgea wodsg,|az do zaniku od-
czynu alkalicznego, a nastgpnie w temperaturze po-
kojowej 20°C suszy sie.
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