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Uuni
Ugn

Tdnid keksintd liittyy pohjaveto~ tai sivuvetouuneihin (joko suuriin kau-
pallisiin uwuneihin teollista ldmmitystd tai jdtemateriaalin polttoa var-
ten tai pieniin kotiliesiin tai -uuneihin), joissa kiinted polttoaine
tal palava jdtemateriaali liikkuu alaspdin kohti polttovyShykettd.

Olemassaolevat pohjaveto- tai sivuvetouunit vaativat alemman arinan
olemassaolon polttoaineen palavan massan pitédmiseksi paikoillaan kun ne
yleisesti perustuvat sybttdkartiocon tai vastaavaan polttoaineen salli-
miseksi pudota alas rajattuun polttovyShykkeeseen ala-arinalla. Useimmat
tdmin alan tekniikan tason patentit koskevat ala-arinan rakennetta, Esi-

merkkejid t#llaisista uuneista gisdltyy seuraaviin:

US-patentti 4,278,067
US—patentti 4,194,487
US-patentti 4,102,318
US-patentti 4,441,436

Pike

Cadwaller et al

Runquist

Haysahi

Kuitenkin nimi uunit tukkeentuvat kuonan muodostumisen takia (tai pala-
mattoman materiaalin, erityisesti kun jHtetti poltetaan tdllaisissa tek-
niikan tason mukaisissa uwuneissa). Lisiksi ne vaativat useasti toistuvia
sammutuksia arinoiden puhdistamista varten. Ne kdrsivit myds siitd ongel=~
masta, ettd savu ja palamattomat kaasut karkaavat polttokammiosta ja

timi ei ole toivottavaa.

Tédmin keksinndn kohteena on saada aikaan parannettu pohjavetouuni tai

sellainen, joka ainakin tarjoaa yleistlle ki#ytt8kelpoisen vailhtoehdon.

Erds keksinndn nik3kohta tarjoaa uunin, jolla on kiintedn polttoaineen
syS8ttdlaitteet polttokammion yldpuolella, tuhkanpoistoaukko mainitun
polttokammion alapuolella, palamiskaasun poistoaukko(-aukot) poltto-
kammion tasolla tai sen alapuolella, jossa polttokammiossa arina eif

tuki tuhkanpoistoaukkoa sit# kHytettdessd, ja kiytSssi on vilineet
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polttokammion alapuolella olevan (a) tuhkakasan ja (b) tuhkanpoistoaukon
suhteen sditdmiseksi niin, ettd polttokammion alapuolella olevaa tuhka-

kasaa voidaan sdddelld polttoaineen kauttakulkua polttokammion lidpd.

Palamiskaasun poistoaukko(-aukot) on/ovat vyBhyke, jossa palamiskaasut
jittdvidt uunin ja ne voidaan poistaa suoraan ilmakehdfin tai savupiippuun
tai muubhun kanavaan tai voivat menn#d limménvaihtimiin tai muihin lait-~

teisiin.

Edullisesti uunilla on ensimmdiset ja toiset polttovy8hykkeet, varus-~
tettuna ensimmdisilld ja toisilla ilman sisHintuloputkilla ensimmiiisten
sisdéntuloputkien sijaitessa mainittujen toisten sisddntuloputkien yli-
puolella, ja mainitut ensimméiset ilman sisdintuloputket kykenevit sydt-
tdmdin enemmin ilmaa kuin mainitut toiset ilman sisdintuloputket niin,
etti tolseen polttovybhykkeeseen sy8tetddn aina hiilid wainitusta ensim-
midisestd polttovyéhykkeestél

Mainitut toiset ilman sisdintuloputket ovat edullisesti lihelld mainit-

tu(j)a palamiskaasun poistoaukko(j)a.

Toinen keksinndn n#k8kohta tarjoaa menetelmidn uunin kiyttimiseksi, jolla
uunilla on kiinteln polttoaineen sybttdlaitteet polttokammion ylipuo-
lella, tuhkanpoistoaukko mainitun polttokammion alapuolella, palamiskaa-
sun poistoaukko/-aukot polttokammion tasolla tai sen alapuolella, missd
polttokammiossa arima ei tuki tuhkanpoistoaukkoa ja kasa materiaalia
pysytetdidn tuhkanpoistoaukon alapuolella ainakin osaksi tukkimassa sen
niin, ettd kuuma hiilipeti voidaan pit#did polttokammiossa ja palamista
voidaan ainakin osaksi kontrolloida sd@#tim&lld materiaalikasan suhdetta
tuhkanpoistoaukkoon, ja jossa kuumat hiilet peittdvit palamiskaasun
poistoaukkoa(~aukkoja) polttokammiossa niin, etti polttokammion kautta
kulkevan palamiskaasun on kuljettava kuumien hiilien muodostaman suodat-—

timen ldpi ennen palamiskaasujen poistoaukon(-aukkojen) saavuttamista.

Seuraavassa on keksinndn suosittujen sovellusmuotojen kuvaus, annettuna

ainostaan esimerkin muodossa, viitaten oheisiin piirustuksiin, joissa;



10

15

20

25

30

35

Kuvio 1 esittdi tdmin keksinndn mukaisen laitteen leikkauskuvassa edesti

katsottuna.

Kuvio 2 esittdid osakuvannon kuvion 1 laitteen muunnetusta muodosta,

Kuvio 3 esittdd kaaviollisen kuvannon niyttiden edelleen muunnoksia kuvion

1 laitteeseen.

Kuvio 4 esittidi osakuvannon kuvion 1 laitteen toisesta muunnetusta

muodosta.

Kuvio 5 esittdi keksinndn toisen suoritusmuodon osakuvannon sivulta

katsottuna.

Kuvio 6 esittidi keksinndn kolmannen suoritusmuodon osakuvannon sivulta

katsottuna.

Ensimmiinen suoritusmuoto - kuviot 1-4

Timdn keksinn®n mukaisessa pohjavetouunissa on polttokammio 10 (joka on
edullisimmin kourun muotoinen ja voil olla minkd mittainen tahansa),
tuhkanpoistoaukko 11, joka on polttokammion pohjan pituinen, palamis-
kaasun poistoaukko (joka tdssi tapauksessa on myds tuhkanpoistoaukko 11},
alempi kammio 20, ja v#lineet (a) tuhkakasan 21 kammiossa 20 ja (b)
tuhkanpoistoaukon 11 suhteen s#Hdtimiseksi, Kammion 1 yldpuolella on
kiintedn polttoaineen s#ilid ja se on edullisesti kartion 35 muotoinen
(josta vain osa on esitetty kuviossa 1) vaikkakin muita tapoja poltto-

aineen kuljettamiseksi polttokammioon voidaan kidyttid,

Kammion 10 alemmassa osassa on pH#d- tai toisiopalamisvyBhyke (joka kiy-
t8ssd yllidpitdd kuumaa hiilipetid) ja kammion 10 ylemm#ssi osassa voi
myds olla ensi8 tal esipalamisvyBhyke (ja riippuen rakenteesta voil olla
kartion alemmassa osassa). Kammioiden 10,20 lisiksi voi olla jokin
lukumidrd ldmmSnvaihto- ja sucdatuskammioita, ja ilmakanavia. Uunin
rakenne sallil sen olevan modulaarinen konstruktio, kun palamiskammio

vol olla mink3 pituinen tahansa ja uunin monikertoja voi olla asetettu
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vierekkdin tarvittaessa. Viitaten kuvioon 1 kiinted polttoaine 52

syStetisin ylempddn polttokammioon 10 avoimen yldosan 11A kautta,

Pydrivii akselia 12 (varustettu tapeilla) voidaan kdyttdi haravoimaan
polttoainetta kammioon 10, polttoaineen silloittumisen estd@miseksi kam-
mion 10 suun poikki ja sen tukkimiselta. Liukuporttia 13 voidaan kdyttdid
sulkemaan polttoaineen sySttd kammioon, kun uuni ei ole kiytdssid tai kun

uunin runko poistetaan esim. korjauksia varten.

Ilma sybtetddn kammion 10 ylHosaan aukkojen 14 kautta, jotka johtavat
sivukammioihin 15, Té&md ensiBilma voidaan puhaltaa tai vetidi sisiin
puhaltimille, tai tyOntd# sisdin palamisen aikaansaamalla imulla ja milli
tahansa puhaltimilla, joita kdytetiln vetdmiin palamiskaasut kammioon 20.
Pddstetddn enemmin ensidilmaa kuin toisiollmaa, koska ensiSpalamisvy®hyke
kammion 10 yldosasa on pinta-alaltaan suurempi kuin toisiopalamisvyBhyke

kammion 10 alaosassa.

Vaihtoehtoisesti nestemdistd polttoainetta voidaan sy8ttdd pydrivaltd
akselilta 12, joka vol olla ontto kuten kuviossa 1 on esitetty, ja se voi
olla varustettu aukoilla t#t& tarkoitusta varten. Nestemiinen polttoaine
kuumenee kammiogsa 10 tapahtuvan palamisen johdosta, kun se kulkee akselia
12 pitkin ja kun se putoaa kammioon, ja normaalikiyt8ssd se syttyy kos—
ketuksissa aukkojen 14 kautta tulevan ilman kanssa ja tulee tdydellisesti
kulutetuksi ennen suodattumistaan kammion 10 pohjalle. Vaihtoehtoisesti
kaasumaista polttoainetta voidaan paineenalaisena tuoda jakoputkiston 16
kautta kammioiden 15 livitse polttokammioon 10, Myds vettd voidaan lisitd
ilmaan sivukammioissa 15 palamisen ldmpStilan siitimiseksi ja siten estd-

miseksi sitd saavuttamasta tasoa, jossa typpioksidit muodostuvat,

Tuhkanpoistoaukko 11 ylemm#dn polttokammion 11 alaosassa on auki uunia
kdytettdessd, vaikkakin voi olla vaihtoehtoisesti liukuportti 17 esti-
méssd polttoaineen karkaamista, kun uuni ei ole kiytdssi, s.o. kun

tuhkakasaa ei ole,

Polttokammiosta 10 tulevat tuhkat putoavat tuhkanpoistoaukon 11 lévitse ja
puhtaat palamiskaasut kulkevat my8s ulos kammiosta 10 titi reittii. Savu

pidetddn kuitenkin kammiossa 10 ja poltetaan uudestaan. Palamaton kiin-
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ted materiaali (esim. kivet ja metalliromu) putoaa materiaalikasan
huipulle alemmassa kammiossa 20, mikd k#ytdssd on tuhkakasa 21, Vaikkakin
kylmistartissa materiaali voi olla hiekkakasa tai kasa muuta palamatonta
materiaalia. Timin kasan 21 huippu tarjoaa sd#idellyn "lattian" 51 poltto-
kammiolle 10. Jos t#m# "lartia" 51 putoaa kammion 10 alapuolelle, kasan

21 huipun ympdrilld voi olla palamiskaasun poistoaukko.

Kuumahiilipeti 53 voidaan s#ilyttdi polttokammiossa 10 niin, ettd pala-
mista voidaan edistii toisioilmalla sivukammioista 18 aukkojen 19 kautta
ja pddasiallinen ilmavirta kammiosta 10 kammioon 20. Puhaltimia tai ahti-
mia (el esitetty) voidaan kdyttdd puhaltamaan tai vetimiin ilmaa poltto-

kammioon tai vaihtoehtolsesti vetdmddn palamiskaasuja kammiosta 20.

Kartiomainen ruuvigydtin 22, asennettuna onttoon akseliin kammion 20
pohjalla, juoksee pitkin polttokammion pituutta ja vetdd tuhkaa pois
kasan pohjalta ja tyOnt#i sen ulos, siten sddtden tuhkakasan 21 tasoa
niin, ettd mikd tahansa palamaton tal osaksi palanut materiaali kasan 21
huipulla pysyy ilmavirrassa. Yleisesti on sopivaa s#iti# tuhkakasan
korkeutta niin, ettd sen korkeus pysyy vakiona kuviossa 1 kuvatulla

tasolla.

Painotetut tal jousikuormitetut kannet (ei esitetty) voivat olla kammion
18 aukkojen pddllid, mik¥ automaattisesti pienentdid aukon pinta-alaa, kun
veto vunin ldpil vidhenee, muuttavat ensidpslamisalueen ilman suhdetta
toisiopalamisalueen ilmaan t#min suhteen optimoimiseksi eri palamis-
médrilld. Edullisimmin tdllainen. ldppd el koskaan sulkisi tiydellisesti
aukkoja niin, ettd enemmin ilmaa on aina saatavissa ilman ensidsisiin-
tuloaukkoihin kuin ilman sisd@intuloihin ja ettid ilmaa om alna saatavissa

molempiin palamisvyShykkeisiin milld tahansa palamisolosuhteilla,

Lis#ilmaa voidaan syOttdid tuhkassa olevan hiilen polttamiseksi ruuvisy&t-
timen ontosta akselista aukkojen 23 1ldpi. Tim# ilma my8s jHdhdyttiid
ruuvisydtintd ja tunkeutuu tuhkan 1#pi auttaen siirtoprosessia., Ruuvi-
sy6ttimen kartio sallii sen luoda tasainen tuhkan jakautuma kammion 20
pituudelle siten, ettd kasan huippu on samalla korkeudella pitkin

kammiota.
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Kuten on esitetty kuviossa 4 lisdruuvisydttimet 40 voivat olla kartio-
maisen ruuvisySttimen 22 kummallakin puolella, niiden kanssa kosketuksiin
tulevan tuhkan tehokkaaksi poistamiseksi heti -~ t#l1l& tavoiln tuhkapyramidin
korkeutta kontrolloidaan estdmdlli pyramidin pohjan leveyden laajentu-
mista asetetun rajan ulkopuolelle. Keskelld oleva kartiomainen ruuvi-
sydtin 22 tédllaisessa laitteessa toimii siirtddkseen mit# tahansa suuria
tai painavia palamattoman materiaalin kokkareita, jotka vajoavat suoraan
alaspidin tuhkapyramidin l3pi sen sijaan, ettd liuvkuisivat sivuja alas-
pdin, ja se myds ilmastaa tuhkan ja varmistaa tﬁydellisenvja jatkuvan
vaihtuvuuden. Tdllalsessa laittelstossa oleva ruuvisystin 22 siis py3-
risl hitaammalla nopeudella kuin kuviossa 1 esitetyssd laitteistossa,
koska siind sen el tarvitse pitdd tuhkan tasoa vakiona ja se ei siten

tarvitse poistaa yht# paljon kasan pohjalta kuin tulee 1lisdi sen huipulle.

Ilma ja palamiskaasut jattdvit kammion 20 aukkojen 24 kautta, jotka
johtavat limmdnvaihtimiin ja/tal suodattimiin 25. Suodattimet 25 ovat
edullisimmin kalkkikivisuodattimia, jotka poistavat rikkioksideja pala-
miskaasuista reagoimalla niiden kanssa muodostaakseen kiintedd kalsium-
sulfaattia. Kalkkikivi sybtetddn suodatinlaatikkoon 26 ruuvisydttimellid
27 ylédosasta ja kalsiumsulfaatti kuljetetaan toisella pohjalla olevalla
ruuvisybttimelld 28. Palamiskaasut poistuvat aukkojen 29 kautta sivuilta.

Uunista poistuvien palamiskaasujen voidaan olettaa olevan normaalikdy-
tdssd suhteellisen "puhtaita" noen ollessa loppuunpoltettu kammion 10

alemmassa osassa ja rikkioksidien ollessa poistettu suodatuksella.

Uunissa on edullisesti kaksoisseindt tyhjidn tilan ollessa sisemmin 30 ja
ulomman 31 vdlilli., Kyim# ilma tulee uuniin venttiilien 32 kautta ala-
puolelta ja kulkee seindmien 30 ja 31 vdlisessid tilassa ennen tuloaan
sivukammioihin 15 ja 18. Kulkiessaan seinimien vdlissi ilma kuumenee

ja on siten Jo kuumaa, kun se tulee sisempiin kammioihin vauhdittaen

palamista.

RKuten on kuviossa 2 esitetty ylemmissd ensiBpalamiskammiossa 10 (tai
polttoainesySttdkartion alemmassa osassa) voi olla lig#arina 33, joka
muodostuu useista suhteellisen etd#114 toisistaan sijaitsevista tan-

goista, joissa on ilmakanavat, Joiden aukoista ilmaa voidaan suoraan
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tuoda polttoaineeseen, joka makaa arinan 33 pdilld, N#m& lisdilman

tuloaukot ottavat huomioon esipalamisvyBhykkeen palamiskammion huipun

ldhellA.

Tdmd arina vol kannattaa suuria polttoainekappaleita esipolttoa varten,
ja tarjoaa lis#ilmastusta polttoaineelle ylemmissd kammiossa. On edul-
lista, ettd tdlld arinalla on arinanaukon koko pienempi tail samankokoinen
kuin tuhka-aukon koko niin, ettd kiytdssid kiinted jHte voidaan osaksi
polttaa esipolttovyShykkeen arinalla, ja kaikki iso palamaton materiaali

estyy saavuttamasta palamisvyShykettd tdmdn arinan olmassaolon ansiosta.

Samoin ylemmdn kammion 10 kartiomaisia seindmii alasjuoksevia ripoja
voidaan kdyttdd pitdmddn polttoaine erossa seinimistd ja ilman kierron
sallimiseksi polttoaineen ympidrillid ja sen ohi. Kuten arinan 33 tan-
goilla, ndilld rivoilla voi olla niissd juoksevat ilmakanavat, mutta
luyltavasti ne efvdt ole valttdmdttdmit, koska ndihin kammion 10 osiin

tuodaan ilmaa aukkojen 14 kautta.

Koko tulipesd voi olla asennettu liukupintojen pddlle raiteilla 34 niin,
ettd se voi liukua sisdén ja ulos polttoainetta s#ilytt#vin siilon tai
sybttikartion alta puhdistamisen helpottamiseksi. Sybdttdkartio voi olla
varustettu haroilla, jotka on asennettu pydriviin akseleihin 36 poltto=-
aineen tytntdmiseksi eteenpdin ja jatkuvan sydtdn varmistamiseksi
uuniin. Tdtd kuitenkin tarvitaan vain tietyntyyppisilld polttoaineilla
ja joillakin sovellutuksilla, eik# ole vHlttdmitdnti kaikilla uuneilla.

Kuvion 3 laitteisto sisdlt#d liukuvan lohkon 37 tai muun kuljettimen poltto-
ainesySttdkartion 35 pohjalla, joka kiytdssi voil liukua eteenpidin poltto-
ainekuorman tydntdmiseksi oven 38 lipi palamiskammioon, ja sitten liukua

takaisin seuraavan polttoainekuorman sallimiseksi pudota alas sen eteen.

Niin kauan kuin polttoaineen taso pysyy aina kuljettimen 37 tason yli-
puolella olennaisesti ei yht#3n ilmaa tai savua voi karata titd reittii
ja laitteen toiminta voi edetd normaalisti. Jos lohkon 37 liikevoima on
tarpeeksi voimakas ja ovl sekd tarpeeksi vahva ettd sopivan kokoinen,
suuret polttoainekappaleet voidaan tehdid sopivamman kokoisiksi polttoa

varten murskaamalla oven suussa., T4td saatetaan tarvita tietyntyyppisille
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polttoaineille ja joissakin sovellutuksissa, mutta ei ole vElttdmdtdntd

kaikilla uuneilla.

Samoin liikkuvalle radalle asennettu uunijdrjestelmd ei vilttimdttid
sovellu kailkille sovellutuksille ja keksityn laitteen piirteltd voitai-

siin kdyttd4d kiintedssd uunissa tai pienessid liedessi tai vastaavassa

keksinndn rajoissa.

Yleisesti on tolvottavaa kammion 10 ylemmille osalle kaventua pohjaa
kohden osaksi k#ytetyn polttoaineen hitaaksi piédstimiseksi alempaan
kammioon. Vaihtoehtoigesti kuitenkin kammion 10 ylempi osa voi olla
suoraseindinen ja alempi osa pienempi halkaisijainen saman lopputuloksen
saavuttamiseksi. Aukkojen ja kanavien el tarvitse olla sijoitettu kuten

on esitetty ja vaihtoehtoiset jlArjestelyt ovt ammattimiehelle ilmeilsii.

Eri kammioiden ja kanavien suhteellisia kokoja ja muotoja voidaan myS8s

muuttaa vaikka nyt pilirretyt suhteet ovatkin toivottavia.

Toinen suoritusmuoto - kuvio 5

Suurempil uuni voitaisiin tehdd kuten on kuvattu kuviogsa 5 kdytettiviksi
roskan ja vastaavien sekalaisten ja lajittelemattomien polttoaineiden
polttamiseksi, kun polttoaineeseen sisdltyy mahdollisesti suhteellisen
suurl osuus palamatonta materiaalia, Polttokammion 10 yksitviskohdat

ja siihen liittyvdt venttiilit on jHtetty pois mutta se voi edullisesti

0lla samanlaista rakennetta kuin kuvion 1 polttokammio,

Kuten kuvion 2 suoritusmuodossa on jdrjestetty ontoista palkeista 33
muodostuva ritild (joista ontoista palkeista yksi on esitetty sivu-
kuvantona) poikkileikkaukseltaan laatikko tai suorakulmainen mieluummin
kuin pySred ja ollen osaksi tdytetty vedelld 41 tai muulla jéZhdytys-
aineella viintymisen estdmiseksi limp8-~ ja painokuormituksessa, (saman-
laiset vedellid tHytetyt palkit on esitetty piidtykuvannossa kuviossa 6).
Esipoltto esiintyy juuri palkkien 33 ylipuolisessa alueessa ja toisio-

poltto esiintyy kammion 10 alemman osan vyBhykkeess#d ja vyBhykkeessd 42.
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Kiinted polttoaine 43 syStet#didn kammioon 10 missid palkit 33 ottavat sen
ja se palaa. Liikkuva tydnt8lohko 44 liikkuu polkki palkkien 33 ylipintaa
vaihtaakseen polttoainemassan 43 ja aiheuttaa pienten ja palaneiden
polttoainepalasten putoamisen palkkien 33 vidlistd kammion 10 alempaan
osaan, kun taas suuret palamatonta materiaalia olevat palaset, jotka

eivdt putoa ldvitse, tybnnetdin palkkien 33 pdihdn ja putoavat kammioon

42, johon palamaton jéte putoaa.

Ilma voi tulla kammioon 42 joko ldpi seinfdmissd olevien yksinkertaisten
aukkojen 45 kautta tal sySttdruuvin 47 ontossa akselissa olevien aukko-
jen 46 livitse, sybttdruuvin 47 ollessa kuljetinelin, jolla palamaton
jite poistetaan kammiosta 42, Kuuma jidte kuumentaa kammiooon 42 tulevan
ilman ennen saapumistaan kammion 10 ylHosaan, joko suoraan aukon 48
kautta tal epdsuorasti onttojen palkkien 33 sisdosan ja mainittujen
palkkien 33 aukkojen 49 kautta. Tolsiopalamisilma voidaan my8s tuottaa
sy8ttSruuvin 22 kautta kalken polttoaineen polttamiseksi ennenkuin se
poistuu kammiosta 20 sivupoistoaukkojen kautta kahteen poistokammioon

kammion 20 kummallekin puclelle.
Kolmas suoritusmuoto - kuvio 6

Plenemm#llid uunilla 60 on yhdistetty sydttokartio 62 ja polttokammio 70
ja 81114 on yldluukku 61 sy8ttdSkartioon. SydttSkartion yliosassa on
sd11i6 palamatonta kiinte#d polttoainetta 63, joka liikkuu alaspiin
kohti esipalamisvy8hykettd 64 ylemm#lli arinalla 65, joka muodostuu
etddlle toisistaan asetetuista laatikkopoikkileikkauksisista palkeista
66, jotka sisdltdvit vetti 67 ja ilmaputkia 68, joilla on ylemmit ilma-
aukot esipalamisvythykkeen ilmastamiseksi. Suuremmat polttoainekappaleet
jddvdt tdhdn yldarinaan 65 ja palavat kunnes ovat tarpeeksi pienii pudo-
takseen palkkien 66 vdlistd ja putoavat pedille kuumia hiilii 75, jotka

palavat polttokammiossa 70.

Polttokammiolla 70 on ilman sisd@ntuloaukot 71 sivuillaan ja joita sydt-
tdvdt puhaltimet 72 joidenkin nd#iden sisi#intuloaukkojen ollessa palamis-
kaasujen ulostuloaukon 74 ympdrillid, joka muodostuu useista aukoista

uvunin pystysuoralla sivulla. Valkkakaan niin ei ole esitetty, niin ilman

sisdidntuloaukot voivat olla my3s lomittain palamiskaasun poistoaukkojen



10

15

20

25

30

35

10

vdlissi. Savupiippu (el esitetty) voidaan lis#dtd palamiskaasun poisto-

aukkoon,

Polttokammion 70 pohjalla on tuhkanpoistoaukko 76 ja se sallii tuhkan
putoamisen tuhkakasan 77 pddlle kammiossa 78, Témin tuhkakasan kokoa

gdddetdin sydttdruuvilla 80 tai muilla kuljettimilla,

Esipoltto~ ja polttovybhykkeille syltetyn ilman suhdetta muuttamalla on

mahdollista sddtdd mddrdd, milld kuumien hiilien peti muodostuu tai

kuluu,

Kédyttdmdlld poistettavan materiaalin (kuten tuhkan) kasaa tuhkan poisto-
aukon alapuolella, on mahdollista s#d&dtdd palamista ja materiaalin poistoa
polttokammiosta samoin kuin vdltt#& kuonan tail palamattoman materiaalin

(kuten kivien ja metalliromun), mitd esiintyy tekniikan tason mukaisissa

alavetouuneissa niiden polttokammioiden alla sijaitseville arinoille.

Tamdn keksinn®n mukaisen uunin rakenne sen palamiskaasun poistoaukon
ollessa polttokammion tasolla tai sen alapuolella sallii myds "puhdas-
palamis"-kdytdn, koska kaiken savun tai palamiskaasun viileimmdsti esi~
palamisvyBhykkeestd on kuljettava polttokammiossa olevan kuumien hiilien
muodostaman suodattimen l8pi ennen palamiskaasun poistoaukkoon saapu-

mistaan.

Kaikilla suunnittelemillani rakenteilla, jotka on esitetty tidssi hake-
muksessa, on etuna kaiken savun ja palavien kaasujen hapettaminen, kun
ne vield ovat kuuman suodatinmateriaalin sisd#lld, koska toisioilmaa

sybtetddn tasaisesti tdmin kuumahiilisuodattimen poistumisvyShykkeeseen.

On edullista, ettd keskussydttB8kartio on polttokammion pituinen (tehden
helpoksi suunnitella eripituisia uuneja) mutta muutkin jirjestelyt ovat
mahdollisia, esimerkiksl yksi tal enemmén syStt8ruuvia tai muuta kuljetin-
elintd vol olla oikeissa kulmissa tuhkanpoistoaukkoihin. KeskussySttd-
ruuvin sijasta mitd tahansa muuta tapaa voidaan kiytt#i sHitimdin tuhka-
aukon ja siihen 1liittyvin tuhkakasan suhdetta, Esimerkiksi alemmalla
kammiolla vol olla viettdvd pohja ylelsesti poikkeuttamaan tuhkakasa

kohti ulosmencaukkoa kammion toisessa pdHssi. Témd on kuitenkin vihemm#n
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toivottava jidrjestelmd, koska kivet ja kuona, jotka eivit onnistu liuku-
maan alas tdtd rinnettd voisivat aiheuttaa vaikeuksia. Kaltevaan pohjaan

vatkuttava virdhtelevd laite voisi vihent#i sellaisten vaikeuksien toden-

ndkdisyytti.

Vaihtoehtoisesti edestakaisin liikkuvia tySntimid tai raappaketjua voi-
taisiin kdyttdd tal yhtd tai useampia suhteellisen suurinopeuksista
sybttdkuljetinta voitaisiin kéyttdd pddlle/pois-kytkentijirjestelmdlls
niin, ettd kun tuhkakasa saavuttaa tietyn korkeuden sydttdruuvi tail
~ruuvit kytkeytyvidt toimintaan ja toimivat kasan korkeuden vihenti-
miseksi kunnes se putoaa alle ennalta midridtyn tason, jolloin sySttd-
ruuvi tai ~ruuvit voidaan kytkea toiminnasta. Mitd tahansa mddrdi
kytkentdjdrjestelmid voidaan kdyttdd tdhdn. Yksi tdllainen jHrjestelmi
voisl kdytt#d ldmpOanturia, joka on asetettu ilmavirran reitille pois
ylemmistd kammiosta alempaan kammioon 20 (kuviossa 1) niin, ettd kun
tubkan taso nousee pisteeseen, missd ilmavirta selvidsti tukkeutuu, ja

palaminen alenee, kytkin aktivoituwu ja tuhkataso madaltuu,

Monia muunnelmia ylliolevaan voidaan tehdd erkanematta t#min keksinnidn

rajoista siten kuin ne on midritelty vaatimuksissa.
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Patenttivaatimukset

1. Uuni, jolla on kiinte&dn polttoaineen sy&ttdelimet (35,62) poltto-
kammion (10,70) yldpuolella, tuhkanpoistoaukko (11,76) mainitun poltto-
kammion (10,70) alapuolella, palamiskaasun poistoaukko (-aukot)

(11,74) polttokammion (10,70) tasolla tal sen alapuolella jaon t un -
nettu siitd, ettd arina el tuki tuhka-aukkoa (11,76) ja ettd on
elimet (22,40,80) (a) palamiskammion alla olevan tuhkakasan (21,77) ja
(b) tuhka-aukon (11,76) vdlisen suhteen sddtelemigeksi niin, ettd pala-
miskammion (10,70) alapuolella olevaa tuhkakasaa (21,77) voidaan siitdi

polttoaineen (52,63) kulun palamiskammion (10,70) ldpi sddtémiseksi,

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen uuni, tunne t tu siitd, ettd
siini on ensimmidiset (14,33,68) ja toiset (19,71) ilman sisdintuloaukot
ensimmdisten ilman sisddntuloaukkojen (14,33,68) ollessa sijoitettu mai-
nittujen toisten ilmansisdintuloaukkojen (19,71) ylipuolelle, ja mainitut
ensimmiiset ilmansisdintuloaukot kykenevit tuottamaan enemmin ilmaa

kuin mainitut toiset ilmansisiddntuloaukot.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen uvuni, tunnettu siitd, ettd
mainitut toiset ilmansisddntuloaukot (19,71) ovat mainittujen (mainitun)

palamiskaasun poistoaukkojen (-aukon) (11,74) ldheisyydessi.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen uwuni, tunne t tu siitid, ettid
vélineet tuhkakasan sddtdmiseksi sisdltdvit yhden tal useamman sySttd-
ruuvin (22,40,80) asennettuna kammioon (20,78) tuhka-aukon (11,76) ala-
puolelle.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukafnen uuni, tunne t t u siiti, ettid
palamiskaasun poistoaukko (-aukot) (11,74) on (ovat) varustetut useilla

aukoilla (74) ainakin yhdelld palamiskammion seinim#lli.

6. Patenttivaatimuksen 3 mukainen uuni, tunne t tu siitd, ettd
esipalamisvy8hyke (64) on palamiskammion (10,70) yl&ipuolella, mainittujen
ensimmidisten ilman sisdéntuloaukkojen ollessa mainitussa esipalamisvys-

hykkeessd varustettu useilla ilmansisiintulokanavilla (33,68).
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7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen uuni, tunne t tu siitd, ettd
ilmansisddintulokanavat ovat arinan (33,65) muodossa esipalamisvydhykkeen
pohjalla, mainitulla arinalla (33,65) ollessa arina-aukkojen koko pie~
nempi tai yhtdsuuri kuin tuhka-aukon (11,76) koko niin, ett#d kidytinndssi
kiintedd jdtettid voidaan osaksi polttaa esipalamisvyShykkeen arinalla ja
miki tahansa suurl palamaton materiaali estyy tukkimasta tuhka-aukkoa

(11,76) arinan (33,65) olemassaolon takia.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen uuni, tunnettu siitid, ettid
se sisdlti¥ vidlineet (44) materiaalin kuljettamiseksi arinam (33)

pinnan poikki suuren palamattoman materiaalin poistamiseksi siiti.

9. Menetelmd uunin kdyttimiseksi, uunin, jolla on kiintein polttoaineen
varastointivdlineet (35,62) palamiskammion (10,70) yldpuolella, tuhka-
aukko (11,76) mainitun palamiskammion (10,70) alapuolella, palamiskaasun
poistoaukko (-aukot) (11,74) palamiskammion (10,70) tasolla tai sen
alapuolella, tunnet tu siitd, etti tuhka-aukossa (11,76) ei ole
arinaa ja materiaalikasa (21,77) pysyy tuhka-aukon (11,76) alapuolella
niin, ettd se ainakin osittain tukkii sen niin, ettd kuuma hiilipeti
(53,75) voidaan pitii palamiskammiossa (10,70) ja palamista voidaan
ainakin osaksi kontrolloida sd&dtdm#ll3 materiaalikasan (21,77) suhdetta
tuhka-aukkoon (11,76) seurauksena, ettd palamiskaasun poistoaukko (-aukot)
(11,74) peittyy (peittyvét) kuumilla hiilill# (53,75) polttokammiossa
(10,70) niin, ettd palamiskaasun, joka menee polttokammion (10,70)
lévitse, on mentdvd kuumien hiilien (53,75) muodostaman suodattimen 1&pi

ennen palamiskaasun poistoaukkoon (11,74) tulemistaan.
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Patentkrav

1. En ugn som har matningsorgan (35,62) f6r fast bridnsle ovanfdr brinsle-
kammaren (10,70), en 8ppning (11,76) fér att avligsna aska nedanfdr
nidmnda brinslekemmare (10,70), en utlopps8ppning (-6ppningar) (11,74)

f6r f8rbridnningsgas vid planet av brinslekammaren (10,70) eller nedanfér
denna och & k @dnne tecknad av att rosten inte tdpper till
askdppningen (11,76) och som har organ (22,40,80) f8r att reglera for-
hi3llandet mellan (a) askhdgen (21,77) under f8rbrinningskammaren och

(b) askdppningen (11,76) si att askh&gen (21,77) nedanfdr fSrbrinnings-
kammaren (10,70) kan regleras f8r reglering av bridnsleloppet (52,63)

genom fGrbrinningskammaren (10,70).

2, Ugn enligt patentkravl, k&nnetecknad dirav, att den

har fdrsta (14,33,68) och andra (19,71) indngs8ppningar f£ér luft, varvid
de fdrsta ingdngs®ppningarna (14,33,68) £6r luft dr placerade ovanfdr
ndmnda andra ingdngs®&ppningar (19,71) fér luft, och ndmnda férsta luft-
ingangeSppningar f8rmar producera mera luft #n ndmnda andra luft ingdngs-

Sppningar.

3. Ugn enligt patentkrav 2, k d@nnetecknad dirav, att nimnda
andra ingéngsdppningar (19,71) £8r luft #r i nirheten av n#mnda utlopps~
8ppningar (-8ppning) (11,74) f8r f8rbrinningsgas.

4, Ugn enligt patentkrav 3, kdinnetecknad dirav, att medlen
f6r reglering av askhlgen innebdller en eller flera matmingsskruvar

(22,40,80) monterade i kammaren (20,78) nedanfdr askdppningen (11,76).

5. Ugn enligt patentkrav 4, kdnmnetecknad dirav, att utlopps-
ppningen (-8ppningarna) (11,74) for fdrbridnningsgasen dr fdrsedd(a) med

flera Sppningar (74) pé dtminstone en av f8rbriénningskammarens viggar,

6. Ugn enligt patentkrav 3, k@&nnetecknad dirav, att
férbrénningszonen (64) #r ovanfdr f8rbrénningskammaren (10,70), varvid
nidmnda fbrsta inglngsdppningar f6r luft Hr i nimnda f8rfdrbrinningszon

férsedda med flera luftingdngskanaler (33,68).
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7. Ugn enligt patentkrav 3, k &nnetecknad dérav, att
ingéngskanalerna f&r luft 4r i form av en rost (33,65) pd bottnen av
forf8rbrinningszonen, varvid storleken pi rostSppningarna i némnda rost
(33,65) dr mindre #n eller lika stor som storleken av askdppningen
(11,76) sa att i praktiken fast brédnsle kan till en del fdrbrinnas med
férfdrbrinningszonens rost och hurdana stora icke-brinda materialstycken
som helst hindras att tdppa till askSppningen (11,71) pd grund av

exsistensen av rosten (33,65).

8. Ugn enligt patentkrav 7, k 4 nnetecknad dirav, att den
innehdller medel (44) fdr transport av material tvirsdver ytan av rosten

(33) £8r att avligsna stora icke-brinda materialstycken frian denna.

9, Férfarande f8r anvdndning av en ugn som har verktyg (35,62) for
upplagring av fast brinsle ovanfdr fdrbrinningskammaren (10,70), en ask-
Sppning (11,76) nedanfdr nimnda férbrinningskammare (10,70), en utlopps-
Sppning (-6ppningar) (11,74) f6r f8rbrinningsgas vid planet av fdrbrin-
ningskammaren (10,70) eller nedanom demna, k i nnetecknat
dirav, att det inte finns ndgon rost i askdppningen (11,76) och material-
hogen (21,77) hdlls nedanfdr askdppningen (11,76) si att den &tminstone
delvis tipper till denna 83 att en het kolbddd (53,75) kan hillas i
forbrédnningskammaren (10,70) och f8rbrinningen kan &tminstone till en
del kontrolleras genom reglering av fdrhdllandet mellan materialhdgen
(21,77) och askhbgen (11,76) med den féljden att utlopps8ppningen
(-6ppningarna) for fdrbridnningsgas (11,74) tdcks av heta kolstycken
(3,75) 1 forbrédnningskammaren (10,70) s3 att forbrinningsgasen som gidr
genom fdrbrinningskammaren (10,70) miste gi genom filtret som bildas av
de heta kolstyckena (53,75) f6re ankomsten till utlopps&ppningen (11,74)

f8r f3rbrénningsgasen.
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