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(54) Spbsob vyroby roztahovacich ¥nir pre premiestitelné elektrické pristroje

@ zariadenie na vykondvanie tohto sp8sobu

Predmetom vyndlezu je sp8sob vyroby roztahovacich 3niur pre premiestitelné elektrické
pristroje a zariadenie na vykondvanie tohto spdsobu. U%elom vynélezu je umoznit navijanie

&ndiry do skrutkovice bezprostredne po jej vystupe z hlavy vytla¥ného stroja.

Vyroba roztahovacich %ndr spodiva prevaZne vo vyrieSenf spdsobu nepretriitého vytvé-
rania skrutkovitej &asti tychto snir. Glohu rieSilo niekolko vyndlezov, z ktorych najpo-
krokovejdie rieéen&e predstavuje vyndlez pedla ¥s. autorského osvedfenia &. 191 485, kto-
rého podstata spo&iva v tom, Ze pravidelnym prerudovanim privodg pléstového materidlu do
vystupného otvoru v hlave vytla¥ného stroja vzniké dtvar, v ktorom sa striedajui dlfky oplé-
&tované s holymi. Tento Utvar sa navija na tri, ktorj sa otéda okolo svojej osi a postu=-
puje v smere svojej osi, takie sa na trne pretvori do tvaru skrutkovite vinutej 3niry.
Tento tvar sa na trne stabilizuje vychladenim a potom sa nepretrfite previja s obrdtenim
skrutu na daldf trii, ktory sa rovnako oté¥a okolo svojej 0si a postupuje v smere svojej

osi. Z tohto ti#ia sa nakoniec nepretrfite odvija a odtahuje.

Sp8sob podla &s. autorského osved¥enia &. 191 485 riesi dosial v najvi&sej miere
automatizovani vyrobu tychto #nir, je vBak vykonove obmedzeny nizkou hodnotou kritickych

otd¥ok tfiov, konkrétne vytvorenych ako uzavrety, nekone¥ny ohybny veniec.

Vyndlez podla US pat. 2,575.747 riedi tiuto uUlohu navijanim oddelene vyrobenej sivis-
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le opléStovanej Zmiry na hladky tril, oté¥ajuici sa okolo svojej osi. TF#i tu nepostupuje

v smere svojej osi a pohyb sndiry v smere osi triia sa vyvodzuje nepohyblivym ozubenym
hrebefiom, zasshujuicim svojimi zubmi medzi jednotlivé zdvity skrutkovite vytvéranej 3niry.
3nura sa pritom na trne uvédza do plastického stavu ohriatim. Po stabilizécii skrutkovi-
tej dasti 3niry, nepriklad zvulkanizovanim, sa 3nira bez obrdtenia skrutu previnie nepre-
triitym sp8sobom na dalsi tri, ot&dajlici sa okolo svojej osi, za pomoei ozubeného pevné-~

ho hrebea. Na konci tohto triia sa koneZne odoberd hotovéd 3nira.

I ked sa spominenym spdsobom rie#i nepretriitd vyroba tychto 3nir jednoduchymi pros--
triedkemi, rozhodujicim nedostatkoh zostdva suché trenie medzi 3ndrou a ozubenym hrebe-
fiom, najmi pri sufasnom ohreve pléd3ta do plastického stavu. T4to okolnost je zrejme pri-
inou deformécie plésta, takie sa spdsob bez separa®ného prostriedku zdd byt nepouZitel-
ny.

Spéaocb, pri ktorom sa $nira navija s pldsdtom v plastickom stave ihned po vystupe
z hlavy vytla&ného stroja, je dosial najpokrokovejdi. Zariadenie v3ak treba umiestnit
bezprostredne pri Usti hlavy vytla¥ného stroja a z toho plynie poZiadavka, aby zariadenie
bolo %o najmen3ie a nezataiovalo tak obsluhu vytladného strojay Nové riedenie.musi naviac
reSpektovat vykonnost vytla¥ného stroja, ktorej sa musi vykonnost zariadenia &o najviac

pribliZit. Samozrejmou poZiadavkou su minimélne néklady na realizdciu a prevédzku.

Tieto poZiadavky aplfia predlofeny vynédlez spbsobu vyroby tychto 3nir a zariadenie
na vykondvanie tohto spésobu. Podstata spdsobu vyroby roztahovacich 3nir pre premiesti=-
telné elektrické pristroje, vytvorené obvykle z niekolkych jednotlivo izolovanych 3nir,
s pléstom z materislu s tvarovou pam#lou, pri ktorom sa $ndra tvaruje do skrutkovice s plés=~
tom v plastickom stave spo¥iva v tom, Ze ¥nira sa tahd cez duty tr% okolo ktorého je skru=-
tkovite navinutd, pri¥om na ulahZenie trenia medzi ¥nurou a triiom sa pouzije prud tlakové-
ho chladiaceho média p8sobiaceho na ¥niru. Podstata zariadenia na vykonévanie tohto spd-
sobu spofiva v tom, %e ti#i je valcovity a opatreny dierkemi iddcimi z povrchu triia do je-

ho sdosovej dutiny, spojenej privodnym otvorom s privodom tlakového chladiaceho média.

Dosial navrhnuté spdsoby vyroby tychto snir vyZaduji zariaedenia, ktoré pre spomenuty
rozsah automatizdcie a spolahlivosti majd charakter zloZitych strojov. Zariadenie podla
navrhovaného vyndlezu spadd svojim rozsahom medzi jednoduché pripravky a moZno ho realizo=-
vat s najmensimi ndkladmi. Styk plastického plddta s povrchom triia sa obmedzuje na najmen-
#iu mieru, 3ndra sa prevéine vzndSa na tlakovom vankd3i chladiacehc média, ktoré pdsobi,
najmi pri pouziti vody, tie? ako separadny prostriedok, &im sa zabrafiuje neziadicej defor-
méeii pl&3tfa pred ukondenim jeho stabilizécie vychladenim. Chladenie je v dosledku inten;
zivneho pridenia u¥innejsie, %o umoZiluje zvySenie vykonu rovnako ako okolnost, Z%e pri pou=

%it{ pevného triia odpadaji rota®né Zasti, a tym i taZkosti, spdsobené ich kmitanim.

Predmet vynélezu sa zobrazuje na pripojenych vykresoch. Na obr. 1 je ¢iasto¥ny pozdii-
ny rez hladkym triiom, obr. 2 je rez v rovine E - F 2 obr. 1. Obr. 3 a 4 s rezy v rovine
A-BaC-Dzobr. 6, obr. 5 predstavuje Udinok pridu média na vodi&. Obr. 6 je pozalz-

ny rez triiom s vonkajsimi zévitmi a na obr. 7 je zndzorneny trii s vibrétorom.
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Podl'a tohto vyndlezu sa skrutkovitd &ast 3niry vyrdba tym spOsobom, Ze &Zerstvo
oplédtovand Snira 4, vystupujuica z vytlatného stroja, sa ihned navinie s danym po¥tom
zévitov na trii 2 a potom sa nepretrZitym spésobom z tohto trita 2 odtahuje. Pritom sa me-
dzi tril 2 a 3niru 4 pridom vhéfia chladiace médium. Vytvor{ sa tak vankus, ktory za silas-
ného u¥inku odstredivej sily, pésobiacej na séniru pri jej odtahovani, ulah¥uje posdvanie
Sniry 4 po povrchu trida 2. Pri posivani 3niry aéjde k vychladnutiu jej plésta a k stabi-
lizécii ekrutkovitého tvaru 3niry 4.

Osobitnym pripadom je, ak sa médium, vyhodne voda, privéddza dutinou 1 v trne 2 a dier~
kami 3, radidlne vedenymi k povrchu triia 2, kolmo k povrchu navinutej 3niry 4. Pre zloZi-
tost tohto procesu moZno riedenie podla tohto vyndlezu teoreticky 0d8vodni¥ za predpokla-
du, Ze sa smer prudu médie zidealizuje a ak sa nebude uvaiovat U¥inok odstredivych sfl,
pdsobiacich na samotné médium. Presné naregulovanie tlakovych pomerov moZno Tahko dosiah~

nut nastavenim tleku privédzanej vody.

Na zabrénenie styku medzi Snirou 4 a triiom 2 treba uviest do rovnovéhy sily potreb-
né na navinutie a odt¥ahovanie &niry so silou sp8sobenou dynamickym tlakom na 3niru a e od-
stredivou silou, p8sobiacou na 3niru postupujuicu po povrchu trila 2 v skrutkovici. Ked sa

uvaZuje jeden zdvit ako uzavrety prstenec, potom

2R
ro = ——-——-w / 1/

kde ry znamend vzdialenost tafiska polovice prstenca v m a R zn@¥{ stredny polomer skrut-

kovice 3niry v me

m =L.R.q 72/

kde m zna¥f hmotnost polovice prstenca v kg & q je hmotnost Sniry vztishnutéd na jednotku

afliky v kgn™}, R je velilina prevzaté s rovnice /1/.
2
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kde F znad{ odstredivi silu p8sobiacu v ose &niry v N, C je odstredivéd sila poloviee

pratenca v N, v je vyrobné rychlost Sniry v ms-l, m a r. sd hodnoty dosadené z rovnice

o
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kde F4 je sila v N vyvodend dynamickym tlakom média a pbsobiaca v ose 3niry, cy Je sidi-
nitel’ odporu telesa pre nekonelne dlhy valec, R je stredny polomer skrutkovice 3niry v
B,d je priemer &niry v majb je mernd hmotnost média v kgm73, g je zrychlenie zemskej tia-
ie v ms'z a w zna®{ rychlost pridu média radidlne na oe Sniry v ms'l.

Po stitani rovnic /3/ a /4/ dostaneme konelny tvar

2.,

1 Y
B 2 2
F=F,+F, 4x e qQ . ¥V . cx.R.d.JO.v /5/
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kde F je sila potrebnd na navinutie alebo odtiahnutie sniry v N, prilom sily F, a Py sd
veli¥iny dosadené z rovnic /3/ a /4/.

Pri vys83ich vyrobnych rychlostiach, kde F = Fo' bude chladiace médium pésobit len
ako separa®ny ¢hladiaci prostriedok, privddzany pod minimélnym tlakom.

Zariadeni‘c.mb!e mat konkrétnu podobu podla obr. 1. TH 2 Jje valcovity a opatreny
dierkami 3, vedenymi z povrchu hladkého trfia 2 do dutiny ). Dierky 3 sd vyhodne vedené
Sikmo k ose triia 2 so sklonom v smere vytvérania skrutkovitej Zasti 3niry 4. Tri 2 Jje
v tomto pripade svojimi koncovymi Zastami uloZeny otolne v loZiskdch 10, 15 , v ktorych
Je kanélik 1] pre privod chladiasceho média privodnymi otvormi 12 do jeho dutiny 1. Na
vonkajSom povrchu loZisk J0, 15 je osadend zédvitovéd rirka §, s vyhodou delené v rovine
osi na dve Zasti a zaistend na povrchu loZisk 10, 15 Je osadend gdvitovd rirka §, s vy-
hodou delend v rovine osi na dve &asti a zaistend na povrchu loZisk 1_0._, 15 pomoceu osove
posuvnych nastavovacich kriZkov J6 so skrutkami 17. Vnitri zdvitovej rirky § sd vytvore-
né vnitorné zdvity 4§ s vytokovymi dierkami 7, vedicimi z medzery medzi vnitornymi zdvit-
mi 5 na vonkajsf obvod zdvitovej mirky € , opatrenej dalej vatupnym otvorom 8 a vystup~
nym otvorom 9, lefiacim v deliacej rovine. LoZisko 15 mé zodikmené &elo, o ktoré sa opie-
ra kriZok 13, volne pohyblivy na trne 2, na ktorom je stosove uloZeny. S vyhodou si me-
dzi 3ikmym &elom a kriZfkom 13 guldiky l14. Trit £ Je opatreny remenicou 22.

Daldie mo%né riesenie zariadenia podla vyndlezu predstavuje obr. 6. Al 2 Je neotol-
ny a je na povrchu opatreny vonkaj&fmi zévitmi )8 pre uloZenie 3niry 4. Z medzery medzi
zdvitmi sd do dutiny 1, vytvorenej siosove v trne 2, vedené dierky 3. Dutina ) je spo-
jend s privodom tlakového média.

Cez trit 2 s vonkajdfimi zévitmi J8 je prevlelend v oasovej revine na dve Zasti delend
rirka 19 s vytokovymi dierksmi ] vedenymi priebeine jej stenou. Ruirka 19 Jje opatrend re-
menicou 22 a je otoZne osadend svojimi koncami, iZelne kiZelovitymi , v osove posuvmjch
puzdréch 20, zaistenych skrutkami 17. Puzdrd 20 si opatrené vyrezom 21 pre vstup alebo
v¥stup 3niry. KmiZok 13 s gullodkami ]l4 na 3ikmom ¥ele loZiska 15 podla obr. 1 moino rov-
nocenne nahradit kuZelovou Zastou 23 na trne 2 pri vstupnom otvore § a vibrdtorom 24, na-

priklad elektromagmtickjn, posobiacim na trit 2 s touto kuZelovou Zastou 23.

Pred uvedenim zariadenia podla obr. 1 do &innosti nastavi sa loZisko 15 tak, aby
#nira 4 vstupovala na trii 2 tangencidlne v mieste, kde sikmé Zelo loZiska 13 sviera naj-
v4&51 tupy uhol s osou trfia 2. Na trii 2 sa navinie poZadovany polet zdvitov sniry 4 a pri-
lo%1 sa jedna &ast delenej zdvitovej rirky 6 tak, aby vnitorné zdvity § zapadali medzi zé-
vity vytvorené Znirou 4 na trni 2. Potom sa priloZf druhé Zast zévitovej rirky § tak, aby
3ndra 4 prechéddzala vetupnym otvorom §, leZiacim v jej deliacej rovine. VoIny zafiatok
niry 4 vystupuje pritom éystupnym otvorom 9. Zodikmené %elo loZiske 15 s gulofkami 14
a kriZkom 13 sliZia na zavddzanie Bniry 4 do vnitornych gévitov 5 gévitovej tﬁrky [T
Kri%ok 13, ot4¥ajici sa na gulo¥kach 14 podYa rychlosti vstupujicej sniry 4 zabrafiuje Zel-

nému treniu 3niry 4 o %elo loZiska 15 a napomdha vytvoreniu prvej polovice zdvitu ndry.
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Posuv 3niry 4 na trne 2 sa skladé zo zloiky tangencidlnej k povrchu trila 2 a zo zloiky
v smere jeho osi. Posuv v smere osi sa ulahfuje dynamickym tlakom médis, vyhodne chla-
diacej vody, prudiacej z dierok 3 na povrch triia 2. Je vyhodné, ked sa tifi 2 oté¥a oko~-
lo vlastnej o8i v zmysle zloZky tangenciélnej k jeho povrchu. Zmend3f sa tym trenie z né~
hodného styku 3miry 4 s triionm 2, hlavne pri vastupe do a vystupe zo zariadenia. Vmitorné
zdvity 5 vnitri zdvitovej rurky 6 sliuZia ako vedenie na upresnenie tvaru skrutkovitej
8asti 3niry 4, navinutej na trne 2. Na ten UZel postad{ niekolko vnitornych zévitov 3
na oboch koncoch zdvitovej rirky $. Voda vytekd zo zdvitovej rirky 6 vytokovymi dierkami
1. Sntra 4 sa po spustenf{ vytla¥ného stroja nepretriite odtahuje vystupnym otvorom 9

a md%e sa obrdtenym skrutom previjat na druhom zariadeni rovnakej kondtrukcie ako podIla

obr. 1. Z tohto druhého zariadenia sa odtahuje ako hotovy§ vyroboke.

Pri rieSeni podla obr. 7 je zariadenie vybavené elektromagnetickym vibrdtorom 24,
ktorého pdsobenim sa tri 2 rozkmité v smere svojej dlhdej osi. Ulahuje sa tym uvolne-
nie prvych zévitov #niry 4 na kuzelovej Sasti triia 2 a tym i zavedenie 3niry do zévito-
vej rirky 6.

Zariadenie podla obr. 6 funguje obdobnym spdsobom, s tym rozdielom, Ze vonkajdie zé-
vity 18 na upresnenie tvaru skrutkovitej &asti 3niry 4 sa vytvéraji na neotolnom trne 2.
Dierky 3 s¥ podla obr. 3 a 4 v trne 2 vedené Hikmo so sklonom v zmysle pohybu 3niry 4,
podobne ake vytokové dierky ] vedené stenou rirky 19. Rirka 19 sa zaistuje osovym nasu=
antim kuZelovych Sasti puzdier 20 na jej kuZelové konce a dotish®utim skrutky 17.

Voda prddi dierkemi 3 pedle obr. 5 a vytvéra medzeru medzi povrchom tifia 2 a nirou 4.
Snira 4 za silssného intenzivneho chladenia postupuje zariadenim bez odporu. Néhodny
styk Sniry 4 s vmitornou stenou rirky 19 nesplsobi vh&Sie trenie, pretoZe rirka 19 je
pohéfiseé v zmyele tengencidlnej zloZky posuvu #niry 4. Tuhy neoto¥ny hladky trii je vy-
hodny pre sveju jednoduchost a nie je néro¥ny na presnost priemeru vodila. Nemd rotujice
dasti, ktoré by obmadzovali jeho vykon. Je viak ndro¥ny na presné nastavenie tlaku chla-

diacsho média & presnost tvaru vyrobenej Sniry nie je celkom zarulend.

Zariadenie podla obr. 1 vyS3ie uvedené nedostatky odstraiiuje a je bezpeZnejiie
proti ndhodnému siyku 3ndry s povrchom tfﬁa.}Vyzn&éuje 8a 1 lepdim vyuZitim chladiace~
ho média. Nevyhodou je obtaZnost pripravy na zafiatku vyroby a moZnost znelistenia obei-

nyeh %Zliabkov pre gulblky. Tito nevyhodu odstrafiuje usporiadanie pedIla odbrs 7.

Zariedsnie podla obr. 6 sa naopak vyzna¥uje YshZou pripravou a menej obtiaZnou vy-

robou vlsstného zariadenia.

Vyndlez moinc wyulit pri vyrobe roztahovacich 3nir oznamovacich, silovych pre réz-

ne elektrické pristroje, najm# pri vyrobe velkych diZok bez preruiovaného plééta.
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1.

2.

3.

4.

5

6.

Predmet vynédlezu

Sp8sob vyroby rogtahovacich 3nir pre premiestitelné elektrické pristroje, vytvoe
renych obvykle z niekolkych jednotlivo izolovanych %211, s pléfitom z materiélu

s tvarovou pam#itou, pri ktorom sa #nira tvaruje do skrutkovice s pléstom v pla=-
stickom stave, vyzna¥ujici sa tym, Ze dnira sa tahd cez tuhy tril, okolo ktoré~
ho je skrutkovite ovinutd, pri¥om na ul'ahenie posuvu dniry v smere jej dlhiej
08i vyliZenim trenia medzi #nirou a trfiom sa pouzije pruid tlakového chladiace-
ho média, pbésobiaceho na 3niru.

Zariadenie na vykondvanie spésobu podla bodu 1, vyznalujice sa tym, Ze trh /2/
je valcovity a opatreny dierkami /3/, idiécimi z povrchu triia /2/ do jeho svoso-
vej dutiny /1/, spojenej privodnym otvorom /12/ e privodom tlakového chladiace=-
ho média.

Zariadenie podl'a bodu 2, vyznalujice sa tym, Ze tril /2/ je otodne ulofeny v lo-
%iskéch /10, 15/, v ktorych su kandliky /11/ na privod tlakového chladiaceho
média do privodnych otvorov /12/, a na ktorych loZisksich /10, 15/ je koncovymi
fastami pevne osadend zdvitova rurka /6/ 8 vnitornymi zdvitmi /5/ na vaitornej
stene a vytokovymi dierkami /7/ v stene, prifom zdvitovéd rirka /6/ je opatrend
vatupnym otvorom /8/ a vystupnym otvorom /9/ pre #niru /4/.

Zariadenie podla bodu 2 a 3, vyzna¥ujice sa tym, Ze zévitova rirka /6/ je dele-
né v osovej rovine, v ktorej svojimi osami leii i vstupny otvor /8/ a v¥stupny
otvor /9/, a je zaistené skrutkami /17/ v nastavovacich kriZfkoch /16/, osove po-
suvnych na povrchu lo%isk /10, 15/, z ktorych loZisko /15/ pri vstupnom otvore
/8/ mé 8ikmé Zelo, o ktoré sa cez gulddky /14/ opiera Zelne kruZfok /13/ volne

nasadeny na trne /2/, opatrenom remenicou /22/ pre pohon.

Zariadenie podla bodu 2, vygznafujuce sa tym, Ze trii /2/ je neoto¥ny a mé na po-
vrchu vonkajdie zdvity /18/, prifom cez trft /2/ s vonkajdfmi zévitmi /18/ j§
prevleXend v osovej rovine delend rirka /19/, vmlitri hladkd, s vytokovymi dier-
kami /7/, priebeine vedenymi jej stenou, opatrend remenicou /22/ a oto¥ne ulo-
Zfend svojimi koncovymi Zastami, opatrend remenicou /22/ a oto¥ne uloZend svo-
jimi koncovymi ¥astami v puzdrach /20/, osove posuvnych na trme /2/, zaistenych
skrutkami /17/ a opatrenych vyrezmi /21/ pre vstup a vystup sniry /4/.

Zariadenie podla bodu 3, vygnalujice sa tym, %e na trit /2/ opatreny pri vstup-
nom otvore /8/ kuZelovou Zastou /23/ pbasobl vibrdtor /24/, ktory trfiu /2/ udelu~
Jje kmitavy pohyb v amere jeho dlhiej osi.

7 vykresov



17
16

I
N
N
%

\14

N
5\
N
2 Nz o)
NA
- NeN
§ e
O -
O ®
D
O
O —
O
§ O ®
AN
: SEAPAN
N %/ N ™
< O é/};\ "~ ©
o PEY
SO
| 0 P *
o
\ AN
SN 7 -
L‘_Lmi\ O L\\\\\/<\
o \ u_ ‘o&
A\ J /§ 1 ' LLLL LL L L2l
= \w‘ ¢ . LN L LLLLLLL L L L
VN N7
SN\ & N

OBR. 2

REZ E-F

2






*

il

o S

94480
a £ 4 \
A, NN
—— ..o.fooo.oooooooooooogo\.\
N /R ,
20 /V/ZV/M‘VZ%Z% 7 \\\ v,
¢ &\.Ol_u o g/ 8\ il N 4
i NN
MNEINR
8



\

N

£2 \

/ \
| NI
Y7, |
O 0O 0 0 0 O© |

L
L340 __

(4 A




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

