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Et pakningsmateriale tilvejebringes ud fra et kunststof-
granulat med opskumbare emner, som kan afledes fra et stjer-
neformet grundemne med mindst tre i samme plan beliggende
ben, idet emnerne er udformet med mindst &n udskzring. I
den foretrukne udformning har granulatemnerne tre ben og
hvert ben er tilvejebragt med en udskaring.

Pakningsmaterialet, som tilvejebringes ved opskumning af
kunststofgranulatemnerne, udviser en lav materialetxthed,
forbedrede udhzldningsegenskaber og en dermed samtidig til-
vejebragt forbedret pakningsvirkning, {(gode pakningsegen-
skaber, stort hulrumsvolumeni.

{64) Opskumbart kunststofgranulat, anvendelse deraf til fremstilling af et pakningsmateriale, samt et
sadant pakningsmateriale
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Pakke- og udfyldningsmaterialer af lgse, opskummede smi
emner af kunststof er kendt og anvendes i stor udstrzkning.
Arsagen hertil er forst og fremmest materialets stpvfrihed,
modstandsdygtighed mod fugtighed og skimmeldannelse, slid-
styrke og materialets inaktive forhold overfor produkter,
som skal indpakkes, samt materialets ringe vagt. Alminde-
ligvis markedsfgres sddanne smd emner af kunststof som
kompakte, drivmiddelholdige, ikke-opskummede granulater,
som forst ved emballeringen opskummes til den endelige form

efter en kendt fremgangsmade.

Virkningen af de opskummede smd emner af kunststof som
pakningsmateriale beror derpd, at de efter nedlagning af de
produkter, som skal indpakkes, indbyrdes sammenhzgtes og
sdledes indeslutter et stort hulrumsvolumen. Hulrumsvolume-
net er siledes det af de sm& emner indelukkede, men ikke
udfyldte volumen ved det ifyldte pakningsmateriale. Herved
tilvejebringes en slags "fjedrende hylster" omkring de
indpakkede produkter. Den indbyrdes virkende fortanding ved
tilvejebringelsen af et stort hulrumsvolumen er isar vigtig
til forhindring af vandring af de emballerede genstande
gennem de sméApakningsmiddelemner som felge af transportry-
stelser og til opndelse af en optimal, til stadighed til-

stedeverende "fjedervirkning".

I modsztning til den egenskab, ifslge hvilken de enkelte
smd emner bider fast i hinanden og derved danner et stort
hulrumsvolumen, stdr kravet om, at de sm& emner, som er
tilvejebragt som pakningsmateriale, ogsad skal have gode
udhzldningsegenskaber. De lette, opskummede smd Kunststof-
emner overfores nemlig i almindelighed fra en opbevarings-
beholder ved frit fald til den pdgzldende emballage. I til-
knytning hertil er det en forudsztning, at de sm& emner har
ubetinget gode udhzldningsegenskaber, idet der i modsat
fald gennem sammenhagtning af de smd emner vil ske en "bro-
dannelse" i opbevaringsbeholderen, hvorved den ensartede

udflydning og dermed mengdedoseringen af de sma emner for-
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styrres eller forhindres. Iszr ved fuldautomatiske pak-

ningsanlag medfgrer dette fplelige forstyrrelser.

Man har ved sarlige formgivninger af de opskummede sma
kunststofemner forsegt at opfylde disse indbyrdes modstri-
dende krav til pakningsmaterialet, altsd at opnad et stort
hulrumsvolumen med god sammenhzgtning eller god indbyrdes
indgriben af de sm& emner i emballagebeholderen samtidig
med, at de har gode udhzldningsegenskaber ved udtagning fra
opbevaringsbeholderen. Som eksempler pd udformningen af de
smi emner skal nevnes: S-form, Y-form, bglgede lange eller
runde smd blade, ringe, opskarne ringe, g-talsformede
legemer med huller, spiralformede legemer, smd emner udfor-
mede som kartoffelchips, halvkugler, sadelformede smd emner
og smd emner udformede som handvagte, flager og stjernefor-
me med tre ben i &t plan. Den sidstnavnte teknik kendes fx

fra tysk offentliggerelsesskrift nr. 2.848.338.

De ovennavnte udformninger af de sm& emner udviser ogsa ret
hyppigt tilfredsstillende sammenhagtningsegenskaber med

acceptable udhaldningsegenskaber, men det i tilknytning til
indpakningen éé vesentlige hulrumsvolumenen forbliver af en

nindre sterrelse end enskeligt.

Det er siledes formdlet med den foreliggende opfindelse at
undgd ulemperne ved kendte udformninger af de sma emner og
iszr at tilvejebringe et opskummet kunststofgranulat, hvor-
ved efter opskumning tilvejebringes et pakningsmateriale

med gode udhzldningsegenskaber, god evne til at gribe ind i
hinanden, og hvormed samtidigt tilvejebringes et stort hul-

rumsvolumen i det ifyldte pakningsmateriale.
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Til opndelse af disse formdl tilvejebringer opfindelsen et
kunststofgranulat med opskumbare smd emner i stjerneform,
hvilket kunststofgranulat bestdr af smd emner, som er af-
ledt fra en stjerne- hhv. kleverbladformet grundform med
mindst tre i ét plan beliggende ben, idet kunststofgranula-
tet er ejendommeligt ved, at emnerne er tilvejebragt med

mindst én udskering (et hul).

opfindelsen angdr yderligere anvendelsen af dette opskum-
bare kunststofgranulat til fremstilling af et modsvarende
opskummet pakningsmateriale sdvel som selve det sdledes

tilvejebragte opskummede pakningsmateriale.

Antallet af ben andrager ifeplge opfindelsen mindst tre,
is®r dog tre, fire, fem eller seks. Iszr foretrazkkes ved

opfindelsen dog granulatemner, som er udformet med tre

eller seks ben.

Udskaringen eller udskzringerne i de ved opfindelsen til-
vejebragte granulatemner kan vere tilvejebragt i et af
benene eller i centrum af granulatemnet. Ved opfindelsen
foretrazkkes dog dele, som er tilvejebragt med udskzringer i
alle ben, idet dog yderligere sddanne emner, hvor udskarin-
gen er placeret i centrum, foretrazkkes, iszr i tilknytning
til seksbenede emner. Safremt udskezringen kun er relativ
lille, og sterrelse ligger i den nedre del af det senere
nezvnte omrdde, kan det i mange tilfzlde vere fordelagtigt
ud over udskzringen i benene ogsd at placere en udskaring i

centrum af granulatemnet.

Udskaringerne er fortrinsvis udformede overvejende runde
eller ovale eller linseformede, men principielt kan ogséd
andre udformninger sdsom mangekanter, eksempelvis trekan-
ter, firkanter, sekskanter osv., vere tilvejebragt.

Sterrelsen af disse udskazringer er i almindelighed sdledes,
at deres areal er ca. 25% til ca. 75%, dog fortrinsvis 30%

til 60%, af det tilsvarende areal pd benet hhv. af det sam-
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ljede areal ved kun én udskzring i centrum. Diameteren hhv.
den sterste lysning i udskeringerne er i de fleste tilfelde
0,2 til 2,0 mm, dog fortrinsvis 0,3 til 1,5 mm.

Vegtykkelsen (snitlazngden) af de ved opfindelsen tilveje-
bragte granulatemner ligger i almindelighed i omradet fra
2,5 til 7,0 mm, fortrinsvis dog fra 3,0 til 6,0 mm.

T tilfzlde af trebenede granulatemner er emnernes bredde,
hgjde og tykkelse (jfr. mdlene A, B og C, fig. 1 og 2) for
det meste 4 til 6,5 mm, 4 til 6 mm og 2,5 til 7 mm. De
tilsvarende foretrukne sterrelser ligger pa 4,5 til 6 mm
(a), 4,5 til 5,5 mm (B) og 3 til 6 mm (C). Vinklen o mellem
benene 1 og 2 (fig. 1) ligger mest hensigtsmessigt mellem
100 og 140°, fortrinsvis mellem 110 og 130°.

Ved trebenede granulatemner udger forholdet mellem (A) og
(B) i almindelighed 1:0,6 til 1:1,5, fortrinsvis 1:0,75 til
1:1,25, forholdet mellem (A) og (C) 1:0,4 il 1:1,75, for-
trinsvis dog 1:0,5 til 1:1,4, og forholdet mellem (B) og
(Cc) 1:0,4 til 1:1,75, fortrinsvis dog 1:0,6 til 1:1,35.

Mal, vinkler og indbyrdes mdleforhold er af tilsvarende
sterrelser ved granulatemner med fire, fem, seks eller

flere ben.

Som tidligere navnt ligger benene pa de ved opfindelsen
tilvejebragte granulatemner i ét plan. Indenfor rammerne af
opfindelsen kan i det mindste en del deraf dog vere udfor-
met med en mindre udhvalvning omtrent saledes, at alle ben
viger ud i samme retning i forhold til et tenkt plan.
Herudover kan i mange emner enkelte ben ogsd vere krummet
mod hinanden. Krumningsvinklen (afvigelsen fra planet)

udger maksimalt 20°, fortrinsvis maksimalt 10°.

Som kunststof til de ved opfindelsen tilvejebragte emner er
de i almindelighed til pakningsmaterialer anvendte termo-

plastiske materialer egnede, som f.eks. styrolpolymerisa-
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ter, polyolefiner s&som polyethylen, VC-polymerisater og
lignende. Det md foretrazkkes at anvende polystyrol.

Fremstillingen af disse opskumbare, drivmiddelholdige, kom-
pakte kunststofgranulater sker pd kendt vis ved opsmeltning
af kunststoffet i en strengpresse, indgivelse af et egnet
drivmiddel under tryk i det smeltede kunststof, udpresning
af den drivmiddelholdige smeltede masse gennem en modsva-
rende stjerneformet (klgverbladlignende) udformningsébning
og derpd folgende granulering. Denne udformningsdbning er
tilvejebragt med formkerner (dorne), hvis form og antal
modsvarer de forud udpegede udskzringer. For at forhindre
opskumningen ved ekstruderingen afkeles de ud af streng-
pressen ferte strenge hurtigt og hensigtsmessigt i et vand-
bad. Lzngden af den egnede udstrzkning af vandbadet og
strengenes udlebshastighed konstateres let af fagmanden pa
omrddet ved enkelte rutineforseg. Herefter udskzres de af-
kelede strenge vinkelret pad udlgbsretningen i emner af den
ovenfor anforte tykkelse. Strengtemperaturen skal i til-
knytning hertil valges sd hensigtsmassigt, at mengden af
stev og afsplintring ved overskaringen bliver sd ringe som

muligt.

De sdledes tilvejebragt ekspanderbare emner kan herefter
ved opvarmning til over deres bledgeringspunkt, eksempelvis
med vanddamp, opskumme til de ved opfindelsen tilvejebragte
pakningsmaterialeemner. Szdvanligvis tilvejebringes denne
opskumning ferst af brugeren. I stedet for et fysisk driv-
middel kan kunststoffet ogsd for ekstrusionen blive blandet
med et kemisk drivmiddel, som ved opvarmning spaltes i gas-
arter, f.eks. vanddamp, kuldioxid eller nitrogen.

Det tilvejebragte pakningsmateriale indbefatter overvejen-
de, fortrinsvis i en sterrelse pd mere end 90% og i sarlige
tilfzlde en steorrelsesorden af mere end 95%, smd emner af
den tidligere beskrevne udformning, dvs. udformet som et
stjerneformet emne med tre, fire, fem eller flere, for-

trinsvis dog tre eller seks, i samme plan beliggende ben,
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idet hvert ben er tilvejebragt med mindst én udskaring (et
hul). Sm& afvigelser fra udformningen i &t plan er ogséa
her, som beskrevet i tilknytning til granulatemnerne, mu-
lig. Vagtykkelsen af de i det ved opfindelsen tilvejebragte
pakningsmateriale indbefattede smi emner andrager i almin-
delighed 8 til 20 mm, fortrinsvis dog 10 til 16 mm, idet
vagtykkelsen i midten af emnerne i almindelighed er den
storste, hvorefter den bliver mindre ud mod kanterne. I
visse tilfzlde kan denne formindskelse af tykkelsen andrage
indtil 70%, isar dog indtil 50%.

Malene p& (A’), (B’) og (C’) i tilknytning til trebenede
emner (jfr. fig. 3-5) udger i de fleste tilfelde 16 til

40 mm, 16 til 40 mm og 8 til 20 mm. De modsvarende fore-
trukne storrelser ligger pd 20 til 38 mm (A7), 18 til 36 mm
(B’) og 10 til 18 mm (C’). Vinklen o’ mellem benene 3’ og
47 (fig. 3) er mest hensigtsmessigt beliggende mellem 100
og 140°, fortrinsvis dog mellem 100 og 130°.

I almindelighed er, i tilknytning til trebenede emner,
forholdet mellem (A’) og (B’) 1:0,4 til 1:2,5, fortrinsvis
1:0,5 til 1:1,8, forholdet mellem (A’) o9 (c’) 1:0,2 til
1:1,25, fortrinsvis 1:0,26 til 1:0,9, og forholdet mellem
(B’) og (C’) 1:0,2 til 1:1,25, fortrinsvis 1:0,25 til 1:1.
M31l, vinkler og forhold mellem mdl ved emner med fire, fem,

seks eller flere ben har tilsvarende storrelser.

Udskzringerne i pakningsmaterialeemnerne er - pad tilsvaren-
de madde som i granulatemnerne - fortrinsvis runde, ovale
og/eller linseformede, og er fortrinsvis tilvejebragt i
alle ben, eller fortrinsvis kun i centrum. Arealet af disse
udskazringer andrager i reglen ca. 25% til ca. 75%, for-
trinsvis dog 30% til 60%, af det modsvarende benareal hhv.
af det samlede areal. Diameteren hhv. den stgrste lysning i
disse udskazringer er i de fleste tilfzlde af en sterrelse
pa 3 til 15 mm, fortrinsvis dog 6 til 12 mm. Som ved granu-
latemnerne kan pakningsmaterialeemnerne ogsa i givet fald

vere udformet med en udskzring i centrum. Principielt er
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sterrelsen af udskaringerne i pakningsmaterialeemnerne og i
granulatemnerne ikke kritisk og kan antage sterre eller
mindre storrelser end de tidligere anferte procenttal, dog

med visse ulemper.

overfladen pa pakningsmaterialeemnerne fremtrader efter
opskumningsgrad og lignende med et storre eller mindre

antal spalter (kratere), som er tilvejebragt ved drivmid-

lets undvigelse.

Hulrumsvolumenet for den ikke sammenrystede opfyldning af
det ved opfindelsen tilvejebragte pakningsmateriale (be-
stemt ved den senere forklarede milemetode) udger i almin-

delighed mere end 60%, fortrinsvis 65 til 90%, isar 65 til

80%.

Gennem den stjerneformede, med udskaringer tilvejebragte
udformning af de ved opfindelsen tilvejebragte paknings-
materialeemner frembringes ikke alene et s®rligt stort hul-
rumsvolumen ved opfyldning, men derudover ogsd et elastisk
deformeringsforhold af emnerne uden en dertil knyttet bli-
vende deformation eller endog gdelzggelse af skumstruktu-

ren.

Det ved opfindelsen tilvejebragte pakningsmateriale kan i
almindelige mzngder indeholde de gangse tilsaztningsstoffer
sdsom flammebeskyttelsesmidler, UV- og varmestabilisatorer,
farvestoffer og omfatte udvendigt anbragte midler.

Opfindelsen forklares i det fplgende nzrmere under henvis-

ning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 og 2 er en afbildning af et opskumbart, trebe-

net granulatemne i stor malestok,

fig. 3-5 er afbildninger af deraf ved opskumning til-

vejebragte pakningsmaterialeemner ifglge opfindelsen,
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fig. 5-9 er afbildninger af andre ved opfindelsen

tilvejebragte udferelsesformer af opskummede emner.

I fig. 1, som er en planafbildning af et ved opfindelsen
tilvejebragt granulatemne 1, er 2, 3 og 4 de tre ben pa
emnet, og 5 er udskeringen. A, B og C er emnets mal i de
tre retninger. o er vinklen mellem de to ben 3 og 4.

Fig. 2 er en afbildning af emnet 1 i fig. 1 set fra siden.

Cc er vagtykkelsen (pé& tvarsnit).

Fig. 3 er en afbildning af et emne 1’ i det ved opfindelsen
tilvejebragte pakningsmateriale, som er tilvejebragt ved
opskumning af granulatemnet 1 i fig. 1. 2’, 3’ og 4’ er
igen de tre ben, 5’ er udskaringen, medens A’, B’ og C’ er
emnets mil i de tre hovedretninger. o’ er vinklen mellem

benene 37 og 4'.

Fig. 4 er et snit af det i fig. 3 afbildede emne 1’ langs
linien IV-IV. C’ er emnets tykkelse.

EKSEMPEL
Opskummede kunststofemners pakningsforhold udtrykkes hoved-

sageligt ved materialetatheden, hulrumsvolumenet og udhazld-

ningsegenskaberne. Yderligere en vigtig oplysning fas ved

cylinderfaldpreven.

I den efterfglgende tabel 1 er disse vardier, som angiver
det ved opfindelsen tilvejebragte pakningsmateriales pak-
ningsforhold, stillet overfor tilsvarende stgrrelser for
pakningsmaterialet, som er omtalt i tysk offentliggerelses-
skrift nr. 2.848.338.

Afprgvningen gennemfortes som efterfplgende forklaret og er

sammenfattet i tabel 1:
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1. Underspgelse af materialetztheden i en opfyldning uden

sammenrystning

Et milebzger med et indhold p& 10 liter med mélene diame-
teren D = 189 mm og hejden H = 357 mm blev gennem en test-
tragt opfyldt med pakningsmaterialeemner ved frit fald.
Testtragten var fremstillet i metalblik med en glat over-
flade, og havde i sin udlebsstilk et skydespjzld, idet

tragtens dimensioner var:

sterste diameter 850 mm £ 5 mm
mindste diameter 150 mm + 5 mm
haeldningsvinkel 45° + 1°
samlet hejde inkl. udlebsstilk 700 mm £ 5 mm
udlebsstilkhejde 350 mm
afstand mellem glidespjeld og 25 mm + 2 mm
udlegbsstilkens ende

skydespjaldets tykkelse 1,6 mm

En lignende pregvetragt er eksempelvis beskrevet i "Tech-
nische Lieferbedingungen TL 8135-0032, 2. udgave (marts
1982)", Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung, For-
bundsrepublikken Tyskland, side 1-6. Herefter afstryges
overkanten p& mélebzgeret med en lineal. Nettovagt divide-
ret med 10 angiver materialetztheden i den ikke rystede

opfyldning i gram pr. liter.

2. Undersogelse af materialetzthed i den sammenrystede

opfyldning:

Det under 1) beskrevne madlebazger blev opfyldt gennem den
ligeledes under 1) beskrevne provetragt med pakningsmiddel-
emner ved frit fald. Under opfyldningen blev mdlebzgeret
til stadighed over kort afstand stedt mod et fast underlag
i s& lang tid, at der ikke indtradte yderligere volumenfor-
mindskelser af opfyldningen. Herefter blev mdlebzgeret af-
streget med en lineal. Nettovagten divideret med 10 angav
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materialetaztheden i den sammenrystede opfyldning i gram pr.

liter.

3. Undersggelse af materialetzthedsforeggelsen i opfvyld-

ningen ved rystning (rystningstezthedsforggelsen) :

Materialetazthedsforegelsen i opfyldningen ved rystelsen
angives ved kvotienten:

(materialetathed i sammenrystet opfyldning - materialetat-
hed i ikke sammenrystet opfyldning) - 100/materialetathed i
ikke sammenrystet opfyldning,

som i det foreliggende tilfzlde var:

r610 Q'/l - 5:4 q/l] hd 100 = 11,11%

5,4 g/l
4. Undersggelse af hulrumsvolumenet i den ikke rystede
opfyldning:

Det ovenfor navnte milebazger blev opfyldt som forklaret
under 1) med pakningsmiddelemner. Efter afstrygning af
milebzgeroverkanten med en lineal blev malebzgeret lukket
med en trédsigte. Herefter blev ma&lebzgeret neddyppet under
vand og drejet i alle retninger saledes, at alle hulrum i
opfyldningen fyldtes med vand. Det til opfyldningen af hul-
rummene ngdvendige vandvolumen modsvarer hulrumsvolumenet i

den ikke rystede opfyldning.

5. Undersggelse af hulrumsvolumenet i den rystede opfyld-

ning:

Det omtalte milebzger blev opfyldt som anfert under 2) og
sammenrystet til den tatteste sammenpakning af emnerne.
Herefter blev milebzgeret neddyppet under vand og drejet
til alle sider siledes, at alle hulrum blev opfyldt med
vand. Det til denne opfyldning af hulrummet udkrzvede vand-
volumen modsvarede hulrumsvolumenet i den sammenrystede

opfyldning.
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6. Undersedgelse af udhzldningstid (udstremningsforhold):

Dette forseg blev gennemfort fem gange. Skumemnerne klima-
tiseredes i tilslutning hertil til en konstant vegt ved
normklima 23/50-2 DIN 50 014. Udlgbsstilken pad den under 1)
beskrevne tragt lukkedes med skydespjaldet, og den opfyld-
tes til randen med provematerialet. Herefter blev skyde-

spjzldet trukket ud, og den tid, som et fuldstandigt udleb

androg, blev mdlt.

7. Underspgelse af indtrengningsdybde ved cylinderfald-

preove:

Den hertil anvendte forsegsopstilling er beskrevet i firma-
brochuren fra Hoechst AG "Hostastar®" (september 1981).

En 1,65 kg tung stdlcylinder (diameter 44 mm, lengde

140 mm) falder fra en hgjde pd 1 m ned i en med paknings-
middelemner opfyldt og korttidigt rystet beholder (diameter
foroven: 420 mm, diameter forneden: 360 mm, opfyldnings-

hejde: 370 mm).

Cylinderen, som ramte med vandret lzngdeakse, tilvejebragte
kun en kortvarig deformation af opfyldningen med paknings-
middelemner, hvorefter den dempet sprang tilbage fra op-
fyldningshejdens niveau. Ferst ved det andet sammensted med
opfyldningen trengte stdlcylinderen ganske lidt ind i
opfyldningen, men blev fastholdt i denne position (tabel 1,
pakningsmateriale I). Afstanden fra opfyldningshejdens
niveau til den indtrazngende stdlcylinders nedre metallinie

angives som indtrangningsdybde.

8. Cylinderens tilbagefiedring fra opfyldningens over-
flade:

Ud fra dette bedemmelseskriterium kan der tilvejebringes en

god differentiering af paknings- og fastholdelsesegenska-
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berne i en pakningsmiddelopfyldning. Hvis der ikke fglger
nogen tilbagefjedring sted efter stdlcylinderens forste
sammensted med opfyldningen, er indtrazngningsdybden til
stadighed sterre end ved pakningsmiddelopfyldninger, som
pa grund af deres gode sammenhagtnings- og polstringsegen-
skaber tvinger st&lcylinderene til at fjedre tilbage, idet
de kun muligger en meget ringe indtrazngningsdybde ved det
ved tilbagefjedringen tilvejebragte andet eller tredie
sammenstesd med opfyldningen. '

TABEL 1:
Dimension I A

1 Materialetathed i

ikke sammenrvstet opfyldning g/l 5,4 7,2
2 Materialetathed i

sammenrystet opfyldning g/l 6,0 8,0
3 Materialetezthedsforggelse ved sam-

menrystning af opfyldningen % 11,11 11,1
4 Hulrumsvolumen i

ikke sammenrystet opfyldning % 69 49
5 Hulrumsvolumen- i

sammenrystet opfyldning % 66 44,8
6 Udhzldninastid sek 11,5 12
7 Indtrangningsdybde ved

cylinderfaldpreve cm 2 4
8 Tilbagefjedring af cylinderen

fra opfvldningens overflade ja/ne’ . Ja ja
I = pakningsmateriale ifglge opfindelsen med ovale til

linseformede udskazringer i alle tre ben. Udskaringer-
nes lysninger andrager 30% til 60% af det tilsvarende

benareal.

A = pakningsmateriale ifelge tysk offentligggrelsesskrift
nr. 2.848.338.
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Af tabel 1 fremgdr, at de ved opfindelsen tilvejebragte
pakningsmiddelemner I i s&vel materialetzthed som i hul-
rumsvolumenen ved cylinderfaldpreven ved indtrazngnings-
dybde og ved udhazldningstid er emnerne A overlegne.

PATENTKRAV

1. Kunststofgranulat med opskumbare smd emner i stjerne-
form, hvilket kunststofgranulat indbefatter smd emner, som
er afledt fra et stjerne- hhv. kleverbladformet grundemne

med mindst tre i ét plan beliggende ben,
kendetegnet ved, at emnerne er tilvejebragt med

mindst én udsk®ring.

2. Kunststofgranulat ifglge krav 1,
kendetegnet ved, at mindst &t af benene er til-

vejebragt med en udskering.

3. Kunststofgranulat ifelge krav 1,
kendetegnet ved, at emnernes centrum er tilveje-

bragt med en udskering.

4. Kunststofgranulat ifeplge krav 2 eller 3,
kendetegnet ved, at udskeringen er udformet rund

til oval og/eller linseformet.

5. Kunststofgranulat ifelge ét eller flere af kravene 1-4,
kendetegnet ved, at udskeringens areal andrager

25% til 75% af det modsvarende benareal.

6. Kunststofgranulat ifelge ét eller flere af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at emnerne er udformet med tre

eller seks ben, iszr med tre ben.

7. Kunststofgranulat ifelge ét eller flere af kravene 1-6,
kendetegnet ved, at emnernes tykkelse er 2,5 til

7 mm.
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g. Kunststofgranulat ifelge ét eller flere af kravene 1-7,
kendetegnet ved, at granulatemnerne er tilveje-
bragt med tre ben, og at emnernes bredde (m&l A) er 4 til
6,5 mm, emnernes hgjde (mdl B) er 4 til 6 mm, og emnernes
tykkelse (mal C) er 2,5 til 7,0 mm.

9. Anvendelse af kunststofgranulatet ifglge ét eller flere
af kravene 1-8 til fremstilling af pakningsmateriale ifslge
&t eller flere af de efterfplgende krav 10-16.

10. Pakningsmateriale af opskummede kunststofemner, hvor
pakningsmaterialet er tilvejebragt ved opskumning af kunst-
stofgranulatet ifplge ét eller flere af kravene 1-8 (Jjfr.
fig. 3-9).

11. Pakningsmateriale ifelge krav 10,
kendetegnet ved, at mindst ét af benene er

udformet med en udskaring.

12. Pakningsmateriale ifglge krav 10,
kendetegnet ved, at emnernes centrum er tilveje-

bragt med en udskaring.

13. Pakningsmateriale ifplge ét eller flere af kravene
10-12,
kendetegnet ved, at tykkelsen af emnerne er fra

8 til 20 mm.

14. Pakningsmateriale ifelge ét eller flere af kravene
10-13,

kendetegnet ved, at emnerne er tilvejebragt med
tre ben, og at emnernes bredde (m&1 A’) er 16 til 40 mm,
emnernes hejde (mdl B’) er 16 til 40 mm, Og emnernes tyk-
kelse (m&l C’) er 8 til 20 mm.
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15. Pakningsmateriale ifelge ét eller flere af kravene

10-14,
kendetegnet ved, at ved udhzldning af paknings-

emnerne i en le¢s bunke udger hulrumsvolumen i den ikke

rystede opfyldning mindst 60%.

16. Pakningsmateriale ifplge ét eller flere af kravene

10-15,
kendetegnet ved, at emnerne er fremstillet af

polystyrol og opskummes med et i og for sig kendt driv-

middel.
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