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Vynélez rie§i zariadenie k nastreku spod-
kovych dielov na zvrSok obuvi napnuty na
kopyte, ktoré pozostava z formy a vertikalne
pohyblivého nosi¢a kopyta, usporiadaného
nad jej tvarovacou dutinou, ktorej tesniaca
hrana je tvorend odklopnymi prilozkami.

Najdolezitej8imi prvkami zariadeni pre
priamy nastrek spodkovych dielov, ktoré roz-
hodujucim spdsobom ovplyviiujd a uréuju ich
technicki Groven su nosi¢ kopyt a forma. Za-
kladnymi poziadavkami kladenymi na nosi¢
je Yahké a rychle upevniovanie kopyta, pri-
spoOsobitelnost roznym velkostnym skupindm
a zaistenie stdle presnej polohy kopyta voéi
tesniacim hrandm tvarovacej dutiny formy.
Forma pre priamy nastrek musi byt vytvore-
na tak, aby umoZiiovala Tahké vynimanie
spodkovych dielov z tvarovacej dutiny, tzn.,
Ze tesniace hrany musia byt odnimatelné.

Doteraz znédme nosic¢e kopyt su rieSené ako
pevné alebo pre ulahéenie medzioperacnej
manipulacie vyklopné, ktorych konstrukcia
je upevnena na vertikadlne pohyblivej nosnej
doske a vo védéSine pripadov umoziuju pohyb
kopyta iba v smere jeho pozdlZnej osi. Téato
nedostatoéna moznost prisposobitelnosti po-
lohy kopyta ¢asto vedie k nedokonalému utes-

neniu tvarovacej dutiny, napr. z dévodu ne-

rovnakej sily zvr§kového materidlu a pod.,
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a teda k Uniku plastickej hmoty z tvarovacej
dutiny, vzniku prietokov, nepodarkov. Tak-
tiez formy pre nastrek spodkovych dielov
znamych prevedeni vykazuju rad nedostat-
kov. St zname formy s tesniacou hranou tvo-
renou ramikom vytvarovanym priamo na te-
lese formy, ktord je potom kvoli vyberaniu
spodkovych dielov z tvarovacej dutiny delena
zvislou rovinou prechadzajucou pozdlZnou
osou. Skara deliacej roviny zanechava na vy-
tvarovanych dieloch stopu, ¢o kazi ich este-
ticku uroveitl. NavySe pouZitim takejto kon-
Strukcie foriem je nevyhnutné pri kazdej
zmene dezénu tzv. ozdobného rdmu podosvy,
ktory sa tvaruje spodnou plochou tesniace]j
hrany, vyrobif celt formu novd. Dalsie zna-
me konstrukcie foriem maju tesniacu hranu
tvarovacej dutiny tvorent dvoma prilozkami,
ktoré st posuvné v horizontélnej rovine opaé-
ne orientovanymi smermi kolmymi k pozdlz-
nej osi formy. Nedostatky tychto foriem sa
prejavuju najmé v potrebe posunového me-
chanizmu priloZiek, zloZitosti ich suvného ve-
denia s ohladom na zakrivenost hornej plo-
chy formy ekvidistantne k priestorov tvaro-
vanej naslapnej ploche kopyta a tym aj vo
vysokej cene. Taktiez st znadme formy s pri-
lozkami upravenymi na forme odklopne. Pre-
toze na prilozky v zakladnej polohe pdsobia




#

v horizontdlnom smere velké.sily vyvolané
nosiom pri pritlaéani kopyta na tesniacu
hranu, je nutné, aby zavesy priloZek boli do-
statolne pevné, teda aj masivne,. tak ako aj
prilozky. Ich tvarovanie je potom préacne a
odborne naroéné. Navy$e toto rie§enie nie je
mozné pouzit u skrupinovych foriem, pretoze
Skrupina nezabezpetuje dostatodne pevné
ukotvenie zavesov.

Uvedené nedostatky zndmych zariadeni
k nastreku spodkovych dielov na zvriok obu-
vi odstrafiuje zariadenie podla vynélezu, kto-
rého podstata spoéiva v tom, %e nosié kopyta
je tvoreny puzdrom upevnenym na nosnej
doske, v ktorého dutine je s obvodovou vé-
Tou uloZena priruba. Medzi vonkaj$ou obvo-
dovou plochou priruby a vnutornou obvodo-
vou plochou puzdra st vloZené pruziny a
v strede priruby je upevneny éap zakondeny
vidlicou, v ktorej je prostrednictvom kolika
vykyvne uloZeny strmeii a v fiom je uchyteny
vnaSa¢ kopyta. NaSlapna plocha kopyta je
v tvarovacej dutine formy utesnena priloz-
kami, ktoré st na spodnej ploche opatrené
kotviacimi vystupkami, proti ktorym su
v hornej ploche formy vytvorené kotviace
vybrania. .

Pokrokovost vyndlezu sa prejavuje najmi
v tom, Ze nosi¢ kopyta umoZiiuje samoéinné
prisposobenie polohy kopyta voéi tvarovacej
dutine formy vo vSetkych smeroch, ¢o sa deje
pri jeho pohybe smerom dole. Tym sa dosa-
huje Iahké, rychle a presné usadenie medzi
tesniace hrany tvarovacej dutiny, éim sa za-
bezpeéi vysoka kvalita nastreku spodkového
dielu a vyluéi sa moZnost vzniku nepodarkov.
Horizontélne zlozky tlaku nosiéa zachycuju
kotviace vystupky vytvorené na spodnej plo-
che odklopnych priloZiek, ¢im sa podstatne
zniZili naroky na pevnostni dimenziciu pri-
loZiek a ich zavesov. Subtilne telesné kotvenie
priloZiek vytvara predpoklady pre ich ovela
IahSie a nendroénejsie vytvarovanie, ako
u dosial pouZivanych. Opisané opatrenie na-
viac umoziiuje pre priamy ndstrek pouzZit
progresivne a viestranne vyhodné $krupino-
vé formy stabilizované syntetickou Zivicou &i
inou plastickou hmotou.

Dalej je popisany priklad zhotovenia zaria-
denia podla vynédlezu a doplneny vykresmi,
na ktorych predstavuje obr. 1 schematicky
nérys zariadenia s formou v osovom reze, obr.
2 lomeny prie¢ny rez A—A podla obr. 1 a obr.
3 perspektivny pohlad na formu.

Zariadenie k nastreku spodkovych dielov
na zvrSok 6 obuvi napnuty na kopyte 5 po-
zostéva zo Spicovej opierky 3, nosi¢a 2 kopy-
ta § a pod nimi umiestnenej formy 1. Spicova
opierka 3 aj nosi¢ 2 kopyta 5 st upravené na
vertikdlne posuvnej nosnej doske 4, ktorej
pohyb zabezpeduje neznizornené pohybové
Ustrojenstvo. Spicové opierka 3 pozostdva
z opierného telesa 9 upevneného v uchyte 10
spodnej zavitovej tyée 11, ktord je stabilizo-
vand spodnou zaistovacou maticou 12 v hor-
nej zdvitovej tyé¢i 13, opatrenej hornou zais-
tovacou maticou 14. Horna z4vitova ty¢ 13 je

ukotvend v nosnej doske 4. Toto usporiadanie
umoziiuje vySkova staviteInost &picovej
opierky 3. Nosi¢ 2 kopyta 5 je tvoreny puz-
drom 15, ktoré je skrutkami 25 upevnené na
nosnej doske 4. V kruhovej dutine puzdra 15
je s obvodovou volou v volne uloZend priruba
16. Po jej obvode su v rovnakych roztediach
vytvorené vyhlbenia 18, proti ktorym st po
obvode puzdra 15 usporiadané otvory 19 za-
kryté z vonkajsej strany plasfom 26. Vo vy-
hibeniach 18 a otvoroch 19. st viozené pruzi-
ny 20. V strede priruby 16 je v zavitovom
otvore 17 upevneny ¢ap 21 zakonéeny vidli-
cou 22, v ktorej je prostrednictvom kolika 24
vykyvne uloZeny strmen 23 so staviacou
skrutkou 39 v delnej ploche. V pozdinej
drazke strmefia 23, ktora méa profil v tvare
pismena T, je zasunuty una$aé¢ 27 kopyta 5
odpovedajuceho prierezu. Forma 1 je vyro-
bend metédou Skrupiny 28 stabilizovanej le-
jacou hmotou 29. Deliacu plochu tvori naslap-
n4 plocha 40 kopyta 5. Na kontiru naslapnej
plochy dolieha prva a druha prilozka 7, 8,
ktoré si umiestnené na hornej ploche formy
1 a stykaju sa v zvislej rovine prechadzajicej
pozdlznou osou. Prvé i druh4 prilozka 7, 8 st
ototne uchytené na zavesoch 33, upevnenych
na bokoch formy 1 a umiestnenych na vrcho-~
loch zakrivenia Spicovej éasti. Spodné plochy
priloZiek 7, 8 s opatrené kotviacimi vystup-
kami 31, proti ktorym st v hornej ploche
kotviace vybrania 32, zhotovené uZ pri vy-
tvarani Skrupiny 28 na modeli. Na nezakrytej
casti spodnej plochy prvej a druhej prilozky
7, 8 je vytvoreny dezén 34 ozdobného ramu
spodkového dielu obuvi. Na koniec prvej a
druhej prilozky 7, 8 v pédtnej Casti nadvizuje
prvé a druha priklopka 35, 36 a v nich je vy-
tvorena polovica vstrekovacieho otvoru 37 a
druhd polovica v telese formy 1. Pre odchod
vzduchu z tvarovacej dutiny 30 pri nastreku
plastickej hmoty st na spodnych plochach
prvej a druhej prilozky 7, 8, vytvorené od-
vzdusiiovacie kandliky 38.

Pri néstreku spodkovych dielov sa postu-
puje tak, Ze kopyto 5 s napnutym zvrikom 6
sa uchyti do strmena 23 a staviacou skrutkou
39 sa upravi jeho poloha v smere pozdlZnej

- osi voéi tvarovacej dutine 30 formy 1. Potom

sa nosnd doska 4 s nosi¢om 2 kopyta 5 a $pi-
covou opierkou 3 uvedie do pohybu smerom
dole a kopyte 5 konttrou nasfapovej plochy
40 dolahne na hranu prvej a druhej priloZky
7, 8, ¢im sa uzavrie tvarovacia dutina 30.
Usporiadanie nosi¢a 2 kopyta 5 umoZituje pri-
sposobenie polohy kopyta 5 vo vietkych sme-
roch, éim sa eliminujd pripadné nerovnomer-
nosti sily, materidlu zvrsku 6 & nepresnosti
umiestnenia kopyta 5 a dosiahne sa dokonalé
utesnenie tvarovacej dutiny 30. Horizontalne
zloZky sily vyvolané tlakom nosi¢a 2 kopyta
5 a pOsobiace na prvid i druhu prilozku 7, 8
sa zachytdvaju kotviacimi vystupkami 31.
Vstrekovacim otvorom 37 sa do tvarovacej
dutiny 30 vpravi plastickd hmota a tvaruje sa
spodkovy diel, ktory sa siéasne uchycuje na
zvrSok 6. Po ukonceni nastreku sa nosné dos-



ka 4 uvedie do pohybu smerom hore, spodko-
vy diel sa vytahuje z tvarovacej dutiny 30,
pri¢om ozdobny ram nadvihuje a odklapa pr-
vu a druhu prilozku 7, 8. Akonahle nosna dos-
ka 4 dosiahne vychodiskovi polohu, kopyto

5 sa odpoji z nosia 2 kopyta 5 a odvadza sa -
k dalsej operacii. Prva i druhé prilozka 7, 8
sa vracaju do povodnej polohy a zariadenie je
pripravené k daldiemu pracovnému cyklu.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na nastrek spodkovych dielov
na zvrSok obuvi napnuty na kopyte, po-
zostavajuce z formy a vertikélne pohyblivého
nosiéa kopyta, usporiadaného nad jej tvaro-
vacou dutinou, ktorej tesniaca hrana je tvo-
rena odklopnymi prilozkami, vyznadujuca sa
tym, Ze nosi¢ (2) kopyta (5) je tvoreny puzd-
rom (15) upevnenym na nosnej doske (4),
v ktorého dutine je s obvodovou volou (v)
uloZena priruba (16), pri¢om medzi vnutornou
obvodovou plochou puzdra (15) a vonkajSou

obvodovou plochou priruby (16) su vloZené
pruziny (20) a v strede priruby (16) je upev-
neny ¢ap (21) zakonéeny vidlicou (22) v kto-
rej je prostrednictvom kolika (24) vykyvne
uloZeny strmen (23), v fiom je uchyteny una-
8aé (27) kopyta (5), zatial ¢o na konturu na-
$lapnej plochy (40) kopyta (5) doliehajuca pr-
va a druhd prilozka (7, 8) si na spodnej plo-
che opatrené kotviacimi vystupkami (31), kto-
rym st v hornej ploche formy (1) vytvorené
kotviace vybrania (32).

3 vykresy
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Obr. 2
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Obr. 3
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