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Na blok fidicich a ovlddacich obwvodi je
Zpétnovazebné napojen blok Ffdicich a kon-
trolnich obvodh v8ech pohonti pracovni jed-
notky. Na né&j je zp8tnovazebné& napojen
blok pohontt posuvu pracovni jednotky, blok
pohonu vieten, blok pohonu pro pootafeni
a polohovani zubové spojky, blok pohonu
zasobnikdi operaénich hlav a blok pohonu
pro pritahovdni a upindni opera&ni hlavy
na pracovni jednotku. Ten je zp&tnovazebn&
spojen s blokem sniméni a vyhodnocovani
sprévného upnuti operatni hlavy na pra-
covnl jednotku a sprdvné zasunuti obou
¢asti zubové spojky, ktery je zp8tnovazebné
spojen s blokem poreovnéavacich a vyhodno-
covacich obvodi, ktery je zpétnovazebné
spojen s blokem Fidicich a kontrolnich ob-
vodli v3ech pohont pracovni jednotky. Na
blok porovnédvacich a vyhodnocovacich ob-
vodil je pfipojena jednak CteCka kédu ope-
ratnich hlav, spojend s blokem pohonu zéa-
sobniku operaénich hlav a jednak blok pred-
volby ko6du operatnich hlav, spojeny s blo-
kem ovlddaci a Fidici ¢4sti obrébé&ciho stro-
je.
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Predmé&tem vyndlezu je zapojeni pro Fize-
ni cyklu pracovnich jednotek s automatic-
kou vyménou operatnich hlav, zejména pro
vicencelové stavebnicové obrédb&ci stroje,
vybavené otofnym nebo pfesuvnym z4sob-
nikem operacnich hlav.

Spojeni hnaci €éasti pracovni jednotky s

vicevietenovou operadni hlavou se zpravid-
la prowadi mechanickou zubovou spojkou,
jejiZ jedna ¢CA&st je umisténa na pracovni
jednotce a druhd na vstupnim hrideli kaZdé
vicevfetenové operafni hlavy. Pfi automa-
tické vyméné& je nutno =zajistit spolehlivy
vybér operafni hlavy a jejil spolehlivé a
prfesné upnuti na pracovnil jednotku, Casto
se totiZ stavd, Ze ¢édsti zubové spojky do se-
be nezapadnou, natlati se zubem na zub a
nepfesné upnuti vede k nepiesnému dbra-
b&ni. PFl fastém nesprdvném spojeni zubo-
vych spojek dochdzi ke stladeni né4bé&ho-
vych hran zub@i. To zpdsobuje dal8i zhor-
geni dokonalého spojeni obou Gasti zubové
spojky. Spoieni zubové spojky obvykle sni-
maji mikrospina&e, které jsou zapojeny tak,
Ze cyklus stroje se prerusi a obsluha pro-
vede, pc navoleni ruéniho reZimu, vyménu
opera¢ni hlavy. To je v3ak &asové narolné
a znacné sniZuje produktivitu stroje.
. Uvedené nedostatky odstratiuje ve velké
mife zapojeni pro Fizeni cyklu pracovnich
jednotek s automatickou vyménou operad-
nich hlav podle vynéalezu, jehoZ podstatou
je, Ze na blok ovlddacich a Fidicich obvodil
obrabéciho stroje je zpé&tnovazebné pfipo-
jen blok Fidicich a kontrolnich obvod@ v8ech
pohonl pracovni jednotky, na n&jZ je zpét-
novazebné pfipojen blok pohon posuvu
pracovni jednotky, blok pohonu vieten pra-
covni jednotky, blok pohonu pro pootddeni
a poiohovédni zubové spojky, blok pohonu
zasobniku operacénich hlav a blok pohonu
pro plitahovdn! a upindni operatni hlavy
na pracovni jednotku, ktery je zp&tnova-
Zebné& spojen s blokem sniméni a vyhodno-
covani spréavného upnuti{ opera&ni hlavy na
pracovni jednotku a sprdvné zasunuti obou
géasti zubové spojky, ktery je zpé&tnovazebné
spojen s blokem porovnévacich a vyhodno-
covacich obvodl, zp&tnovazebn#& spojenym
s blokem Fidicich a kontrolnich obvodi
vSech pohonf@i pracovni jednotky, pfitemZ
na blok porovndvacich a vyhodnoccovacich
obvodl je pFipojena jednak &tefka kodu
operacnich hlav, spojend s blokem pohonu
zdsobniku operac¢nich hlav a jednak blok
pfedvolby ko6du operacénich hlav, ktery je
spojen s blokem ovlédaci a ridici tésti vice-
udelového a stavebnicového obrébéciho
stroje.

Toto zapojeni umoZiiuje spolehlivou vy-
ménu operacnich hlav, podle pfedem sta-
noveného programu, aniZ by byl naruSen
automaticky cyklus stroje, Zapojeni zame-
zuje nespravnému upnut{ operadni hlavy na
jednotku a tim zabezpefuja sprdvny a ne-
pretrZity chod stroje, bez zbytefnych pro-
stojii a zmetkd.
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PF¥ikladné zapojeni pro Fizeni cyklu pra-
covnich jednotek s automatickou vyménou
operatnich hlav, podle vyndlezu, je sche-
maticky zndzornéno na pfipojeném vykre-
su.

Na blok 1 ¥idicich a ovlddacich obvodd
vicetitelového stroje je zpétnovazebné& pri-
pojen blok 2 Fidicich a kontrolnich obvodid
v8ech pohonli pracovni jednotky. Na blok 2
jsou zpétnovazebnd& pfipojeny: blok 3 poho-
nu posuvii, blok 4 pohonu vieten, blok 5
pohonu pro pootdceni a polohovdani zubo-
vé spojky, blok 6 pohonu zésobniku operad-
nich hlav a blok 7 pohonu pfitahovani a
upinédni operacni hlavy na pracovni jednot-
ku. Blok 7 je zp&inovazebn& spojen s blo-
kem 8 snimédni a vvhodnocovdni sprdvného
upnut! operatni hlavy na pracovni jednot-
ku a bezpeéného zasunuti zubové spojky.
Blok 8 je pak zp&tnovazebné spojen s blo-
kem 9 porovndvacich a vyhodnocovacich
obvodd, ktery je zpétnovazebné napojen na
blok 2 ¥{dicich a kontrolnich obvodf v3ech
pohon@ pracovni jednotky. Na blok 9 je
soucdasné pripojena jednak ¢&teCka 10 kédu
operacCnich hlav, napojend na blok 6 poho-
nu zésobniku operatnich hlav, jednak blok
11 piedvolby k6du opera&nich hlav, ktery
je spojen s blokem 1 Fidicich a ovl&dacich
obvodfl viceGéelavého stroje.

Sepnutim spinacich prvka ?Fidicich a o-
vlddacich obvod 1 vicetéelového stroje je
pfiveden elektricky signdl do blcku 2 fidi-
dich a kontrolnich obvodii v3ech pohoni
pracovni jednotky a do bloku 11 pfedvolby
kddu opera€nich hlav, Z bloku 11 je elek-
tricky signdl priveden do bloku 9 porovné-
wacich a vyhodnocovacich obvod, v némZ
je porovnéan se signdlem ze CteCky 10 kddu
operacnich hlav. Nesouhlasi-li operaéni hla-
va, upnutd na pracovnl jednatce, s €islem
hiavy, uvedenym v bloku 11 p¥edvolby, je
vydéan z bloku 9 elektricky signdl do bloku
2 Fidicich a kontrolnich -obvodit v3ech po-
honil pracavni -jednotky. Z bloku 2 je vydan
elektricky signdl do bloku 6 pohonu zésob-
niku operatnich hlav, do hloku 7 pohonu
pro pfPitahovani a upinédni operacnich hlav
a do bloku 5 pohonu pro pootadeni a polo-
hovéani zubové spojky. Operacni hlava se u-
volni a odtladi do pracovni jednotky na zé-
sobnik. Poté je odblokovan blok 6 pochonu
zdsobniku operafnich hlav a zasobnik se
zadne otdcfet. Soucasné je pFipojena Gtelka
10 kGdu operac¢nich hiav. Elektrické signé-
ly ze &teCky 10 jsou pribé&iné porovnavany
a vyhodnocovany v bloku 9 porovnévacich
a vyhodnocovacich obvod. Souhlasi-li ¢is-
lo operaténi hlavy, navolené v bloku 11 p¥ed-
volby, s CGislem, pledtenym d&tefkou 10, ie
Z bloku 9 vydén elektricky signdl do bleku
2, blok 8 pohonu z4sobniku operatnich hlav
je zablokovdn a soufasné je vydan elektric-
k¢ signdl bloku 7 pohonu pfi pfitahovéni a
upindni operacni hlavy na pracovni jednot-
ku, Pritahovdni a upindni operaéni hlavy
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snim& a vyhodnocuje blok 8. Dojde-1i k chyb-
nému upnuti opera&ni hlavy nebo narazi-li
ob® @asti zubové spojky zubem na zub, je
z bloku 8 vydan elektricky signdl do bloku
7 pohonu. Pohon 7 se zreverzuje a hlava se
odsouvd od pracovni jednotky. Po {éstec-
ném odsunuti je z bloku 8 preveden elek-
tricky signdl plies blok 8 porovnéavacich a
vyhodnocovacich obvodi do bloku 5 poho-
nu pro pootddeni a polohovéni zubove spoj-
ky. Ten se odblokuje a zubovéd spojka se
pootodi. Soutasné je vydan z bloku 2 elek-
tricky signdl k op&tovnému zrezervovani
pohonu pro pfitahovédni a upinéni operacni

6

hlavy a opera¢ni hlava se pfitahuje k pra-
covni jednotce. Jakmile je blokem 8 snimaé-
ni a vyhodnocovani sprdvného upnutl vy-
hodnoceno upnuti operaéni hlavy jako bez-
chybné, je v bloku 9 vyhodnoceno spolu
s idajem o ¢isle operadéni hlavy. V pripadé,
%e jsou vSechny ddaje vyhodnoceny blokem
9 jako spravné a v souladu s programem
stroje, je vydan signal do bloku 2 Fidicich
a kontrolnich cbvodf vSech pohonil pracov-
ni jednotky, jsou odblokovdny a spudtény
pohony posuvi a vieten a jednotka miZe
vykonat pfisluSnou operaci.

PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro Fizeni cyklu pracovnich jed-
notek s automatickou vyménou operacnich
hlav, zejména pro vicedtelové stavebnicoveé
obrab&ci stroje, vybavené otofnym nebo
presuvnym zé&sobnikem operaCnich hlav, vy-
znatujici se tim, Ze na blok (1) ovladacich
a Fidicich obvod@t obrabé&ciho stroje je zpét-
novazebné& pFipojen blok (2) Fidicich a kon-
trolnich obwodfi vSech pohonti pracovni jed-
notky, na n&jZ je zpétnovazebn& plipojen
blok {3) pohonu posuvu pracovni jednotky,
blok (4) pohonu vieten pracovni jednotky,
blok (5) pohonu pro pootdfeni a polohova-
ni zubové spojky, blok (6) pohonu zasobni-
ku gperatnich hlav a blok {7} pohonu pro
pritahovédni a upindni operatni hlavy na
pracovni jednotku, ktery je zp&tnovazebné

spojen s blokem (8) sniméni a vyhodnoco-
vani spravného upnuti operatni hlavy na
pracovni jednotku a spravné zasunuti obou
gasti zubové spojky, ktery je zpé&tnovazeb-
né spojen s blokem (9) porovnédvacich a
vyhodnocovacich  obvodd, zpé&tnovazebné
spojenym s hlokem (2) ridicich a kontrol-
nich obvod@t viech pohondl pracovni jednot-
ky, pritemZ na blok (89) poravnavacich a
vvhodnocovacich obvodd je pfipojena jed-
nak &tetka (10) kddu operadnich hlav, spo-
jend s blokem. (6) pohonu zascbniku ope-
ranich hlav a jednak blok (11) predvolby
kédu operaénich hlav, ktery je spojen s
blokem (1) ovladaci a ¥idici €&sti viceuCe-
lového stavebnicového obriabéciho stroje.
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