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Do dzielenia na odcinki materjalu wal-
cowanego, bedacego w ruchu, uzywa sig
najrozmaitszych konstrukcyj przecinarek,
ktérych noze musza posiadaé podczas cig-
cia szybkosé przecinanego materjalu wal-
cowanego. Przecinarki z nezami obrotowe-
mi, znajdujacemi si¢ stale w ruchu, prze-
cinaja materjat walcowany prostopadle
wzgledem jego dlugosci. »

Zmiana - diugosci cigcia przedstawia
znaczne trudnosci i jest zalezna od $redni-
cy kola, opisywanego przez noze.

Zaleznos$é ta polega na tem, ze dlugosé
cieeia stanowié musi wielokrotnosé obwo-
du kola, zataczanego przez noze, Przeci-
narki z krazkami ‘nozowemi, ktére obraca-

ja sie stale i sa ustawione ukosnie wzgle-
dem osi pretéw, przecinaja te prety réw-
niez ukosnie. Na powierzchni cigcia powsta-
ja ostre korice, ktére moga przy przesu-
waniu pretéw spowodowaé przerwy w ru-
chu, poniewaz takie ostre korice latwo za-
haczaja si¢ o sasiednie ~ cze$ci maszyny.
Poza tem ukosnie ciete prety daja wigksza
ilos§¢ odpadkéw, poniewaz do uzytku trzeba
je zwykle odciaé prosto. Dlugosé cigcia ta-
kich przecinarek daje si¢ bez trudu zmie-
niac. ‘

Znana jest przecinarka, ktérej noze sa
przytwierdzone do dzwigni i wykonywaja
ruch zwrotny i ktéra jest uruchomiana za-
pomocy pary lub sprezonego powietrza;
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(w Ameryte przecinarka ta znana jest pod

. nazwa ,flying shear"). Noze zostaja ze sta-
fiu* spoczynku. przyépieszone w ciagu krot- -

kiego czasu az do szybkosci preta i prze-
cinaja go prostopadle wzgledem jego diu-
gosci, poczem cofaja, sig do polozenia wyj-
$ciowego. Dlugosé ciecia daje sie bez tru-
du zmieniaé. Ze wzgledu na to, ze ta prze-
cinarka musi byé napedzama para o pel-
nem ci$nieniu bez ekspansji, a ruchome
masy musza byé przyspieszane przy kai-

dem cieciu tak- podczas ruchu wprzéd, jak

i wstecz, zuzycie srodkéw pednych jest
bardzo duze i eksploatacja jest nieekono-

miczna. W razie wahan ci$nienia pary lub .

sprezonego pow1etrza. ktére to wahania

zdarza;a sie w hucie bardzo czesto, zmie-

nia si¢ réwniez samoczynnie dlugosé cie-
cia, poniewaz noze dosiegaja poruszajacego

si¢ preta naprzemian wczeéniej. lub péz- -

niej. Powyzsze staje si¢ widoczne dopiero
przy wysylce, kiedy prety o nieréwnej dtu-
gosci zostaja ulozone obok siebie.
Przedmiotem wynalazku jest przecinar-
ka do materjalu walcowanego, bedacego w
ruchu, ktérej dwa noze, osadzone obroto-
wo, zostaja uruchomione z polozenia wyj-
$ciowego, a po dokonaniu ciecia zatrzymu-
ja si¢ znéw w polozeniu wyjsciowem. Cie-
cie jest uskuteczniane prostopadle wzgle-
dem dtugosci preta. Dlugosé ciecia daje
sie Zmienid¢ bez trudu. Waly nozéw sa mna-
pedzane bezposrednio, kazdy od swego sil-
nika elektrycznego, a poniewaz te waly sa
ze soba sprzezone zapomoca két zebatych,
wiec sg zmuszoné do obracamia sie z jed-
nakowa szybkoscia. Przy kazdem cieciu
nowy koniec preta uruchomia w punkcie,
ktéry daje sie nastawiaé, znane urzadzenie
kontaktowe, ktére na nowo wlacza silniki,
a tem samem uruchomia noze, tak ze pro-
ces powtarza si¢ okresowo. W razie ciecia
walcowanych pretéw o wiekszym przekro-
ju poprzecznym silniki asynchroniczne po-
winny byé osadzone bezposrednio na wa-
tach noz6w i zasilane z generatora tréjfa-

zowego, przyczem w celu przecinania nie
wlacza si¢ gtéwnego obwodu pradu tréjfa-
zowego, lecz obwéd pradu statego, wzbu-
dzajacego generator i wzbudnice, co umoz-
liwia bardza czeste wlaczanie pradu na-
wet w razie wykonywania duzej pracy.
Bezposrednio po kazdem cigciu doplyw
pragdu do asynchronicznych silnikéw wa-
té6w nozowych jest przerywany i silniki te
zostaja zatrzymame zapomoca hamulcéow
na prad staly, a to wskutek skierowania
pradu stalego do uzwojenia tych silnikéw.
W ten sposéb zatrzymuje sie noze w okre-
$lonem polozeniu wyjsciowem.

Przecinarka, wykonana w mysl wyna-
lazku, posiada nastepujace zalety. Niepo-
zadany ruch zwrotny nozéw jest zastapio-
ny korzystniejszym ruchem obrotowym w
jednym kierunku. Uruchomianie przecinar-
ki z poloiema wyjéciowego jest uskutecz-
niane zapomoca, najekonomiczniejszego o-
becnie i majpewniejszego srodka napedo-
wego, to jest elektrycznosci. Uruchomiane
masy musza, by¢ przyspieszane jeden tylko
raz za kazdem cieciem. Ciecia sa wykony-
wane, jak dotychczas, prostopadle do dlu-
gosci pretow. Dlugosé odcinkéw daje sig
regulowaé niezaleznie od srednicy kél, za-
taczanych przez noze, i od wahan ciénie-
nia, tak Ze odcinki sa praktycznie stale
jednakowe i dlugo$é ich moze réznié sie
jedynie wskutek zmian, wywolanych ewen-
tualnemi réznicami temperatur. Dzieki
bezposéredniemu uruchomianiu waléw no-
26w zapomoca silnikéw elektrycznych, ma-
sy, ktére nalezy poruszaé i przyspieszaé,
sa zredukowane do minimum. Kota zebate,
ktore sprzegaja waly nozéw ze soba, po-
siadajga stosunkowo niewielkie wymiary,
poniewaz sluza jedynie do wyréwnywania
ewentualnych réznic w liczbach obrotéw,
nie za§ do przenoszenia znaczniejszych sil;
masy tych két sa wiec nieznaczne. Noze sa
napedzane silnikami asynchronicznemi: z
wimnikiem o uzwojeniu zwartem i z hamul-
cami na prad staly, kiére s niezawodne



nawet przy praktycznie najwigkszej czg-
stosci wlaczania. Zapomoca préb stwier-
dzomo, Ze silniki te rzeczywiscie nadaja no-
zom od chwili uruchomienia do poczatku
cigeia taka szybkosé, jaka odpowiada
szybkoéci przecinanego prgta. Silniki na-
pedowe przecinarek, ktére maja byé do-
stosowywane do zmiennych szybkosci preg-
tow, zasilane sa z gemeratora o zmiennej
liczbie obrotéw. Dlugosé poszczegélnych
odcinkéw, na jakie pret ma zostaé pocigty,
jest wyznaczana zapomwoca prostego usta-
wienia przekaznika stykowego.

W przecinarkach do cigeia pretéw o
wiekszym przekroju poprzecznym, jak klo-
ce lub sztorce, nie wlacza si¢ duzego pra-
du tréjfazowego silnikéw waléw nozowych,
lecz 2nacznie mniejszy prad wzbudzajacy
generatora tréjfazowego, ktéry jest wia-

czany zapomoca malego przekaZnika roz-

rzadczego. Rowniez w celu umozliwienia

maksymalnej czestosci wlaczania umie-
szcza si¢ rownolegle pewna liczbe prze-
kaznikow sterowmiczych, dzigki czemu moz-
na wiaczaé dowolny obwod bez przerywa-
nia ruchu, o ile poprzednio dzialajacy
przekaznik domaga si¢ wymiany. To prze-
laczanie moze odbywaé sie¢ samoczynnie.

Wylaczenie pradu tréjfazowego, ply-
nacego do silnikéw waléw nozowych, i wia-
czenie pradu stalego w celu zatrzymania
tych silnikéw nastepuje w chwili, gdy roz-
wierajaoe si¢ noze wychodza poza obreb
preta. Droge hamowania mozna nastawié
do tego stopnia dokladnie, ze silniki, a za-
tem i moze, zatrzymuja si¢ zawsze w 2Z3-
danem potozeniu.

Na rysunku fig, 1 przedstawia przekrdj
podtuzny przecinarki z dwoma nozami,
dwoma silnikami mnapedowemi i dwoma
wyréwnawczemi kotami zebatemi; fig. 2 —
widok zprzodu przecinarki z nozami w po-
lozeniu tnacem, przyczem zaznaczome jest
zasadnicze polozenie nozéw, a fig. 3 —
schemat generatora tréjfazowego i jego po-
taczen z silnikami napedowemi przecinarki.

Noie 1 przecinarki sa osadzone na wa-
lach 2 i napgdzane bezposrednio silnikanti
elektrycznemi 3. W celu wyréwnania e-
wentualnych réimic momentéw obrotowych,
a zatem i liczby obrotow obydwéch silni-
kéw, oraz w celu zapewnienia nalezytego
wspéldziatania obydwéch nozéw przeci-
narki, waly 2 sa sprgzone ze soba zapo-
mocy, kot zebatych 4. Noie przecinarki mie
obracaja si¢ stale, lecz zaczynaja obracac
si¢ za kazdem cigciem z polozenia wyj-
sciowego 5. Po wlaczeniu silaikéw 3 noze
osiggaja w polozeniu 6 szybkosé obwodo-
wa, odpowiadajacy szybkosci preta, i za-
chowuja ja az do przecigeia preta i usunie-
cia sig, w polodeniu 7, poza obreb porusza-
jacego si¢ preta. W tym punkeie doplyw
pradu do silnikéw zostaje mechaniczaie
przerwany, a zarazem rozpoczyna si¢ ha-
mowanie nozéw, tak aby zatrzymaly sig w
polozeniu wyjsciowem 5. Skoro odcigta
cz¢$¢ 8 preta, poruszajac si¢ w kierumku
podiuzaym lub bocznym, wysunie si¢ poza
obreb znamnego przekazmika stykowego 9,
10, a nowy komiec przecinapego preta na-
trafia na diwigni¢ 9, to przekaznik 9, 10
zostaje zamkniety i prad znowu doptywa
do silnikéw 3, tak ze silniki te wraz z no-
zami obracaja si¢ u celu wykonania nowe-
go cigcia. Silniki 3 sa asynchroniczne i po-
siadaja wirniki o uzwojeniu zwartem oraz.
hamulce na prad staly. »

Na fig. 3 przedstawiony jest przyklad
uktadu potaczen tréjfazowego generatora
11 i silnikéw napedowych 3 przecinarki.
Generator tréjfazowy 11 jest napedzany w
tym przykladzie od zespolu walcarek w
tym celu, aby mégt byé dostosowany do
szybkosci pretéw i aby odpowiednio regu-
lowal szybkosé obrotowa silnikéw 3. Skoro
po dokonaniu cigcia doptyw pradu tréjfa-
zowego z generatora 11 do silnikéw 3 zo-
staje przerwany, to wylacznik 12 dopro-
wadza prad staly do uzwojenia silnikéw 3
w celu uruchomienia w znany sposéb ha-
mulcéw.



Przy bardzo duzej mocy przecinarki
nie wlacza si¢ duzego pradu tréjfazowego
zapomoca duzych przekaznikéw sterowni-
czych, ale wlacza si¢ tylko maly prad
wzbudzajacy generatora tréjfazowego 11
zapomoca malego przekaznika 13. Prad
wzbudzajacy moze pochodzi¢ z sieci pra-
du statego albo tez z pradnicy ma prad
staly 15, napedzanej osobnym silnikiem
14

Zastrzezenia patentowe,

1. Przecinarka do materjalu walcowa-
nego, znajdujacego si¢ w ruchu, znamien-
na tem, Ze posiada obrotowo osadzone mno-
ze (1), ktére sa uruchomiane okresowo i
zatrzymywane w polozZeniu wyjsciowem.

2. Przecinarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze posiada silniki napedowe
(3), osadzone bezposrednio na kazdym z
obydwéch watéw (2) nozéw obrotowych
(1), przyczem waly (2) nozéw sa ze soba
sprzezone w znany sposéb zapomoca kot
zgbatych (4), w celu wyréwnywania ewen-

tualnych réznic liczby obrotéw obydwéch
silnikéw (3).

3. Przecinarka wedtug zastrz. 1 i 2 do
materjalu walcowanego o wigkszym prze-
kroju poprzecznym, znamienna tem, ze sil-
niki asynchroniczne (3), osadzone bezpo-
srednio na watach nozéw, sa zasilane z ge-
neratora tréjfazowego (11), przyczem w
celu ich uruchomienia nie zostaje wlaczo-
ny gléwny obwdd pradu tréjfazowego, lecz
obwéd pradu wzbudzajacego generatora,
co pozwala na maksymalna czesto$¢ wia-
czania nawet przy duzym pradzie tréjfa-
zowym, wzglednie w razie wykonywania
duzej pracy.

4, Przecinarka wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, ze posiada hamulce na
prad staly, stuzace do zatrzymywania a-
synchronicznych silnikéw (3) watéw nozo-
wych (2).

Schloemann
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Zastepca: M. Skrzypkowski,
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