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Sposob wytwarzania tasmy ksztaltowej
przeznaczonej na samorygulujacy drut pitowy

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania tasmy ksztattowej przeznaczonej na samorygulujacy drut
pitowy, wykorzystywany jako obicie sztywne do walcéw roboczych szarparek, zgrzeblarek i innych maszyn
widkienniczych. Dotychczas sposoby wytwarzania taSmy ksztattowej przeznaczonej na samorygulujacy drut
pitowy nie s3 publikowane. Uzyskanie tasmy ksztaltowej wykonywanej z drutu stalowego o przekroju kotowym

.bylo bardzo ktopotliwe ze wzgledu na konieczno$¢ uzyskania ostrej krawedzi wierzchotka, pomiedzy
plaszczyzng podstawy drutu i boczng ptaszczyzng wgtebienia, co decyduje o jakosci tasmy ksztattowej przezna-
czonej na samorygulujacy drut pitowy.

Sposéb wytwarzania tasmy ksztaltowej z drutu stalowego o przekroju kotowym rozwigzano wedtug wyna-
lazku w ten sposéb, ze w pierwszym etapie drut jest walcowany kilkoma parami walcéw, najkorzystniej trzema
parami, ktdére zapewniajg uzyskanie ksztaltu profilu o ostrej krawedzi znajdujacej si¢ migdzy powierzchnig
podstawy tasmy i powierzchnig boczng, ktdra tworzy z nig kat prosty, natomiast pozostate powierzchnie profilu
zblizone sq do ksztaltu ostatecznego. Nastepnie tasma ksztaltowa walcowana jest kilkoma parami walcéw,
najkorzystniej trzema parami, ktére ksztattuja w powierzchni bocznej tréjkatne wgtebienie oraz pozostate
profile, az do uzyskania wymaganego ksztaltu. Dla uzyskania tasmy ksztaltowej o wysokich dokladnosciach
wszystkich powierzchni, jest ona poddawana wygtadzaniu miedzy kilkoma parami walcéw kalibrujgcych, naj-
korzystniej dwoma parami, przy czym walce kalibrujgce otrzymuja ruch obrotowy od przecigganej tasmy ksztal-
" towej nawijanej na napedzang rolke¢ nawojows.

Przyktad wytwarzania tasmy ksztaltowej przeznaczonej na samorygulujacy drut pitowy jest uwidoczniony
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ksztatt tasmy po pierwszym etapie zabiegéw, fig. 2 — ksztalt tasmy
otrzymanej po drugim etapie zabiegéw, przy czym obie figury przedstawiono w przekroju poprzecznym, na-
tomiast fig. 3 przedstawia schematycznie uktad walcéw kalibrujacych z rolks nawojowg w widoku z boku. Jak
uwidoczniono na rysunku, w pierwszym etapie drut stalowy o przekroju kotowym jest walcowany kilkoma
parami walcéw zapewniajgcych uzyskanie ksztattu profilu o ostrej krawedzi 1 znajdujgcej si¢ migdzy powierz-
chnig podstawy 2 tasmy i powierzchnia boczna 3.
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Nastepnie tasma ksztaltowa walcowana jest kilkoma parami walcéw, ktére ksztattuja w powierzchni bocz-
nej 3 tréjkatne wglebienie 4 oraz pozostate profile.

Dla uzyskania ta$my ksztaltowej5 o wysokich doktadnosciach wszystkich powierzchni poddaje si¢ ja
zabiegowi wygladzenia migdzy kilkoma parami walcéw kalibrujacych 6, przy czym walce te otrzymuja ruch
obrotowy od przeciaganej tasmy ksztattowej 5, nawijanej na napedzang rolke nawojows 7.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania tasmy ksztattowej przeznaczonej na samorygulujacy drut pitowy, znamienny tym, ze
drut stalowy o przekroju kotowym poddaje si¢ walcowaniu kilkoma parami walcéw dla uzyskania ostrej kra-
wedzi (1) znajdujacej sie miedzy powierzchnia podstawy (2) taSmy i powierzchnig boczng (3) oraz kilkoma
parami walcéw, ktdre ksztattuja w powierzchni bocznej (3) tasmy tréjkatne wglebienie (4) i pozostate profile,
a nast¢pnie profilowa tasme (5) poddaje si¢ wygladzaniu migdzy kilkoma parami watkéwkalibrujacych (6) przy
czym walce te otrzymujg ruch obrotowy od przeciagganej tasmy ksztaltowej (5), nawijanej na napedzang rolke
nawojowg (7). "
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