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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
印 刷 媒 体 を 横 切 っ て 印 刷 ス ワ ス を 生 成 す る た め に 走 査 キ ャ リ ッ ジ に 搭 載 さ れ る 、 複 数 の ノ
ズ ル を 有 す る プ リ ン ト ヘ ッ ド を 備 え る イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ に お い て 、 時 間 間 隔 当 り 噴
射 さ れ る ド ッ ト の 平 均 数 を 制 御 す る 方 法 で あ っ て 、 個 々 の ス ワ ス に お い て 、 印 刷 媒 体 を 横
切 っ て 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド を 備 え る 前 記 キ ャ リ ッ ジ を 繰 り 返 し 移 動 す る ス テ ッ プ と 、 各 プ
リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 中 に 繰 り 返 し 個 々 の 前 記 ノ ズ ル を 噴 射 し て 、 イ ン ク パ タ ー ン を 前 記
印 刷 媒 体 に 塗 布 す る ス テ ッ プ と 、 各 プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 中 の 実 際 の ス ワ ス ・ ド ッ ト 密
度 お よ び 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 温 度 を 監 視 す る ス テ ッ プ と 、 該 監 視 ス テ ッ プ に 応 答 し て 、
前 記 実 際 の ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 お よ び 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド 温 度 の 関 数 と し て 、 最 大 許 容 ピ
ー ク プ リ ン ト ヘ ッ ド 温 度 を 超 え な い プ リ ン ト ヘ ッ ド 温 度 に な る 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密
度 を 繰 り 返 し 計 算 す る ス テ ッ プ で あ っ て 、 前 記 ス ワ ス を 複 数 の ス ワ ス 間 隔 に 分 割 す る ス テ
ッ プ と 、 各 ス ワ ス 間 隔 に つ い て 、 最 大 許 容 ド ッ ト 密 度 を 計 算 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 最 大 許
容 ド ッ ト 密 度 に つ い て の 前 記 計 算 さ れ た 間 隔 の 値 を 統 計 学 的 に 組 み 合 わ せ て 、 前 記 最 大 許
容 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 決 定 す る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 繰 り 返 し 計 算 す る ス テ ッ プ と 、 個 々
の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 中 に 、 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 前 記 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度
以 下 に 制 限 す る よ う に プ リ ン ト ヘ ッ ド の 速 度 を 減 少 さ せ る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 キ ャ リ ッ ジ の 速 度 を 低 減 す る ス テ ッ プ は 、 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 温 度 を 許 容 不 可 能 な
程 高 い レ ベ ル ま で 増 大 さ せ る と 予 測 さ れ る 高 印 刷 密 度 に 応 答 し て 行 わ れ る 、 請 求 項 1に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 キ ャ リ ッ ジ 速 度 を 低 減 す る ス テ ッ プ は 、 前 記 ノ ズ ル へ の イ ン ク 供 給 を 許 容 不 可 能 な 程
低 い レ ベ ル に 低 下 さ せ る と 予 測 さ れ る 、 高 印 刷 密 度 に 応 答 し て 行 わ れ る 、 請 求 項 1ま た は 2
に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
特 定 の 印 刷 モ ー ド に つ い て の 前 記 計 算 す る ス テ ッ プ は 、 特 定 の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス の
実 際 の ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 係 数 と 乗 算 す る ス テ ッ プ を 含 み 、 該 係 数 は Ａ *Ｂ に 等 し く 、
式 中 Ａ ＝ （ Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ ／ Ｍ Ｅ Ｃ Ｈ ＿ Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ ） 、 Ｂ ＝ （ Ｔ Ｍ Ａ Ｘ － Ｔ Ｓ Ｔ Ａ Ｒ

Ｔ ） ／ （ Ｔ Ｐ Ｅ Ａ Ｋ － Ｔ Ｓ Ｔ Ａ Ｒ Ｔ ） で あ り 、 Ｔ Ｍ Ａ Ｘ は 前 記 特 定 の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス
ワ ス 中 の 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の ピ ー ク 温 度 で あ り 、 Ｔ Ｐ Ｅ Ａ Ｋ は 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 特



定 さ れ る 最 大 許 容 温 度 で あ り 、 Ｔ Ｓ Ｔ Ａ Ｒ Ｔ は 前 記 特 定 の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 前 の 前
記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 温 度 に 近 く 、 Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ は 前 記 ス ワ ス の 最 大 許 容 キ ャ リ ッ ジ 速 度
で あ り 、 Ｍ Ｅ Ｃ Ｈ ＿ Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ は 印 刷 モ ー ド の 最 大 許 容 速 度 で あ る 、 請 求 項 1か ら 3の
い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 計 算 す る ス テ ッ プ は 、 前 記 計 算 さ れ た 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 に お け る 変 化 を 減
衰 す る ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 1か ら 4の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 計 算 す る ス テ ッ プ は 、 第 １ の 係 数 で 、 前 記 計 算 さ れ た 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 に
お け る 上 方 変 化 を 減 衰 す る ス テ ッ プ と 、 第 ２ の 係 数 で 前 記 計 算 さ れ た 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド
ッ ト 密 度 に お け る 下 方 変 化 を 減 衰 す る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 、 請 求 項 1か ら 5の い ず れ か に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 計 算 す る ス テ ッ プ は 、 上 限 お よ び 下 限 に お い て 前 記 計 算 さ れ た 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド ッ
ト 密 度 を ク リ ッ ピ ン グ す る ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 1か ら 4の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
各 ス ワ ス 前 に ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 計 算 す る ス テ ッ プ と 、 次 の ス ワ ス の 前 記 ス ワ ス ・ ド ッ
ト 密 度 が 最 大 許 容 ス ワ ス 密 度 を 超 え る 場 合 、 前 記 次 の ス ワ ス 中 の 前 記 キ ャ リ ッ ジ の 速 度 を
低 減 し て 、 印 刷 密 度 を 低 減 し た ス ワ ス を 生 成 す る ス テ ッ プ と 、 を さ ら に 含 む 、 請 求 項 1に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 計 算 さ れ た 間 隔 の 値 を 統 計 学 的 に 組 み 合 わ せ る ス テ ッ プ は 、 前 記 間 隔 の 値 に つ い て の
平 均 値 を 計 算 す る ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 1か ら 8の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
イ ン ク パ タ ー ン を 印 刷 媒 体 に 塗 布 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ で あ っ て 、 制 御 ロ ジ ッ ク と
、 プ リ ン ト ヘ ッ ド と 、 該 プ リ ン ト ヘ ッ ド を 搭 載 し 、 前 記 制 御 ロ ジ ッ ク に 応 答 し て 、 個 々 の
ス ワ ス に お い て 前 記 印 刷 媒 体 を 横 切 っ て 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド を 繰 り 返 し 通 過 さ せ る キ ャ リ
ッ ジ と 、 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド に 結 合 し 、 前 記 制 御 ロ ジ ッ ク に プ リ ン ト ヘ ッ ド 温 度 測 定 値 を
供 給 す る よ う 作 動 可 能 に 連 結 さ れ る 温 度 セ ン サ と を 備 え 、
　 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド は 、 各 プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 中 に 繰 り 返 し 噴 射 し て 、 前 記 印 刷 媒
体 に イ ン ク パ タ ー ン を 塗 布 す る 個 々 の ノ ズ ル を 備 え 、
　 前 記 制 御 ロ ジ ッ ク は 、 各 プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 中 の 実 際 の ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 お よ び
前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 温 度 を 監 視 し 、 該 監 視 す る ス テ ッ プ に 応 答 し て 、 前 記 実 際 の ス ワ ス
・ ド ッ ト 密 度 お よ び 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド 温 度 の 関 数 と し て 、 最 大 許 容 ピ ー ク プ リ ン ト ヘ ッ
ド 温 度 を 超 え な い ピ ー ク プ リ ン ト ヘ ッ ド 温 度 に な る 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 繰 り 返
し 計 算 し 、 個 々 の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 中 に 、 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 前 記 最 大 許 容 ス ワ
ス ・ ド ッ ト 密 度 以 下 に 制 限 す る よ う 、 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 速 度 を 低 減 す る よ う 構 成 さ れ
、 前 記 計 算 は 、 前 記 ス ワ ス を 複 数 の ス ワ ス 間 隔 に 分 割 す る こ と と 、 各 ス ワ ス 間 隔 に つ い て
、 最 大 許 容 ド ッ ト 密 度 を 計 算 す る こ と と 、 前 記 最 大 許 容 ド ッ ト 密 度 に つ い て の 前 記 計 算 さ
れ た 間 隔 の 値 を 統 計 学 的 に 組 み 合 わ せ て 、 前 記 最 大 許 容 ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 決 定 す る こ
と と 、 を 含 む イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 制 御 ロ ジ ッ ク は 、 さ ら に 、 各 ス ワ ス 前 に ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 決 定 し 、 次 の ス ワ ス の
ス ワ ス 密 度 が 最 大 許 容 ス ワ ス 密 度 を 超 え る 場 合 に は 、 前 記 次 の ス ワ ス 中 の 前 記 キ ャ リ ッ ジ
の 速 度 を 低 減 す る よ う に 構 成 さ れ る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 制 御 ロ ジ ッ ク は 、 特 定 の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス の 前 記 実 際 の ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を
、 少 な く と も 部 分 的 に 前 記 特 定 の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス 中 の 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 温 度
に 基 づ く 係 数 と 乗 算 す る こ と で 、 前 記 最 大 許 容 ス ワ ス 密 度 を 計 算 す る よ う 適 合 さ れ る 、 請
求 項 １ １ ま た は １ ２ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ 。
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【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 制 御 ロ ジ ッ ク は 、 特 定 の プ リ ン ト ヘ ッ ド ・ ス ワ ス の 実 際 の ス ワ ス ・ ド ッ ト 密 度 を 係 数
と 乗 算 す る こ と で 、 前 記 最 大 許 容 ス ワ ス 密 度 を 計 算 す る よ う 適 合 さ れ 、 該 係 数 は Ａ *Ｂ に
等 し く 、 式 中 Ａ ＝ （ Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ ／ Ｍ Ｅ Ｃ Ｈ ＿ Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ ） 、 Ｂ ＝ （ Ｔ Ｍ Ａ Ｘ － Ｔ

Ｓ Ｔ Ａ Ｒ Ｔ ） ／ （ Ｔ Ｐ Ｅ Ａ Ｋ － Ｔ Ｓ Ｔ Ａ Ｒ Ｔ ） で あ り 、 Ｔ Ｍ Ａ Ｘ は 前 記 特 定 の プ リ ン ト ヘ
ッ ド ・ ス ワ ス 中 の 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド （ １ ２ ） の ピ ー ク 温 度 で あ り 、 Ｔ Ｐ Ｅ Ａ Ｋ は 前 記 プ
リ ン ト ヘ ッ ド の 特 定 さ れ る 最 大 許 容 温 度 で あ り 、 Ｔ Ｓ Ｔ Ａ Ｒ Ｔ は 前 記 特 定 の プ リ ン ト ヘ ッ
ド ・ ス ワ ス 前 の 前 記 プ リ ン ト ヘ ッ ド の 温 度 に 近 く 、 Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ は 前 記 ス ワ ス の 最 大 許
容 キ ャ リ ッ ジ 速 度 で あ り 、 Ｍ Ｅ Ｃ Ｈ ＿ Ｃ Ｖ Ｅ Ｌ Ｍ Ａ Ｘ は 印 刷 モ ー ド の 最 大 許 容 速 度 で あ る
、 請 求 項 １ ０ か ら １ ２ い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ 。
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