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Navije¢ pro navijeni nekone&nych ohebnych materialg,
zejména elektrovodidu, sestava z trnového nebo
bubnového zasobniku se dnem. Navijeny material je
zachycen tienim o stény bubnovych zasobniki nebo mezi
navijecimi trny, které tak tvofi vng&j3i valec (3) a vnitini
vilec (4) zasobniku. Ve dnu (1) zasobniku je vytvofena
podélné drazka (D1), ve které je, pro sevieni zacatku
navijeného materialu, pohybovan sviraci pohyblivy tm
(2) oproti vn&jdimu valci (3), tvofenému pevaymi
unasecimi trny nebo sténami plasté zasobniku. Dno (1)
zasobniku je uloZeno na unaseci hiideli (15).
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Navije¢ pro navijeni nekoneénych ohebnych materiali

Oblast techniky

Vynalez se tyka navijecl pro navijeni nekonegnych ohebnych materiald, zejména elektrovodici,
které navijeji material do bubnovych zasobnikd nebo zasobnikd s navijecimi trny.

Dosavadni stav techniky

NavijeCe obecné sestavaji z trnového nebo bubnového zasobniku se dnem, kde navijeny material
Jje zachycen tfenim o stény bubnovych zasobnikii nebo mezi navijecimi trny. St&€ny nebo trny na-
vijeci tak tvofi vnéjsi a vnitini valec navijece.

Nevyhodami téchto zplisobii navijeni je nekonstantni ¢as zachyceni navijeného materilu a tim
zplsobena nerovnomeérnost vyroby, nezachyceni navijeného materidlu s dopadem na zmetkovi-
tost a nutnost pieruSovat vyrobni procesy a nemoznost navijet materialy o kratkych délkach, pro-
toze neni mozné je stavajicim zpuisobem zachytit a navinout.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nevyhody jsou odstranény navijecem pro navijeni nekoneénych ohebnych materia-
14, zejména elektrovodiCl, sestavajicim z trnového nebo bubnového zasobniku se dnem, kde
navijeny material je zachycen tienim o stény bubnovych zasobniki nebo mezi navijecimi trny,
které tak tvori vn&jsi a vnitini valec podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze ve dnu zasobniku je
vytvofena podélna drazka, ve které je pohybovan sviraci pohyblivy trn oproti vnéjsimu vélci,
tvofenému pevnymi unasecimi trny nebo st€énami plasté zasobniku. Dno zasobniku je uloZeno na
unaSecim htideli. Podstatou rovnéz je, ze sviraci pohyblivy trn je uloZen na jezdci ve voditkach,
upevnénych na spodni Casti dna zasobniku podél drazky a je ovladan pneumatickym valcem
s vratnou pruzinou. Podstatou je i to, Ze na unaSecim hfideli pod dnem zasobniku je ulozen otog-
ny segment opatfeny drazkou, ktera je snimana ¢idlem uloZenym na konstrukci navijece.

Vyhodou navijecich zasobniku se zafizenim pro svirani navijenych material pomoci pohyblivé-
ho sviraciho trnu je, Ze trn zajisti ptitlateni k nému pfivadénych navijenych materialti pfi pocatku
navijeciho cyklu na st€énu bubnového zasobniku nebo na unaseci trn trnového navijece. Pohybli-
vy trn se otaci spolu se zasobniky, na kterych je pevné nainstalovan a pfitlacuje navijeny material
po celou dobu navijeciho cyklu, po jeho ukonceni trn sevieni uvolni a umozni tak vyjmuti navi-
nutého materidlu z navijecich zasobniki. Tento postup se opakuje pfi kazdém cyklu navijeni.
Vyhodou rovnéz je, ze pro bezchybné zachytavani jsou navic navijeci zasobniky pfed samotnym
navijenim pfipraveny pro navijeci cyklus vzdy ve stejné pozici, kterd umoziiuje sevieni navije-
nych materiald ihned po orientovaném vstupu materiald do navijeciho prostoru zasobnikli mezi
sv€race trnu a sténu vnéjsiho valce bubnu — zasobnikd. Toto feSeni umozituje dodrZet konstantni
dobu navijeciho cyklu, navijeny materidl je vzdy zachycen a navinut a lze navijet i velmi kratké
délky navijenych materiald, coz nebylo dfive mozné. Pro nastaveni konstantni pozice navijecich
zasobnikid pred navijenim jsou zasobniky opatfeny systémem, ktery zaruCuje bezchybny chod
i pfi rlizné nastavovanych rychlostech otaceni zasobniku. Tento systém je soucasti sviraciho zafi-
zeni.

Kromé uvedenych technickych vyhod pfinasi nové feseni navije¢t podle vynalezu lepsi komfort
pracovni obsluze a Uspory pfi maximalnim vyuziti zpracovavaného navijeného materialu.
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Objasnéni vykresu

Na obr. 1 je znazornéno sviraci zafizeni na trnovém navijei v poloze pfed spusténim navijeni
s rozevienym sviracim pohyblivym trnem, na obr. 2 je zndzornéna poloha pohyblivého sviraciho
trnu pii procesu navijeni, kdy je pritisknut k navijecimu trnu zasobniku. Na obrazku 3 je zptisob
feSeni konstrukce sviraciho zafizeni na otoéném zasobniku. Na obr. 4 a 5 je fez unaSeci hfideli
zasobniku se zobrazenim nastavovaciho mechanismu zakladni polohy pfed navijenim, obr. 5 je
zobrazuje nastavovaci polohovatelny segment s ¢idlem.

Ptiklad uskute¢néni vynalezu

Jako ptiklad provedeni navije¢e pro navijeni nekone¢nych ohebnych materiali je zvolen zasob-
nik s navijecimi trny. Na zakladovou konstrukci navijece z uzavienych profild je pfipevnén navi-
jeci zasobnik v oto¢ném ulozeni na unaSeci htideli 15. Na dnu 1 zésobniku jsou piipevnény nepo-
hyblivé trny, které jsou usporadany do tvaru vn&jsiho a vnitiniho vélce 3 a 4. Ve dnu 1 navijeciho
zasobniku je profiznut podélny otvor D1, ktery slouZi jako dréha sviraciho pohyblivého trnu 2.
Posuvny systém je zespodu pfipojen na dno 1 zasobniku a sviraci pohyblivy trn 2 se pohybuje
proti jednomu z trnfl, tvoricich vn&jsi valec 3. Pevné undseci trny, které jsou uspofadany do tvaru
vngjsiho valce 3 a vniténtho valce 4, jsou ke dnu 1 navijede pfipevnény Srouby 12. Posuvny sys-
tém je slozen z voditek 5, ulozenych podél otvoru D1, jezdce 6, na kterém je uloZen sviraci po-
hyblivy trn 2. Systém je fixovan ke dnu 1 zésobniku upeviiovacim drzikem 9, ke kterému je pii-
pevnén pneumaticky valec 7 s vratnou pruzinou 8. Do pneumatického valce 7 je tlakovy vzduch
piiveden pomoci hadicky, ktera je napojena na vzduchovy kanal K1 prochazejici sttedem unaseci
h¥idele 15 navijeciho zasobniku. K unageci hiideli 15 je navijeci zasobnik pfipevnén pomoci
matice 14 s pruznymi podlozkami 13, toto uloZeni slouZi jako teci spojka pfi pfipadném zasek-
nuti stfihaciho materialu na trase pred navijeem. Na unaSeci hiideli 15 je dale umistén oto¢ny
segment 11 s drazkou D2, jejiz polohu snimé ¢idlo 16, které je pevné uchyceno na zékladové
konstrukei navijete. Impulzy &idla 16 jsou prenaSeny do fidiciho systému navije¢e a umoziiuji
nastavit konstantni polohu navijeciho zasobniku pred navijecimi cykly.

Pneumaticky valec 7 na zéklad& poveli z fidiciho systému navijeCe posouva sviraci trn 2 z ote-
viené polohy s materialem, ktery je zaveden mezi n&j a vnéjsi valec tvoreny navijecimi trny do
seviené polohy oproti navijecimu trnu ve vn&j§im valci 3 zasobniku v zavislosti na nastaveném
navijecim cyklu, zpét do rozeviené polohy vraci sviraci pohyblivy trn 2 vratna pruZina 8. Sviraci
pohyblivy trn 2 se ota¢i spolu se zasobnikem a pfitlatuje peclivé navijeny materil po celou dobu
navijeciho cyklu. Po jeho ukongeni trn 2 sevfeni uvolni a umozni tak, vyjmuti navinutého mate-
rialu z navijeciho zésobniku. Tento postup se opakuje pfi kazdém cyklu navijeni. Navijeci zasob-
nik je pred samotnym navijenim pfipraveny pro navijeci cyklus vzdy ve stejné pozici, prostfed-
nictvim snimané drazky D2 v otoéném segmentu 11, kterd umoZiiuje sevfeni navijenych materia-
1d ihned po vstupu do navijeciho prostoru zasobniku.

Ovladani sviraciho pohyblivého trnu mize byt feSeno i jingm pfitlatnym mechanismem, napt.
elektromagnety, kdy sviraci trn 2 je spojen s jadrem elektromagnetu.

Podobné feseni je v pipadé bubnového zasobniku, kdy materil je svirin rovnéz sviracim pohyb-

livym trnem 2, proti bodu na vng&j3i sténg, kde stény bubnového zésobniku jsou uspofadany do
tvaru vnéjsiho vélce 3 a vnitiniho vélce 4, tak jak v pfipad€ trnového zasobniku.

Primyslova vyuzitelnost

Vynalez je mozno vyuzit pro univerzalni navijeni jakéhokoliv podélného materialu, ktery vyka-
zuje dostate¢nou ohebnost.
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PATENTOVE NAROKY

1. Navije¢ pro navijeni nekoneénych ohebnych materiald, zejména elektrovodici, sestavajici
z trnového nebo bubnového zasobniku se dnem, kde navijeny materil je zachycen tfenim o stdny
bubnovych zasobnikii nebo mezi navijecimi trny, které tak tvoii vn&jsi valec (3) a vnitini valec
(4), vyznalujici se tim, e ve dnu (1) zasobniku je vytvorena podélna drazka (D1), ve
které je pro sevfeni zacitku navijeného materidlu pohybovan sviraci pohyblivy trn (2) oproti
vngjSimu valci (3), tvofenému pevnymi unadecimi trny nebo sténami plasté zdsobniku, pfitemz
dno (1) zasobniku je uloZeno na unaleci htideli (15).

2. Navije¢ pro navijeni nekoneénych ohebnych materialii podle naroku 1, vyzmaéujici
se tim, Ze sviraci pohyblivy trn (2) je uloZen na jezdci (6) ve voditkach (5), upevnénych na
spodni Casti dna (1) zasobniku, podél drazky (D1) a je ovladan pneumatickym vélcem (7) s vrat-
nou pruZzinou (8).

3. Navije¢ pro navijeni nekone¢nych ohebnych materialii podle naroku 1, vyzmacéujici

se tim, Ze na unaSecim hfideli (15), pod dnem (1) zasobniku je uloZen otodny segment (11),
opatfeny drazkou (D2), ktera je sniméana ¢idlem (16), uloZenym na konstrukci navijece.

3 vykresy
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Obr. 3
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Obr. 5

Obr. 6
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