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Sposob i urzadzenie do faczenia cze$ci ram rowerowych.

Zgtoszono 23 lutego 1929 r.
Udzielono 26 lipca 1930 r.

Wynalazek obejmuje sposéb i urza-
dzenie do lutowania czesci metalowych
wsuwanych jedna w druga, mianowicie
przy produkcji ram rowerowych, i polega
na tem, Ze wewnatrz czesci metalowych
w miejscu zlutowania tworzy si¢ zamknie-
ta komore stapiania, przeznaczona do po-
mieszczenia lutu i komunikujaca sie ze
szczeling spajajaca. Pary wytwarzajace
si¢ w tej komorze podczas stapiania lutem
ulegaja sprezeniu i dzieki temu wtlaczaja
ciekly lut do szczeliny spajajacej.

Dzieki temu osiaga sie dokladne roz-
prowadzenie lutu w calej szczelinie spa-
jajacej, a skutkiem tego zlutowanie jest
bez zarzutu. Lut w miejscu spojenia do-
staje si¢ wprost do szczeliny spajajacej,
wobec czego zuzywa sie go mniej, a wytlo-
czenie lutu na strone zewnetrzng przed-

miotu lutowanego jest niemozliwe. Ob-
robka miejsca spojenia jest zatem zby-
teczna.

Na rysunku (fig. 1, 2 i 3) wyjasniono
sposéb lutowania zapomoca komory sta-
piania przy réznych rodzajach zlacz.

Wedtug fig. 1 obie przeznaczone do
polaczenia czesci metalowe I i 3 wsunie-
te sa czesciowo jedna w druga, a w gor-
nym koricu 2! zamknieta glowica 2 tkwi
w rurze 3 tak, iz $ciany zewnetrzne obu
czeéci 1, 3 lacza si¢ gladko jedna z dru-
ga. Do gomej rury 3 wstawione jest nie-
ruchomo denko 4, ktére lacznie z zamknie-
tym konicem 2! dolnej czesci tworzy komo-
re stapiania; do komory tej przed zloze-
niem czesci metalowych wprowadza sie
lut 5, np. w postaci pierscienia.

Fig. 2 wyobraza tak zwane zlutowa-



nie zewnetrzne, w ktérem gérny kawalek
rury 3 tkwi w kroécu dolnej czesci meta-
lowej 1. W celu wytworzenia komory sta-
piania 6 rura 3 zawiera dwa wtloczone
denka 4, 4!, a précz tego wpoblizu dolne-
go denka 4! — otwory boczne 7, tworza-
ce dostep dla lutu do szczeliny spojenia.
Lut 5! w postaci ziarnistej wprowadza sig
do komory stapiania 6 przed wtloczeniem
drugiego denka. ‘

Fig. 3 wyobraza zlutowanie wewngtrz-
ne, w ktérem gladko zakoriczona rura 3
tkwi na wetknietym kréécu 2 czesci me-
talowej 1. Kréciec 2 jest w gérnym koricu
2! zamkniety i wraz z denkiem 4 wcisnie-
ty do rury 3, tworzac komore stapiania 6,
stuzaca do pomieszczenia lutu 5 w posta-
ci ziarnistej lub pierscieniowe;j.

Tak przygotowane i zaopatrzone w lut
wewnatrz komér stapiania czesci metalo-
we wprowadza si¢ do pieca lutowniczego
i ogrzewa tak dlugo w miejscach spojenia,
iz lut 5, 5, zawarty w komorach, ulega
stopieniu. Wywiazujace si¢ przytem pary
sprezaja si¢ wewnatrz komory i wtlacza-
ja ciekly lut niezawodnie do szczeliny
spojenia. ; )

Oczywiscie réwniez przy zlutowaniu
wedlug fig. 1 i 3 kréciec rurowy 2 moze
by¢ otwarty, a w celu wytworzenia ko-
mory stapiania 6 zamiast pokrywy 2!
mozna wcisnaé specjalne denko, o ile przy
specjalnych postaciach wykonania kréciec
nie jest zamknigty.

Polaczenie lutowane nadaje sie réow-
niez dobrze do lutowania wewnetrznego,
jak i zewnetrznego, daje si¢ wykonaé w
kazdym wypadku bez zarzutu i doznaje
korzystnego usztywnienia przez denka,
tworzace komore stapiania.

Rozumie si¢, Ze mozna réwniez otrzy-

mywaé takie zlacza, w ktérych stosuje
si¢ krééce wstawkowe, tkwiace w jednej
czesci metalowej i wystajace z niej, pod-
czas gdy druga cze$§é¢ nasadzona jest na
wystajaca cze$é krééca wstawkowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb laczenia czesci ram rowe-
rowych z metalu, wsunigtych jedna w dru-
ga, znamienny tem, Ze wewnatrz czesci
metalowych (i7, 3) w miejscu spojenia u-
tworzona jest dla lutu zamknigta komora
stapiania (6), komunikujaca si¢ ze szcze-
ling spajajaca, przyczem pary lutu, two-
rzace si¢ podczas jego stapiania w tej ko-
morze, ulegaja sprezeniu i wskutek tego
wtlaczaja ciekly lut do szczeliny lutowej,
wzglednie spajajace;j.

2. Urzadzenie do laczenia czesci ram
rowerowych z metalu, lutowanych sposo-
bem wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
komora stapiania (6) utworzona jest przez
dwa lezace naprzeciwko siebie denka (2!,
4), osadzone wewnatrz czesci metalowych
(1, 3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, zna-
mienne tem, ze przy wytwarzaniu pola-
czenia wpuszczonego (tak zwanego luto-
wania zewnegtrznego) wstawiona czesé
metalowa (3) zawiera dwa denka (4, 4!),
tworzace komore stapiania (6), zas§ w $cia-
nach wstawionej cze$ci znajduja si¢ mie-
dzy denkami otwory (7), stanowiace ka-
naly wpustowe dla cieklego lutu do szcze-
liny spajajace;j.

Victoria-Werke A.-G.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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