
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202020050746.4

(22)申请日 2020.01.10

(73)专利权人 侯洁琼

地址 233000 安徽省蚌埠市汽车士官学校

高层公寓2号楼3单元502

(72)发明人 侯洁琼　段玉玲　苏俊刚　吴兵舰　

叶林峰　

(74)专利代理机构 北京君恒知识产权代理有限

公司 11466

代理人 余威

(51)Int.Cl.

B23B 41/00(2006.01)

B23B 47/20(2006.01)

B23Q 1/26(2006.01)

B23Q 3/06(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种汽车底盘加工装置

(57)摘要

本实用新型涉及加工技术领域，更具体的说

是一种汽车底盘加工装置，包括底盘放置底架、

挤压固定构件、左右滑动滑道构件、连接滑板构

件、底盘打孔装置和打孔升降装置，把汽车底盘

放置到放置框上并启动四个伸缩杆I，把底盘固

定在放置框与挤压板之间，这时根据孔的坐标位

置，启动两个电动机I，通过传动丝杠I带动连接

滑板移动，让钻头处于正确横坐标的位置，在启

动电动机II，通过顶板带动升降板进行移动，从

而让钻头处于正确纵坐标的位置，启动电动机

III和伸缩杆II，电动机III带动钻头转动，伸缩

杆II通过升降板带动钻头向下移动，从而对底盘

进行精准的孔加工。
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1.一种汽车底盘加工装置，包括底盘放置底架(1)，其特征在于：该一种汽车底盘加工

装置还包括挤压固定构件(2)、左右滑动滑道构件(3)、连接滑板构件(4)、底盘打孔装置(5)

和打孔升降装置(6)，所述的底盘放置底架(1)上固定连接有挤压固定构件(2)，挤压固定构

件(2)上固定连接有两个左右滑动滑道构件(3)，连接滑板构件(4)与两个左右滑动滑道构

件(3)滑动连接，连接滑板构件(4)上滑动连接有底盘打孔装置(5)，打孔升降装置(6)固定

连接在底盘打孔装置(5)上并与连接滑板构件(4)通过螺纹连接。

2.根据权利要求1所述的一种汽车底盘加工装置，其特征在于：所述的底盘放置底架

(1)包括支撑底板(1-1)、放置框(1-2)和伸缩杆I(1-3)，支撑底板(1-1)上固定连接有放置

框(1-2)，支撑底板(1-1)上表面的四角出均固定连接有伸缩杆I(1-3)。

3.根据权利要求2所述的一种汽车底盘加工装置，其特征在于：所述的挤压固定构件

(2)包括挤压板(2-1)、加工口(2-2)和电动机I(2-3)，挤压板(2-1)固定连接在四个伸缩杆I

(1-3)的上方，挤压板(2-1)上设置有加工口(2-2)，挤压板(2-1)左端的前后两端均固定连

接有电动机I(2-3)。

4.根据权利要求3所述的一种汽车底盘加工装置，其特征在于：所述的左右滑动滑道构

件(3)包括固定块(3-1)、限位滑柱(3-2)、传动丝杠I(3-3)和联动框(3-4)，所述的固定块

(3-1)设置有两个，两个固定块(3-1)之间固定连接有限位滑柱(3-2)，传动丝杠I(3-3)的两

端与两个固定块(3-1)转动连接，联动框(3-4)与限位滑柱(3-2)滑动连接并与传动丝杠I

(3-3)通过螺纹连接，两组固定块(3-1)均固定连接在挤压板(2-1)上，两个电动机I(2-3)的

输出轴分别与两个传动丝杠I(3-3)固定连接。

5.根据权利要求4所述的一种汽车底盘加工装置，其特征在于：所述的连接滑板构件

(4)包括连接滑板(4-1)、滑口(4-2)、轴承座(4-3)、传动丝杠II(4-4)和电动机II(4-5)，连

接滑板(4-1)的两端分别与两个限位滑柱(3-2)滑动连接，连接滑板(4-1)的两端位于两个

联动框(3-4)内，连接滑板(4-1)上设置有滑口(4-2)，连接滑板(4-1)上固定连接有两个轴

承座(4-3)，传动丝杠II(4-4)的两端分别与两个轴承座(4-3)转动连接，电动机II(4-5)固

定连接在位于后端的轴承座(4-3)上并与传动丝杠II(4-4)固定连接。

6.根据权利要求5所述的一种汽车底盘加工装置，其特征在于：所述的底盘打孔装置

(5)包括滑块板(5-1)、电动机III(5-2)和钻头(5-3)，滑块板(5-1)滑动连接在滑口(4-2)

内，滑块板(5-1)内滑动连接有电动机III(5-2)，电动机III(5-2)的输出轴上固定连接有钻

头(5-3)。

7.根据权利要求6所述的一种汽车底盘加工装置，其特征在于：所述的打孔升降装置

(6)包括顶板(6-1)、竖柱(6-2)、伸缩杆II(6-3)和升降板(6-4)，顶板(6-1)与传动丝杠II

(4-4)通过螺纹连接，顶板(6-1)下端的四个角和中心位置上分别固定连接有四个竖柱(6-

2)和一个伸缩杆II(6-3)，升降板(6-4)与四个竖柱(6-2)滑动连接并与伸缩杆II(6-3)的下

方固定连接，电动机III(5-2)与升降板(6-4)固定连接。
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一种汽车底盘加工装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及加工技术领域，更具体的说是一种汽车底盘加工装置。

背景技术

[0002] 汽车，即本身具有动力得以驱动，不须依轨道或电力架设，得以机动行驶之车辆。

汽车由发动机、底盘、车身和电气设备等组成，而汽车底盘由传动系、行驶系、转向系和制动

系四部分组成。底盘作用是支承、安装汽车发动机及其各部件、总成，形成汽车的整体造型，

并接受发动机的动力，使汽车产生运动，保证正常行驶。所以汽车底盘是汽车不可缺少的零

件，所以设计一种可对汽车底盘进行孔加工的装置尤为重要。

发明内容

[0003] 本实用新型涉及加工技术领域，更具体的说是一种汽车底盘加工装置，包括底盘

放置底架、挤压固定构件、左右滑动滑道构件、连接滑板构件、底盘打孔装置和打孔升降装

置，使用本装置可对汽车底盘进行精准的孔加工。

[0004] 一种汽车底盘加工装置，包括底盘放置底架，该一种汽车底盘加工装置还包括挤

压固定构件、左右滑动滑道构件、连接滑板构件、底盘打孔装置和打孔升降装置，所述的底

盘放置底架上固定连接有挤压固定构件，挤压固定构件上固定连接有两个左右滑动滑道构

件，连接滑板构件与两个左右滑动滑道构件滑动连接，连接滑板构件上滑动连接有底盘打

孔装置，打孔升降装置固定连接在底盘打孔装置上并与连接滑板构件通过螺纹连接。

[0005] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种汽车底盘加工装置所述的底盘放

置底架包括支撑底板、放置框和伸缩杆I，支撑底板上固定连接有放置框，支撑底板上表面

的四角出均固定连接有伸缩杆I。

[0006] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种汽车底盘加工装置所述的挤压固

定构件包括挤压板、加工口和电动机I，挤压板固定连接在四个伸缩杆I的上方，挤压板上设

置有加工口，挤压板左端的前后两端均固定连接有电动机I。

[0007] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种汽车底盘加工装置所述的左右滑

动滑道构件包括固定块、限位滑柱、传动丝杠I和联动框，所述的固定块设置有两个，两个固

定块之间固定连接有限位滑柱，传动丝杠I的两端与两个固定块转动连接，联动框与限位滑

柱滑动连接并与传动丝杠I通过螺纹连接，两组固定块均固定连接在挤压板上，两个电动机

I的输出轴分别与两个传动丝杠I固定连接。

[0008] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种汽车底盘加工装置所述的连接滑

板构件包括连接滑板、滑口、轴承座、传动丝杠II和电动机II，连接滑板的两端分别与两个

限位滑柱滑动连接，连接滑板的两端位于两个联动框内，连接滑板上设置有滑口，连接滑板

上固定连接有两个轴承座，传动丝杠II的两端分别与两个轴承座转动连接，电动机II固定

连接在位于后端的轴承座上并与传动丝杠II固定连接。

[0009] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种汽车底盘加工装置所述的底盘打
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孔装置包括滑块板、电动机III和钻头，滑块板滑动连接在滑口内，滑块板内滑动连接有电

动机III，电动机III的输出轴上固定连接有钻头。

[0010] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种汽车底盘加工装置所述的打孔升

降装置包括顶板、竖柱、伸缩杆II和升降板，顶板与传动丝杠II通过螺纹连接，顶板下端的

四个角和中心位置上分别固定连接有四个竖柱和一个伸缩杆II，升降板与四个竖柱滑动连

接并与伸缩杆II的下方固定连接，电动机III与升降板固定连接。

[0011] 本实用新型一种汽车底盘加工装置的有益效果为：

[0012] 把汽车底盘放置到放置框上并启动四个伸缩杆I，把底盘固定在放置框与挤压板

之间，这时根据孔的坐标位置，启动两个电动机I，通过传动丝杠I带动连接滑板移动，让钻

头处于正确横坐标的位置，在启动电动机II，通过顶板带动升降板进行移动，从而让钻头处

于正确纵坐标的位置，启动电动机III和伸缩杆II，电动机III带动钻头转动，伸缩杆II通过

升降板带动钻头向下移动，从而对底盘进行精准的孔加工。

附图说明

[0013] 下面结合附图和具体实施方法对本实用新型做进一步详细的说明。

[0014] 图1为本实用新型一种汽车底盘加工装置结构示意图；

[0015] 图2为底盘放置底架结构示意图；

[0016] 图3为挤压固定构件结构示意图；

[0017] 图4为左右滑动滑道构件结构示意图；

[0018] 图5为连接滑板构件结构示意图；

[0019] 图6为底盘打孔装置结构示意图；

[0020] 图7为打孔升降装置结构示意图。

[0021] 图中：底盘放置底架1；支撑底板1-1；放置框1-2；伸缩杆I1-3；挤压固定构件2；挤

压板2-1；加工口2-2；电动机I2-3；左右滑动滑道构件3；固定块3-1；限位滑柱3-2；传动丝杠

I3-3；联动框3-4；连接滑板构件4；连接滑板4-1；滑口4-2；轴承座4-3；传动丝杠II4-4；电动

机II4-5；底盘打孔装置5；滑块板5-1；电动机III5-2；钻头5-3；打孔升降装置6；顶板6-1；竖

柱6-2；伸缩杆II6-3；升降板6-4。

具体实施方式

[0022] 具体实施方式一：

[0023] 下面结合图1-7说明本实施方式，本实用新型涉及加工技术领域，更具体的说是一

种汽车底盘加工装置，包括底盘放置底架1、挤压固定构件2、左右滑动滑道构件3、连接滑板

构件4、底盘打孔装置5和打孔升降装置6，把汽车底盘放置到放置框1-2上并启动四个伸缩

杆I1-3，把底盘固定在放置框1-2与挤压板2-1之间，这时根据孔的坐标位置，启动两个电动

机I2-3，通过传动丝杠I3-3带动连接滑板4-1移动，让钻头5-3处于正确横坐标的位置，在启

动电动机II4-5，通过顶板6-1带动升降板6-4进行移动，从而让钻头5-3处于正确纵坐标的

位置，启动电动机III5-2和伸缩杆II6-3，电动机III5-2带动钻头5-3转动，伸缩杆II6-3通

过升降板6-4带动钻头5-3向下移动，从而对底盘进行精准的孔加工；

[0024] 一种汽车底盘加工装置，包括底盘放置底架1，该一种汽车底盘加工装置还包括挤
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压固定构件2、左右滑动滑道构件3、连接滑板构件4、底盘打孔装置5和打孔升降装置6，所述

的底盘放置底架1上固定连接有挤压固定构件2，挤压固定构件2上固定连接有两个左右滑

动滑道构件3，连接滑板构件4与两个左右滑动滑道构件3滑动连接，连接滑板构件4上滑动

连接有底盘打孔装置5，打孔升降装置6固定连接在底盘打孔装置5上并与连接滑板构件4通

过螺纹连接。

[0025] 具体实施方式二：

[0026] 下面结合图1-7说明本实施方式，本实施方式对实施方式一作进一步说明所述的

底盘放置底架1包括支撑底板1-1、放置框1-2和伸缩杆I1-3，支撑底板1-1起到承载支撑固

定的作用，支撑底板1-1上固定连接有放置框1-2，放置框1-2可为底盘提供放置的空间并对

其进行固定，支撑底板1-1上表面的四角出均固定连接有伸缩杆I1-3，伸缩杆I1-3可带动挤

压板2-1向下移动。

[0027] 具体实施方式三：

[0028] 下面结合图1-7说明本实施方式，本实施方式对实施方式二作进一步说明，所述的

挤压固定构件2包括挤压板2-1、加工口2-2和电动机I2-3，挤压板2-1固定连接在四个伸缩

杆I1-3的上方，利用挤压板2-1对底盘进行固定，挤压板2-1上设置有加工口2-2，在加工口

2-2内对底盘进行打孔加工，挤压板2-1左端的前后两端均固定连接有电动机I2-3，两个电

动机I2-3可带动两个传动丝杠I3-3转动。

[0029] 具体实施方式四：

[0030] 下面结合图1-7说明本实施方式，本实施方式对实施方式三作进一步说明所述的

左右滑动滑道构件3包括固定块3-1、限位滑柱3-2、传动丝杠I3-3和联动框3-4，所述的固定

块3-1设置有两个，固定块3-1可为限位滑柱3-2和传动丝杠I3-3提供连接的空间，两个固定

块3-1之间固定连接有限位滑柱3-2，限位滑柱3-2可为连接滑板4-1提供滑动的空间，传动

丝杠I3-3的两端与两个固定块3-1转动连接，转动的传动丝杠I3-3可带动联动框3-4左右滑

动，联动框3-4与限位滑柱3-2滑动连接并与传动丝杠I3-3通过螺纹连接，联动框3-4可带动

连接滑板4-1左右滑动，两组固定块3-1均固定连接在挤压板2-1上，两个电动机I2-3的输出

轴分别与两个传动丝杠I3-3固定连接。

[0031] 具体实施方式五：

[0032] 下面结合图1-7说明本实施方式，本实施方式对实施方式四作进一步说明所述的

连接滑板构件4包括连接滑板4-1、滑口4-2、轴承座4-3、传动丝杠II4-4和电动机II4-5，连

接滑板4-1的两端分别与两个限位滑柱3-2滑动连接，连接滑板4-1的两端位于两个联动框

3-4内，连接滑板4-1可带动底盘打孔装置5进行横向移动，从而改变钻头5-3的横向位置，连

接滑板4-1上设置有滑口4-2，滑口4-2可为滑块板5-1提供滑动的空间，连接滑板4-1上固定

连接有两个轴承座4-3，两个轴承座4-3可为传动丝杠II4-4提供转动的空间并对其进行限

位，让传动丝杠II4-4只能绕自身的轴线转动，传动丝杠II4-4的两端分别与两个轴承座4-3

转动连接，转动的传动丝杠II4-4可带动顶板6-1前后滑动，电动机II4-5固定连接在位于后

端的轴承座4-3上并与传动丝杠II4-4固定连接，电动机II4-5可带动传动丝杠II4-4转动。

[0033] 具体实施方式六：

[0034] 下面结合图1-7说明本实施方式，本实施方式对实施方式五作进一步说明所述的

底盘打孔装置5包括滑块板5-1、电动机III5-2和钻头5-3，滑块板5-1滑动连接在滑口4-2
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内，滑块板5-1可为电动机III5-2提供滑动的空间，滑块板5-1内滑动连接有电动机III5-2，

电动机III5-2可带动钻头5-3转动，电动机III5-2的输出轴上固定连接有钻头5-3，转动的

钻头5-3在向下移动的话可对底盘进行打孔。

[0035] 具体实施方式七：

[0036] 下面结合图1-7说明本实施方式，本实施方式对实施方式六作进一步说明所述的

打孔升降装置6包括顶板6-1、竖柱6-2、伸缩杆II6-3和升降板6-4，顶板6-1与传动丝杠II4-

4通过螺纹连接，顶板6-1可带动滑块板5-1前后移动，从而改变钻头5-3的纵坐标，这样钻头

5-3的位置进行被精准的定位，顶板6-1下端的四个角和中心位置上分别固定连接有四个竖

柱6-2和一个伸缩杆II6-3，四个竖柱6-2可为升降板6-4进行限位，让升降板6-4只能上下滑

动，伸缩杆II6-3可带动升降板6-4进行上下移动，升降板6-4与四个竖柱6-2滑动连接并与

伸缩杆II6-3的下方固定连接，升降板6-4可带动电动机III5-2上下移动，从而带动钻头5-3

上下，电动机III5-2与升降板6-4固定连接。

[0037] 本实用新型一种汽车底盘加工装置的工作原理：

[0038] 把汽车底盘放置到放置框1-2上并启动四个伸缩杆I1-3，把底盘固定在放置框1-2

与挤压板2-1之间，这时根据孔的坐标位置，启动两个电动机I2-3，两个电动机I2-3带动两

个传动丝杠I3-3转动，转动的两个传动丝杠I3-3通过两个联动框3-4带动连接滑板4-1进行

左右移动，让钻头5-3处于正确横坐标的位置，在启动电动机II4-5，通过顶板6-1带动升降

板6-4进行移动，升降板6-4通过升降板6-4带动钻头5-3移动，让钻头5-3处于正确纵坐标的

位置，启动电动机III5-2和伸缩杆II6-3，电动机III5-2带动钻头5-3转动，伸缩杆II6-3通

过升降板6-4带动钻头5-3向下移动，从而对底盘进行精准的孔加工。

[0039] 当然，上述说明并非对本实用新型的限制，本实用新型也不仅限于上述举例，本技

术领域的普通技术人员在本实用新型的实质范围内所做出的变化、改型、添加或替换，也属

于本实用新型的保护范围。
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