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Sposéb odwadniania olejéw impregnacyjnych
stosowanych do nasycania drewnianych podktadéw kolejowych

Przedmiotem wynralazku jest sposob odwadniania olejow irnpregnacyjnych zawierajacych znaczng zawar-
to$¢ wody, ktdra przenika z kolejowych podktadéw drewnianych do oleju impregnacyjnego w procesie nasycania
drewna, tworzac,emulsje wodno-olejowa.

Znana jest metoda odwadniania olejow impregnacyjnych, polegajaca na oddestylowaniu wody pod préznig
lub normalnym ci$nieniem. Metoda taka wymaga znacznego wydatku energii cieplnej potrzebnej do procesu
destylacji. Metoda nie jest catkowicie skuteczna z uwagi na niecatkowite odwodnienie, a ponadto pozostaty olej
ma zmieniony sktad na skutek odparowania wraz z woda fenoli i krezoli zawartych w olejach impregnacyjnych.

Znane sg takze sposoby odwadniania olejéw impregnacyjnych metoda rozbijania emulsji przez wysalanie
silnymi elektrolitami lub wymrazanie i odwirowanie. Jednak sposoby te nie daja catkowitego odwodnienia olejow
impregnacyjnych, a ponadto do oleju przechodza silne elektrolity, ktore zmieniajg wtasnosci impregnacyjne
oleju. .
Dotychczas nie sg znane skuteczne metody odwadniania olejéw impregnacyjnych stosowanych do
nasycania podktadow drewnianych, ktére gwarantowatyby wtasciwy sktad oleju i co za tym idzie odpowiednig
jakosciowo impregnacje drewna.

Sposdb wedtug wynalazku usuwa niedogodnosci, gdyz pozwala uzyskaé catkowite odwodnienie oleju bez
zmian jego wtasnosci fizyko-chemicznych. Metoda stosowana jest do zawodnionych olejow, ktére zawierajg od 1
do 70% wody.

Sposob odwadniania olejéow irpregnacyjnych stosowanych do nasycania drewnianych podktadéw polega
na tym, ze do zawodnionego oleju impregnacyjnego wprowadza sie stopniowo w terp. 15—25°C od 5 do
50%-owy roztwér wodny zwiazku katioaktywnego, wilosci 0,1 do 10% wagowych o wzorze chemicznym
przedstawionym na rysunku, w ktérym R oznacza taricuch kwasu ttuszczowego zawierajagcego od 10 do 20
atoméw wegla w czasteczce, R1, R2, R3 oznaczajg wodor lub grupe metylowa lub grupe benzylowa lub
polietoksyhydroksylowaq, natorniast A oznacza reszte kwasu solnego, mréwkowego lub octowego. Po catkowitym
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wprowadzeniu tego zwigzku do zawodnionego oleju impregnacyjnego podwyzsza sie temperature oleju impregna-
cyjnego do 50—90°C i utrzymuje sie ja przez 1 do 5-u godzin mieszajac intensywnie.

Po zakoriczeniu ogrzewania i zaprzestaniu dalszego mieszania pozostawia sie zawodniony olej impregnacyj-
ny do rozdzielenia w temp. 30~50°C na okres 1-5 godzin. Po tym okresie nastepuje rozdzielenie fazy olejowej
od fazy wodnej i na dnie rozdzielacza znajduje sie olej a na gérze woda. Po zdekantowaniu olej nadaje sie do
dalszego procesu impregnacji zawierajac nie wiecej niz 1% wody. ‘ '

Uzyte w sposobie wedtug wynalazku zwiazki kationocaktywne, charakteryzuja sie tym, Ze sg solami
nierozpuszczalnych w wodzie amin alifatycznych (ttuszczowych) aromatycznych lub alifatyczno-aromatycznych
w kwasach nieorganicznych lub niskoczgsteczkowych kwasach organicznych. Zwigzki te wchodzg w reakcje
w temperaturze 50—90°C w zawartym w zawodnionym oleju impregnacyjnym emulgatorem, powodujac jego
catkowite zobojetnienie i w rezultacie rozbicie emulsji i odwodnienie oleju impregnacyjnego. Podwyzszenie
temperatury przyspiesza w tym wypadku wydzielanie wody ze wzgledu na zmniejszenie sie lepkosci oleju.

Metoda jest prosta przy matym wydatku energetycznym i pozwala skutecznie uzyskiwaé petnowartoscio-
wy olej impregnacyjny nadajacy si¢ do dalszego nasycania podktadéw drewnianych i wyrobéw z drewna

Przyktady odwadniania oleju impregnacyjnego przez rozdzuelame emulsji.

Przyktad 1. Do podgrzewacza o pojemnosci 1,5 m> wlewa sie 1000 kg zawodnionego oleju impregna-
cyjnego zawierajacego 30—50% wody, po czym uruchamia mieszadfo i dodaje matymi porcjami 10 kg zwiazku
kationoaktywnego — octanu aminy ttuszczowej w postaci 50% roztworu wodnego, nastgpnie podgrzewa przepo-
nowo do temperatury 76°C i utrzymuje w tej temperaturze przez 2 godziny. Po tym okresie czasu zatrzymuije sie
mieszadto iwytacza grzanie. Po nastepnych 3 godzinach spuszcza sig - przez dolny zawér podgrzewacza
wydzielony na dnie olej impregnacyjny, ktéry posiada jeszcze temperaturg okoto 30-40°C.

Przyk tad Il. Do podgrzewacza o pojemnoéci 1,5 m® wlewa si¢ 1000 kd zawodnionego oleju impregna-
cyinego zawierajacego 50—70% wody, po czym uruchamia mieszadfo i dodaje matymi porcjami 8 kg zwigzku
katlonoaktywnego — octanu aminy ttuszczowej, nastgpnie podgrzewa do temperatury 90°C i utrzymuje w tej
' temperaturze przez 1 godzine. Po tym okresie wstrzymuje si¢ mieszanie i obniza temnerature w podgrzewaczu do
40°C, a nastepnie oddziela faze olejowa od fazy wodnej przez dakantac]e

Zastrzezenie patentowe ol

Sposéb odwadniania olejéw impregnacyjnych stosowanych do nasycania drewnianych podli{adéw kolejo-
wych, znamienny tym, Ze do zawodnionego oleju impregnacyjnego, zawierajgcego od 1 do 70%
wagowych wody, dodaje sie w postaci 5 do 50% roztworu 0,1 do 10% wagowych zwiagzku kationoaktywnego
o wzorze chemicznym przedstawionym na rysunku, wktérym R oznacza taricuch kwasu itfuszczowego,
zawierajgcego od 10 do 20 atoméw wegla w czasteczce R1, R2; R3 oznacza wodér lub grupe metylowa lub grupe
benzylowa lub polietoksyhydroksylowa, natomiast A oznacza reszte kwasu solnego mréwkowego lub octowego,
miesza sie przez 1do 5 godzm a nastepnie ogrzewa olej do temperatury 50—90°C po czym wytacza sie mieszanie
iutrzymuje sie w tej temperaturze catyq mase przez okres od 1 do 5 godzin, a nastepnie chtodzi si¢ do
temperatury 30—50°C i oddziela wydzu/elpnq wode przez dekantacje.
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