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(54) Spodkové &4ast obuvi

Refen{ se tykd spodkovych dflcl obuvi,
zejména rehabilitadnfch sand41& p¥fpadn&
podobné lehké obuvi. Soudasnd redf i pYo=-
blém op&tného vyuiit{ odpadd mikroporéznfch
polyuretand kombinovanych s vldkny, které
ve znadném mnoZstv{ vznikajf ve vyroh&
poromernfch usnf a dosud se obtfZn¥ likvi-
dujf. " :
Podstatou ¥edenf je zpisob vyroby
dflcd obuvi lisovénim dezintegrovaného po-
lyuretanového odpadu s pojivem, kterym je
mo&ovinoformaldehydovd nebo fenolformalde-
hydovd prysky¥ice, polyakryldt nebo kaudu~
kovy polymer.

Dflce vyrobené podle tohoto YeZen{
vyhovujfeim zpisobem nahrazujf dosud vyré-
béné dflce z pojené korkové drti a jejicéh
vyroba pFedstavuije ekonomicky i ekologicky
vhodné vyu¥it{ zna¢ného mnoZstv{ vyrobniho
odpadu poromerd,
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Predmétem vyndlezu jsou spodkové &E4sti obuvi ze sm&si dezintegrovaného polymernfho
materidlu a vhodného pojiva. Vyrobky jsou vhodné zejména pro rehabilitadni sanddly.

P¥i vyrob& poromernich syntetickfch usnf vznik4 ur¥ité mno¥stvi technologického odpadu
jako ‘jsou ofezy z okrajl pdsu, zbytky po vyfezdvdni a vysekdvdni dflcl p¥fpadn& vadny
materidl..

Odpad»tvofi vldknity materidl propojeny poromernim polyuretanem. Vzhledem k tomuto
slo¥enf odpadl, z nich¥ nelze vlidknitou a polymernf sloZku sou¥asnymi prostfedky oddé&lit,
se dosud nepodafilo nalézt vyhovujfc{f zplsob jejich dal¥fho vyuZitf nebo alespori likvidace
bez nebfiznivfch ekologickych disledki.

bosud se odpady tohoto typu pfevd¥n& deponujf na sklddkdch, co¥ znamend ohroZent
¥ivotntho prost¥edf v okolf a zna¥né ztrdty materidlu vyrdb&ného z velké ¥4sti na bdzi
dovoznich surovin. '

Ofelem tohoto vynglezu proto je nalézt ekonomicky a ekologicky vhodny zplisob zpracovd-
ni t&chto odpadl.

N&které typy obuvi, nap¥fklad rehabilitadni sand4ly, se ve své spodkové Zdsti vyrdb&jif
z korkové drti pojené modovinoformaldehydovou prysky¥icf ve form& za zvySeného tlaku a
za katalytického plsobenf{ chloridu amonného.

S ohledem na devizovou ndrod¥nost tohoto materidlu byla hleddna vyhovujfcf ndhrada,
kterd by splnila ndroky kladené na vyrobky tohoto typu, zejména nizkou specifickou hmot-
nost a p¥fznivé mechanické vlastnosti.

Nynf bylo zjikt&no, ¥e tyto poXadavky do. znadné miry spliiuj{ spodkové &4sti obuvi
z polymernfho materiflu a pojiva, jejichZ podstatou je, %e jako polymernf materidl obsahu-~
jf dezintegrovany poromerni polyuretan se ztuZovacimi vldkny z polypropylenu, polyesteru
nebo viskdzy, jeho¥ specifickd hmotnost je 0,4 - 0,5 g/cm3.

Jako pojivo pro dezintegrovany polyuretanovy odpad s vldkny je vyhodné pouZit zejména
fenolformaldehydovou prysky¥ici, polyakryldt nebo synteticky p¥{padn& p¥{rodnf kauduk a to
ve form& roztoku nebo vodné disperze.

Spodkové &4sti obuvi, zejména rehabilita&nfch sand4ld podle vynilezu spliiujf viechny
pofadavky, které se na tertto vyrobek kladou: jsou lehké a mechanicky dostateln& pevné,

tak¥e pln& nahrazujf{ dosavadnf{ korkové vyrobky.

Pro bliZ%f objasn&nf podstaty vyndlezu uvddime ndsledujicf p¥iklady spodkovych dflcl
obuvi.

Ve vSech pff{padech se technologicky odpad z vyroby polyuretanovych poromernfch usni
/mikroporéznf struktura o specifické hmotnosti 0,4 - 0,5 g/cm3/ dezintegruje na noZovém
mlyné na dr¥ o sypné hmotnosti 100 -.200 kg/m3 a prim&rné hmotnosti &dstic 0,003 g.

p¥fklad 1

Sm&s obsahujfci /ve hmotnostnfch dflech/

dezintegrovany poromerni odpad 9
fenolformaldehydovou pryskyfici
/Umacol C, 50% vodny roztok/ 1.

) NH4C1 /15% vodny rqztok/ 0,075

se ptipravi tak, ¥e se nejprve v michadce zamfchd 15 - 20 minut odpad s prysky¥icf, p¥idd

se NH4C1 a mfchd se dal¥fch 10 minut. Takto p¥ipravend sm&s se slisuje v etd¥ovém lisu
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pfi teplot¥ 120 °c po dobu 20 minut tlakem 10 MPa. Navd¥ka se ¥fd{ podle poZadované obje-
mové hmotnosti vylisku. V¥lisek se nakonec ve formé vychladf na teplotu cca 30 °c,

%2ji3t&né hodnoty jsou uvedeny v tabulce:

obsah prysky¥ice % objem. -hmot. pevnost v ohybu
g/cm3 MPa
10 0,485 1,011

V¥lisek byl b&¥nym zplsobem opracovédn, tj. byla nalebena mikroporézni né§1aﬁné vrstva,
do vnit¥n{ ¥4sti nalepena vlepovac{ stélka a okraje obroufeny. Nakonec byla p¥ipevnéna
svri¥koyd ¥4st rehabilitadnfho sand4lu.

Sand4ly byly podrobeny praktické zkou$ce, pIi ni¥ po dobu 3 mgsicﬂ byla sledovédna
celd fada vlastnost{ podmfnek, za ktergch byla zkouZen£ obuv nofena, napf.:

-~ doba zkou¥enf /hod/

- brostfedi, ve kterém byla obuv nofena
- boéasi, teplota

- ﬁocity éfi noSen{

- vznikié zdvady /&asov® i charakterovd/
- posouzenf po¥kozenf, atd.

Zkouska byla ukon&ena odbornym zhodnocenim. Bylo konstatovdno, Ze b&hem zkoudky nedoi¥lo-
u zkuSebni obuvi k zjevnym z4dvaddm a kvalita spodkové &4sti obuvi byla hodnocena kladnd.
Rovn&% pocity probantl p¥i nofen{ této obuvi byly uspokojivé.

PF{klad 2

V tomto p¥ipadé byla jako pojivo pouZita 50% vodni disperze termoreaktivnfho akrylgto=
vého polymeru. Byla p¥ipravena smés obsahujfci /ve hmotnostnfch.dilech/

dezintegrovany poromern{ odpad 90
50% vodnd disperze akryldtu

/Sokrat 942/ 20
amonnd sl kys. metakrylové 0,6

K akryldtové disperzi se p¥id4 nejprve zahuitovadlo /amonng sl kyseliny metakrylové/
a po promichdnf{ a zvy%enf viskozity se smds p¥id4v4 k dezintegrovanému odpadu., Po diikladném

prom{chén{ je sm&s p¥ipravena k formovinf.

Pisobenfim tlaku a teploty v etiZovém lisu /150 °c, 10 MPa} po dobu 12 min/ se..p¥evedou
slofky na pevny dtvar, ktery se jesté pfed vyjmutim z formy vychlad{ na cca 30 °c.

Pro objemovou hmotnost v§lisku cca 500 kg/m3 a tlou¥tku 10 mm byla zaji¥t&na pevnost
v ohybu:

obsah pojiva objemovd hmotnost pevnost
v susiné % g/cm3 v ohybu MPa
20 485 0,749

10 524 0,602
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P¥F{fklad 3

P¥1l vyrob¥ dflcl se postupovalo obdobné& jako v p¥ifkladu 2, pouze na 100 hmotnostnfch
d{14 akrylidtové disperze bylo p¥iddno 10 hmotnostnfch d{ld esterifikovaného hexametylolmel-
aminového p¥edkondenzitu. Ziskaly se vylisky se zlepSenou ohybovou pevnosti:

obsah disperze objemovd hmotnost pevnost

Sokrat v sufi- g/cm3 " v ohybu

né& % MPa
10 527 0,916

P¥fklad 4

K impregnaci dezintegrovaného odpadu bylo poufito p¥frodnfho kaufuku Revultex HR
ve form& 60% vodné disperze stabilizované Zpavkem.

Pomdr dezintegrdtu a pojiva byl 1:1. Po dokonalém smfchdni pojiva s dezintegrdtem byla
smés lisovédna ve form& p¥i 90 ¢ po dobu 60 min. N4sledovalo chlazenf cca 30 min a dosou-
fenf vyliskd 24 hod.

~ Vyrobky ve vEech pfipadech vyhovuj{ po¥adovanym zkouSkdm a plné nahrazuji dosavadni
dflce z pojené korkové drti.

PREDMET VYNALEZU

1. Spodkov4 &4st obuvi ze smSsi dezintegrovaného polymernfho materidlu a pojiva
vyznadend tim, %e jako polymern{ materifl obsahuje dezintegrovany polymern{ polyuretan
se ztu¥ovacimi vldkny 2z polypropylenu, polyesteru nebo viskézy, jeho¥ specifickd hmotnost
je 0,4 -~ 0,5 g/cm3. -

2, Spodkovd Eést'obﬁvi podle bodu 1, vyznadend tim, Ze jako pojivo ohsahuje moZovino-

formaldehydovou nebo fenolformaldehydovou prysky¥ici, polyakryl4t nebo synteticky p¥fpadné
pEfrodnf kauduk ve form&,roztoku nebo vodné disperze.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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