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Spos6b naktadania na przedmioty okladziny z tworzywa
sztucznego

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b nakladania
okladziny z tworzywa sztucznego na okreSlone
przedmioty.

Znany jest sposéb, przy wykonywaniu ktoérego

2
tek czego miekki waz z tworzywa sztucznego zo-
staje rozciggniety wszerz i doci$niety do Scian tej
komory, co umozliwia tatwe wprowadzenie przed-
miotu do wnetrza weza, znajdujgcego sie¢ w komo-

w czasie wprowadzania przedmiotu w powloke & rze Po wykonaniu tych czynnosci wylacza sie urza-
z tworzywa sztuc%nego,.powloke te rozszerza sie dzenie wytwarzajgce podciénienie, ucina koniec
przez wprowadzenie do J€ wnetrza sprezonego po- weza na zewnatrz komory oraz usuwa z niej przed-
w’l?trz_a. Przy vilykopywa.mu. tego sposobu wystepyja miot z nalozong na niego okladzing. W ten sposéb
rézne trudnoSci, zwigzane nie tylko z pokonywaniem . X R R
ciSnienia panujgcego w powloce w czasie wtlacza- 10 wnetrze rozciggnictego weza nie przeszkadza w na-
nia do jej §rodka okreslonego przedmiotu, lecz takze kladaniu okladziny na przedmiot. v
ze zmniejszaniem tarcia, jakie powstaje miedzy po- Dzieki temu, ze w3z nie rozciaga sie wiecej niz
wioka a wtlaczanym w nig przedmiotem w czasie jest to konieczne w celu wprowadzenia do jego
ich uszezelniania. wnetrza przedmiotu, tworzywo sztuczne nie traci
Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod- 15 swych wlasciwosci fizycznych.
nosci oraz stworzenie takiego sposobu, ktéry umo-
zliwiatby nakladanie okladziny z tworzywa sztucz- Sposéb wedlug wynalazku nadaje si¢ szczegolnie
nego w spos6b prosty i pewny. do nakladania okladzin z tworzywa sztucznego na
Cel ten zostal osiggniety najpierw przez ogrzanie trzonki i uchwyty, wykonane na przykiad z drew-
weza z tworzywa sztucznego, majacego w prze- g0 na lub rur metalowych, przy czym ogrzewanie weza
kroju poprzecznym mniej wiecej takie same wy- z tworzywa sztucznego odbywa sie przez zanurza-
miary co przedmiot, na ktéry ma byé malozona nie go w goracej kapieli wodnej. Komora jest oto-
okladzina, a nastepnie wprowadzenie zmiekczone- czona ostong, ktéra jest polaczona z urzadzeniem
go weza do komory, ktéorej diugo$¢é odpowiada wytwarzajacym podciénienie.
w przyblizeniu diugosci przedmiotu, a wewnetrzny o5 .
przekréj poprzeczny jest nieco wiekszy niz zew- Urzadzenie do wykonywania spos‘O‘l')u wedlug wy-
netrzny przekréj weza z tworzywa sztucznego. nalazku sklada sie¢ z komory, utworzonej na przy-
Sciana komory zwrécona w strone weza ma wiekszg ktad z perforowanej rury metalowej. Komora oto-
ilos¢ matych otworéw. Otwory te potaczone sg czona jest ostong, polgczong z urzadzeniem wytwa-
z urzadzeniem ‘wytwarzajgcym podci$nienie, wsku- 30 rzajacym podciénienie. Gdy uplastyczniony waz



48365

3

z tworzywa sztucznego zostanie umieszczony w per-
forowanej rurze, wéwczas jeden jego koniec wy-
stajacy z tej rury odgina sie ponad kcniec innej ru-
ry wyistajacej z ostony i zamocowuje go w tym po-
lozeniu za pomocg pier§cieniowego korpusu. Waz
z tworzywa sztucznego, wystajgcy z drugiego konca
perforowanej rury sklada sig¢ natomiast ptasko i do-
ciska do obrzeza tego konca, za pomocg elastycznego
uchwytu, wykonanego na przykiad z tworzywa
sztucznego, a nastepnie zamyka. Z kolei do weza,
od strony pierScieniowego korpusu wklada sie
przedmiot, przeznaczony do nalozenia na niego po-
wloki oraz uruchamia urzadzenie wytwarzajgce
podci$nienie. Podci$nienie powoduje wsysanie przez
otwory w rurze perforowanej plaszcza weza i jego
przyleganie do plaszcza rury, co umozliwia latwe
wprowadzenie przedmiotu do wnetrza weza. Po
unieruchomieniu urzgdzenia wytwarzajgcego pod-
ci$nienie, waz z tworzywa sztucznego kurczy sie
i uklada woko6l :przedmiotvu, jako $cisle przylegajg-
ca okladzina.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b nakladania na przedmioty okladziny
z tworzywa sztucznego, znamienny tym, ze okla-
dzine w postaci weza z tworzyw sztucznych o mniej
wiecej takiej samej Srednicy jak przedmiot zmiek-
cza sie przez ogrzanie oraz wprowadza do komory
o dlugosci odpowiadajacej w przyblizeniu dlugos$ci
przedmiotu i wewnetrznych wymiarach nieco wiek-
szych niz $rednica zewnetrzna weza, a poza tym za-
opatrzonej w S$cianie zwréconej w strone weza
w wiekszg ilo§¢ matlych otworéw, polgczonych

z urzgdzeniem wytwarzajacym podci$nienie, po

uruchomieniu ktérego pltaszcz miekkiego weza zo-
staje dociSniety do perforowanej wewnetrznej
Sciany komory, po czym do cze$ci weza znajdujg-
cego sie w komorze wprowadza sie przedmiot i wy-
tacza urzgdzenie wytwarzajgce podcisnienie, a na-
stepnie koniec weza wystajgcy na zewngtrz komo-
ry ucina i usuwa z niej przedmiot z nalozong na
niego okladzina.
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