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Frez trzpieniowy nastawny do frezowania, zwlaszcza w drewnie

Przedmiotem wynalazku jest frez trzpieniowy nastawny do frezowania, zwtaszcza w drewnie, rowkéw
i powierzchni bocznych, Frez przeznaczony jest do stosowania na frezarkach pionowych dolnowrzecionowych
przy wykonywaniu powierzchni dwéch elementow meblowych zdrewna lub tworzywa, taczonych ze soba,
zwtaszcza w sposéb roztaczny.

Znane sq frezy ksztattowe o jednolitej budowie ze stali narzedziowej, stosowane do wykonywania na
wiertarkach pionowych dolnowrzecionowych rowkéw ksztattowych lub powierzchni bocznych taczonych ze
soba elementéw meblowych. FRrezy te, wskutek szybkiego zulycia krawedzi skrawajacych, nie gwarantuja
gtadkiej powierzchni obrabianych elementéw i muszq byé czesto ostrzone, co z kolei powoduje zmiane ksztattu
freza a w konsekwencji i zmiane wymiaru obrabianego w elemencie meblowym rowka.

Konieczno$¢ utrzymania powtarzalnosci wymiaréw przy obrébce i%adanej gtadkosci obrabianej
powierzchni, ze wzgledu na konstrukcyjny wymég zmiany wzajemnego potolenia wzgledem siebie
poszczegéinych elementéw meblowych w czasie eksploatacji, zmusza do czestej wymiany freza na nowy. Podraza
to koszty wtasne produkcji, zmusza do zakupu wigkszej ilosci frezow i utrudnia prowadzenie prawidtowej
gospodarki narzedziowej. Produkcja elementow meblowych przy zu2ytych frezach powoduje nadmierne luzy po
zmontowaniu mebli i pogarsza ich jakosé i uzytecznos$¢.

Istotq wynalazku jest frez trzpieniowy nastawny sktadajacy sie z dwdch czesci zakoriczonych, od strony
mocowanej w korpusie, wystgepami w ksztatcie prostokatéw, dla ktorych potoZenie wzgledem siebie ustala sig
przy pomocy sruby regulacyjnej osadzonej wrowku kotka oporowego usytuowanego w korpusie na dnie
prostokatnego otworu stuZacego do bazowania wystepow. Kazda z czesci freza ma po dwa wystepy, w ktérych
wykonane sq otwory przelotowe, przy czym poétpowierzchnie tych otwordw sa na przemian nagwintowane,
a pozostale dwie pétpowierzchnie nienagwintowane posiadajg promiert wiekszy niz zewnetrzny promien $ruby
regulacyjnej i stuzg do prowadzenia potowek freza po srubie.

Frez wedtug wynalazku ma zapewnione zachowanie tej samej $rednicy zewnetrznej po ostrzeniu krawedzi
skrawajacych igwarantuje powtarzalnos¢ wykonywanych rowkéw i powierzchni bocznych o tym samym
ksztatcie i wymiarach we wszystkich obrabianych elementach meblowych, Zastosowanie weglikdw spiekanych na
ostrza skrawajace zapewnia dula trwatosé narzedzia i wysokg gtadko$é powierzchni obrabianych,



2 , 93 181

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig, 1
przedstawia frez w rzucies pionowym, a pozostate figury przedstawiajg frez w przekrojach, przy czym
fig. 2+ w przekroju wzdtuZ linii A—A zaznaczonej na fig. 1, fig. 3+— w przekroju wzdtuZ linii C—C zaznaczonej
na fig. 2, a fig. 4 — w przekroju wzdtuz linii B—B zaznaczonej na fig. 1. ‘

Frez sktada si@ z korpusu 1 inakretki 2 potaczonych ze soba roztacznie na gwint. W korpusie 1 jest
gniazdo w postaci prostokatnego otworu slepego, w ktérym umieszczone s3 frez 3 i regulacyjna sruba 4. Oporowy
kotek 5 jest osadzony na dnie otworu. Przed przesunieciem osiowym i promieniowym dwéch potéwek a i b freza
1 zabezpiecza nakretka 2. .

§rednice zewnetrzng freza 1 ustala sie przez przesunigcie wzgledem siebie dwéch potéwek a i b srubg 4,
przy pomocy S$rubokreta, przez otwér 6 w nakretce 2. Po stepieniu narzedzia srednica freza 3 ulegnie
zmniejszeniu, Naley woéwczas przywr6cié frezowi pierwotne wymiary, a jednoczesnie naostrzyé krawedzie
skrawajace. Dokonuje sie tego w sposdb nastepujacy. Odkreca sie nakretke 2 z korpusu 1, wyjmuje sie dwie
potéwki a ib freza 3 iostrzy ich krawedzie skrawajace, Po ostrzeniu montuje sie frez na powré6t. Za pomoca
Srubokreta, przez otwér 6, pokrecajac srubq 4, przesuwa si¢ dwie potéwki freza a i b wzgledem siebie tak, aby
uzyskaé 2adang $rednice. Dokrecajac nakretke 2 zaciska sie frez 3 w korpusie 1.

Tak przygotowany frez stuzy ponownie do wykonywania rowkéw w elementach meblowych,

Zastrze2enie patentowe

Frez trzpieniowy nastawny do frezowania, zwtaszcza w drewnie, osadzony w korpusie w postaci walca
z prostokatnym $lepym otworem i zaciskany, potaczona z korpusem roztacznie na gwint, nakretkg z otworem
przelotowym, znamienny tym, 2e sktada sie zdwdch czesci (a ib) z ktérych katda posiada na koricu
mocowanym w korpusie (1) po dwa wysteoy w ksztatcie prostokatéow z wykonanymi w nich otworami
przelotowymi, przy czym pdotpowierzchnie tych otworéw negwintowane sq na przemian, a pozostate dwie
pétpowierzchnie nienagwintowane posiadajg promieri wiekszy niz zewnetrzny promieri regulacyjnej sruby (4)
taczacej czesci (a i b),0sadzonej w rowku oporowego kotka (5) zamocowanego na dnie otworu $lepego korpusu
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