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Urzadzenie do wytwarzania dfugich wezy gumowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania dtugich wezy gumowych, w szczegélnosci do
wypychania rdzenia technologicznego z dtugiego weza gumowego nawinigtego na szpule, ktdry to rdzer jest
wypychany za pomocg spreZonej cieczy wprowadzanej do wnetrza weza.

Weze gumowe przeznaczone do stosowania jako przewody hydrauliczne wytwarzane sq w ten sposéb, Ze na
rdzert technologiczny wykonany z elastycznego tworzywa na przyktad organicznego tworzywa sztucznego,
naktada sig warstwy materiatu gumowego. Nastepnie rdzert wraz z natozonym materiatem gumowym poddaje
sig procesowi wulkanizacji. Po zwulkanizowaniu materiatu gumowego rdzen zostaje wypchniety i w ten sposéb
powstaje waz gumowy. Wypychanie rdzenia wedtug znanych sposobéw odbywa sie przez wttaczanie sprezonej
cieczy, na przyktad oleju lub mieszaniny oleju zwoda, do srodka weza z jednego jego korica, Pod wptywem
naporu cieczy rdzeri zostaje wypchniety. Zabieg ten nie sprawia trudnosci, gdy dtugosé¢ wyprodukowanego weta
jest niewielka, to' jest wyprodukowany waz ma dtugo$é kilku lub kilkunastu metréw. Mniejsza trudno$é
wypcl.nigcia rdzenia wystgpuje przy wezach o duzej $rednicy wewngtrznej.- Szczegdlnie trudne jest wypychanie
rdzenia technologicznego, gdy wytwarza sie weze dtugie o matej srednicy wewnetrznej. ,

Znany jest sposdb wytwarzania wezy diugosci kilkuset metrow, ktére po zwulkanizowaniu materiatu
gumowego na rdzeniu technologicznym, sq nawijane na szpule. Wypychanie rdzenia technologicznego odbywa sie
tutaj réwniez za pomocy sprezonej cieczy np. oleju z tym, 2e wypychanie odbywa sie przez kolejne spretanie
oleju, nastgpnie zmniejszenie ciénienia cieczy i ponowne jego sprezanie. Zauwaono przy tym, Ze periodyczne
zmiany cisnienia powinny polegaé¢ na utrzymywaniu wysokiego cisnienia przez okreslony czas kilku sekund,,
natomiast okres trwania niskiego ci$nienia moze by¢ wielokrotnie krétszy.,

Znane urzadzenia do stosowania tego sposobu sktadaja si¢ z pompy hydraulicznej, ktérej przewéd ttoczny
taczy sie zrecznie sterowanym rozdzielaczem, ktéry z kolei potqczony jest jednym przewodem z wezem,
z ktérego wypycha si@ rdzert technologiczny, a drugim przewodem rozdzielacz jest potaczony ze zbiornikiem
oleju. Wypychanie we2a polega na recznym przesterowywaniu rozdzielacza tak, 2e przez pewien czas pompa

wttacza olej do wytwarzanego weza z tym, Ze nadmiar oleju sptywa do zbiornika przez zawdr przelewowy.
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Maksymalne cishienie zalezy w tym plzyparlku od nastawienia zaworu przelewowego. Przez przesterowanie
rozdzielacza poweduje sig rzasowe potaczenie pampy ze zhiornikiem, czyh obnizenie ci$nienia w wytwarzanym
welu. ' .

Znane urzadzenie ma te wade, ze na rozdzielacz sterowany recznie dziata wysokie ci$nienie rzedu
300- 500 atn, co powoduje szyhkie zmeczenie ohsfugu;qr €go, a wiec zmniejszenie wydajnosci pracy

Istoty urzadzenia wedtug wynalazku jest zastosowanie do ‘zmiany ci$nienia oleju badz emulsji oleju
w wodzie wypychajacego rdzen, zaworu przelewowego sterowanégoe  odrebnym uktader hydraulicznym
pracujacym przy wzglednie mniejszym ci$nieniu,  przez co Zmiany ciSnienia oleju odd’!vafywumt eqo na rdzer
nasigpujy gwattownie, co 2 kolei wywotuje uderzeniowe fale w uk’:adzm ktérych maks vmallne cisnienie jest
wigksze od ciénienia statyczneqo i przez to zwieksza skutecznes$é dziatania urzgdzenia i pr2ysp|esza wypychanie
rdzenia. Urzadzenie to jest szczeg6lnie przydatne do wytwarzania wezy dtugosci kitkuset metréw nawinigtych na
szpule, zwtaszeza jest przydatne do wytwarzania wezy, ktére przy wzmiankowanej dtugosci majq $rednmice
wewngtrzng wielkosci kilku lub kilkunastu mitimetréw. o ‘

Urzadzenie wedtug wynatazku przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia sch‘e‘metyézn»ie
uktad hydrauliczny urzadzenia, a fig. 2 — przekréj poprzeczny .zaworu przelewewego w przykiadowym
wykonaniu, - :

Urzadzenie zawiera hydrauliczng pompe 1 ttoczaca olej przewogem 2 do wytwarzanege gumoweno weiza 4,
wewnatrz ktorego znajduje sig rdzert 5. Wa2 4 z rdzeniem 5 jest nawinigty na szpule, czege nie pokazano na
rysunku. Bocznikowo de przewodu 2 jest whaczony zawsdr 3 za pomocs preewody 6. Zawdr 3 fest potgezony
przewodem 7 ze zhiotnikiem 8 oleju. W przewodaie 2 miedzy preewodern 6 apompa 1 jest whnomntowany
2wrotny zawor G. Ponadto urzgdzenie jest zaopatrzore wprzedew@w zaivOr 19 wigezony boeznikowo do
nrzewodu 2 ipétnigey role zaweru bezpieczeristwa. Celorn kontredowanmia Ginienta wprzewodse 2 wjego
czgsciach przed iza zwrotnym zaworern 9 wiwidhtowano w urzgdaenie mvaricmetry 11 Pﬁe;uég 2 jest
zakoniczeny cc najmniej jednym Ddcmaﬁc’ym raworem 12 stuigepm do zarnykemia przewodu 2 wchwili
odmontowywania we#a 4, a dalsze zawory 12 ma na rozgabeiviviech proswods: 2 nig'uwithocartony ch.ma rysanku,
stuzgcych: do zamykania rozgatezien przewedu 2, gdy nie- wszystkie z tych reimga‘%mﬁ 38 wvlmszvstywane do
. pracy. ¢

Zawor 3 jest sterowany hydraulicznie olejem déprowedzanym mzenm‘ﬂem 13 od roziziefacza 14
sterowanego na przyktad elektrycznie. Zawdr 3 jest sterowany olefem ttoczeryim pompa ‘15. Oudzietry uktad
hydrauliczny stuiacy do sterowania zaworu 3 a zasitany pompy 15 ma zhbiornik 6, ktibry -mioke by waptinym
zbiornikiem ze zbiornikiem 8. Peza tym uktad sterowania zaworu 3 ma’ ptzealedmw zawor 17 i sptywowy
przewod 18

Zawor 3 ma w kadtubie 19 komore, 20 taczaey sie przewodem 6 z prrewodem 2. Ma tékZe w-kemorze 20
kulke 21 deciskanq sprezyng 22 do siedfiska 23, Przestrzesi komory 20 pod sfedfiskiern 23 jest pakaczona
z przewodem 7 odprowadzajacym olej do zbiornika 8. Ponadto zewdr 3 ma w kadtubie 19 knmere 24 kaezacy sie
otworem 25 z czgdeig komory 22 pod siecliskiem 23. W kemoree 24 thwi thoczek 26 zaopatrzeny w popychacz
27. Komora 24 jest zamknigta korkiem 28 i ;ebt potaczoma z przewodem 13.

W celu usunigcia rdzenia. 5 z weza 4 nagwintowuje sie czeét rdzenia 5 przy kotcu weza 4, tak aby .
umozliwié zamoetewanie weia 4 do przewodu 2. Po zamocowaniu weta 4 do prmvmdu 2 ofwslera-sig »dnp%yw
oleju do weda 4 przez otwarcie zaworu 12. Nastepnie uruchamia sie pompe 1, kidra ttoezy olegjaz do asiagnigeia
cisnienia, przy k#rym nastapi otwarcie zaworu 10. W tym stanie wysokiego cilnienia ukitad ppzestaie przez kiltka
sekund. Odej oddzialyivuje wowozas pewinym naporem ma czoto rdzenta §, aibdh&emﬁn  pemptiuie we szezeline
migdzy walcowa powierzehnie rdzenia 5 a wewnetrzng pewisrzchnig weka 4. Jeﬂnmmwv warSst cimignia oleju
wywotuje penetracie oleju wgiab szczefiny na kitka centymetréw, lecz proces penetraeii, jak zauwatono przy
jednorazowym zwigkszeniu ciSnienia, ustage po osiggnigeiu. kifku centymetréw postepu. Dalsza, penetracie
o nastepne kilka centymetréw wywotuje si¢ przez obnizenie ciénienta i porowe jago ‘2wigkszenie.

Chwilowe obnitenie. ciénienia nastgpuje przez doprowadzenie oleju przewedem 13 do komory 24. Olej
doprowadzony przewodem 13 przesuwa ttoezek 28.-Popychacz 27 przestwa wowezas kuikg 21 i taczy przewdd
2 poprzez przewéd 6, kornore 20 iprzewéd 7 ze zbiornikiem 8. Wywotuje to gwa#wwns mnigjszenis sig
cidnienia w przewodzie 2, a zarazem w wegZu 4, Przesterowanie rozdzielacza 14 taczy komore 24 i pompe 15
z przewodem 18, czyli ze zbiornikiem 16. Cisnienie pod ttoczkiem 26 maleje, a kufka 21 2amyka dosé
gwattownie przewéd 7. Ciénienie oleju wprzewodm 2 zaczyna gwattownie zwiegkszad¢ sie. Gwattowne
zamknigcio przewodu 7 kulkg 21 wywotuje fale uderzeniowe w przewodzie 2, ktére docierajagc do weia 4
utatwiajq penetracje oleju migdzy Scianke weza 4 a rdzer 6. Celem uchronieria pompy 1 przed uderzeniowymi
falami pojawiajacymi si¢ w przewodzie 2 po zamknigciu przewodu 7 kulkg 21, w przewodzie 2 wmontowsno

zawor zwrotny 9,
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Zastrzetenia patentowe

1. Urzgdzenie do wytwarzania diugich wezy gumowych w szczegélnosci do wypychania rdzenia
technologicznego z dtugiego weza gumowego nawinigtego na szpule, ktéry to rdzen jest wypychany za pomoca
spreonej cieczy wprowadzone] do wnetrza weza, znamienny tym, Ze ma przelewowy 2awér (3)
wiaczony bocznikowo do przewodu (2) taczacego hydrauliczng pompe (1) z wytwarzanym weiem (4), ktéry to
zawdr (3) ma sterowniczg komore (24) potaczong z pompa (156) za posrednictwem hydraulicznego rozdzielacza
(14), przy czym rozdzielacz (14) w jednym z potozeti jego elementu sterujacego taczy komore (24) ze
zbiornikiem (16) a w drugim potozZeniu elementu sterujacego taczy komore (24) z pompg (15).

2. Urzadzenie, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, e ma w zaworze (3) komore (20) zakoriczong
siedliskiem (23), w ktérym spoczywa kulka (21) dociskana spreiynq (22), przy czym komora (20) po jednej
stronie kulki (21) taczy sig z przewodem (2) az drugiej strony kulki (21) z przewodem (7), ponadto ma
w zaworze (3) komore (24}, w ktérej thkwi ttoczek (26) z popychaczem (27), tkwigcym czgsciowo w komorze
{20) na przeciwko kulki (21).
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