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Strzybnica (Polska)

Urzadzenie do znakowania poélfabrykatéw metalowych,
kesow, pretow i profili

a zwlaszcza wlewkow,

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie o na-
pedzie pneumatycznym, przystosowane do czoto-
wego, bocznego i pionowego znakowania poéifabry-
katéw metalowych, a zwlaszcza wlewkow, kesow
i profili w czasie ich wytwarzania lub przetwa-
rzania.

W praktyce przemystowej znakowanie péifabry-
katéw bardzo czesto odbywa sie recznie, to jest
przy uzyciu mlotka i stempla, przy czym kazdy
znak stanowigcy cze$é oznaczenia nanoszony jest
osobno. Stosowane sg takze urzadzenia do znako-
wania, w ktorych odpowiedni ciezarek wraz ze
stemplami zostaje mechanicznie podniesiony na
pewnag wysoko$é, a nastepnie uwolniony, co przy
wykorzystaniu sily grawitacji umozliwia oznako-
wanie potfabrykatow.

Znakownice tego typu majg stosunkowo duze
wymiary, wymagajg oddzielnego i Kklopotliwego
napedu oraz mogg pracowaé jedynie w ukladzie
pionowym.

Znane sg rowniez urzgdzenia do wielokrotnego
znakowania dlugich przedmiotéw cylindrycznych,
wyposazone w glowice z wymiennymi stemplami,
usytuowanymi promieniowo i przenoszgcymi ude-
rzenia zespolu pneumatycznych bijakéw, osadzo-
nych ponad glowica w przesuwnym suporcie
wzdluznym. Urzadzenia tego typu przystosowane
wylacznie do znakowania powierzchni cylindrycz-
nych, zwlaszcza rur, charakteryzujg sie znaczny-
mi rozmiarami, majg skomplikowang budowe.
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Celem wynalazku jest zabudowanie znakownicy,
ktéora pozwalataby wykonywaé czynno$ci znako-
wania w sposob automatyczny, zaré6wno w- ptasz-
czyznie pionowej jak 1 poziomej, przy wyko-
rzystaniu znakowanego poifabrykatu, na przyklad
wlewka, do sterowania pracg urzadzenia.

Cel ten =zostal osiggniety przez zastosowanie
urzgdzenia, ktoére skilada sie z silownika pneuma-
tycznego lub hydraulicznego, usytuowanego wspo6i-
osiowo z glowicg zawierajgcg stemple, przy czym
tlok tarczowy tego sitlownika polaczony jest z ru-
rowym tloczyskiem, wewngtrz ktorego umieszczo-
no Srubowsg sprezyne, a nastepnie walcowy bijak,
utrzymywany podczas ruchu tloka w stalym po-
lozeniu, za pomocg trzech odchylnych zaczepow
stanowigcych element glowicy, zawierajgcej stem-
ple.

Tak skonstruowane urzgdzenie umozliwia jedno-
czesne i automatyczne wykonanie calego oznacze-
nia w dowolnej plaszczyznie, jest niezawodne w
dzialaniu oraz umozliwia regulacje wielkoSci na-
pigcia sprezyny, a wiec sily uderzenia bijaka, co
ma duze znaczenie w przypadku znakowania poOl-
fabrykatéw o réznej twardosci.

Wynalazek w przykladzie wykonania uwidocz-
niony jest na rysunkach, na ktoérych fig. 1 przed-
stawia urzadzenie znajdujgce sie w stanie spo-
czynku, w przekroju podiuinym, fig. 2 urzadzenie
w chwili uwalniania bijaka, w przekroju podiuz-
nym, przy czym linig przerywang uwidoczniono
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polozenie bijaka w chwili uderzenia w imak stem-

pli, fig. 3 przedstawia urzadzenie w przekroju
poprzecznym pomiedzy glowicg i rurowym tlo-
czyskiem, patrzgc od strony tloczyska, za$ fig. 4
przedstawia urzadzenie w tym samym przekroju,
patrzac od strony glowicy.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z pneu-
matycznego lub hydraulicznego silownika oraz
glowicy ze stemplami. Silownik stanowi cylinder
1, zamkniety pokrywami 2 i 3, w ktérych znaj-
dujg sie otwory 24 dla doprowadzenia czynnika
roboczego. W cylindrze 1 jest umieszczony tar-
czowy ttok 4, potgczony z rurowym tloczyskiem 5,
zamknietym od strony tloka 4 tlokowym dragiem.
Wewnatrz rurowego tloczyska 5 znajduje sie Sru-
bowa sprezyna 7 oraz walcowy bijak 8. Sprezyna
7 jednym swoim koficem opiera sie o tlokowy
drag 6, za§ drugim koncem o bijak 8. Na tloczys-
ku 5 w dolnej jego czeSci znajduje sie gwint z
nakretkg 9, odchylajacg zaczepy 10 i przeciwna-
kretkg 26. W tloczysku 5 ponizej' gwintu wykona-
ne sg trzy symetrycznie usytuowane wzdiuzne
wyciecia 27, w ktérych umieszczone sg zaczepy 10,
gdy urzadzenie znajduje sie w stanie spoczynku.

Ponadto, dla =zabezpieczenia przed wypadnie-
ciem bijaka 8 z .rurowego  ttoczyska 5, zewnetrz-
ny koniec tloczyska & jest zamkniety pier§cie-
niem 11. Zaczepy 10 s3 osadzone w glowicy 12,
symetrycznie, obrotowo na sworzniach 13 i utrzy-
mywane w polozeniu réwnolegtym do geometrycz-
nej osi tej glowicy 12 za pomocg plaskich spre-
zyn 14. ‘

Wewnatrz glowicy 12 w polozeniu centralnym
umieszczony jest imak 15 stempli 19. Koncéwka
walcowej czeSci 16 imaka, na ktérej osadzona jest
Srubowa sprezyna 17 znajduje sie ponad glowicag
12 i umozliwia przenoszenie uderzen bijaka 8 na
stemple 19 mocowane w imaku za pomocg kli-
nowych plytek 20 i §rub 21.

Imak 15 jest utrzymywany w glowicy 12 za po-
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4
mocg uchwytu 18, umozliwiajgcego jego nieznacz-
ne przesuniecia osiowe. Dzialanie urzadzenia roz-
poczyna sie w chwili, gdy péifabrykat metalowy
dotknie stempli 19, to jest gdy zadziala wylacznik
krafncowy, nie bedacy elementem konstrukcyjnym
wynalazku.

Tarczowy tlok 4 pod wplywem czynnika robo-
czego zostaje wraz z rurowym tloczyskiem 5
przemieszczony ku dolowi, to za§ powoduje na-
pigcie sprezyny 7, gdyz bijak 8 utrzymywany jest
w stalym potozeniu przez zaczepy 10. Uwolnienie
bijaka 8 nastepuje w wyniku odchylenia zaczepoéw
10 przez nakretke 9. Uwolniony bijak 8 uderza
w imak 15 ze stemplami 19, przy czym sila ude-
rzenia regulowana jest polozeniem odchylajgcej
nakretki 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do znakowania péifabrykatéw me-
talowych, a zwlaszcza wlewkoéw, kesow, pretow
i profilii, skladajace sie z pneumatycznego lub
hydraulicznego silownika oraz gtowicy ze stem-
plami, znamienne tym, Ze silownik stanowi robo-
czy cylinder (1), zamkniety pokrywami (2 i 3),
w ktérym umieszczony jest tarczowy ttok (4) wraz
z rurowym tloczyskiem (5), wewnatrz ktdrego
znajduje sie Srubowa sprezyna (7) oraz walcowy
bijak (8), przy czym S$rubowa sprezyna (7) opiera
si¢ jednym kohcem o drag tlokowy (6), a drugim
koficem o walcowy bijak (8), za§ glowica (12) jest
usytuowana wspétosiowo z cylindrem (1) i ma
trzy odchylne zaczepy (10) podtrzymujgce bijak (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na rurowym tloczysku (5) zakonczonym pier-
Scieniem (11), w dolnej jego czeSci znajduje sie
gwint z nakretka (9) odchylajaca zaczepy (10)
i przeciwnakretka (26), przy czym ponizej gwintu
wykonane sg symetrycznie usytuowane trzy
wzdtuzne wyciecia (27) dla pomieszczenia odchyl-
nych zaczepow (10).
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