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DISLAV ing, ¢se,, _BRNO .

Jsou to hlavnd nepp{ : toru pracovnika, na
ho pisobf riznd okolnosti,

Jjako nevyspdni, psychologické, momenfélni

pro zodpovédhostvapod. V8ech
isobuje netSsnost systému,

pro parogenerdtory nevyhovujf,

'yto nedoatatky“odstraﬁude zéiizeni pro

sva¥ovdnf 8pod} trubek 8 trubkovnie{ svazkem
onld 8 vakuovoy komorou podle vynédlegu, Podstata vynélezu zdlesy v tom,

-Ze vakuovd
Je spojena vzduchot¥sny 8e soufadnicovym

VYm systémem nesoucim elektronovouy trysku, pii-
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1iena prirubou, d¥lenym krouZkem a Zrouby. Elektronovéd tryska je s vyhodouw um:(st'én_a' vné
suové komory. Soutadnicovy systém miZe byt _c;vlédén ﬁfechanicky, .pneumaticky, hydraulicky
bo programovym ¥{zenim., Vakuovd komora je spojena s ddinnym 5erpﬁoim>¢a§izenim s pri-

uinymi ventily, ny vytvoieni pracovniho vakua. Elektronovd, tryska Je vybavena napdjecim

rojem vysokého napdti,

Za¥izeni podle vyndlezu umo¥nuje sva¥it vSechny svarové spoje mezi-frubkémi.a trubkd-
iloi bez pFerudieni, Iiﬁ. %e se pro svaiovdni vytvdF{ lokdlni vakuum u éela'ﬁrubkovnice,
i nutné pro cely vymdnik vytvdfet vakuovou kbmoru_velkich rozmdri. Svefovédni svézkem
Lektrond ve vakuu se doséhne kvalitnich svard s jemmou strukturou jak svarového kovu; tak
pFechodového pésma. Cistota svaru Je vyBB{ ne% &istota zdkladniho materidlu, protofe se
roces se dd automatizovat a toto zafizeni umo¥huje sni¥eni rozm¥rd mistkd trubkovnic, co¥

& za nésledek sni¥en{ rozméru, a tim také véhy v:fmém’.ku‘ a dosa¥eni vys§i G3innosti.’

P#{klad provedeni vyndlezu je na p¥ipojeném vykresu, kde obr. 1 pFedstavuje schéma
taf{zeni a obr. 2 detail utdsnénf trubkovnice k vakuové komoie.

Zaiizen{ na svabovédn{ svazkem elektrond sestdvd z vakuové komory ) a souFadnicového
systému 2 nesouciho 'elektroﬁpvou trysku 3. Soufadnicovy systém 2 tvoi{ ki{fovy suport 8 pri-
chozim otvorem. Velikost otvoru je volena tak, aby umoZnila priichod svazku elektrond, vyché-
zejfol = elektronové trysky 3 k vytvoreni asvarového spoje. Na vakuové komo¥e 1 je vytvoie-
no vedeni pro horizontélni posuv. Ne vedeni se pohybuje suport, ovlddany i’-idic:(m systémem
pomoc{ krokového motoru & kulidkového Xroubu. Stejnym zplsobem je ovlidddn vertikdlni suport
posouvajici se po vedeni horizontélnfho suportu.

Elektronovd tryskea 3 je vzduchotésné spojena s vertikdlnim suportem, Suporty jsou
vzdjemné proti sobd utésndny dvojitym tEsn¥nfm, které umo¥nuje dosaZent va.kﬁa. ve vakuové
komofe l. Vakuovd komore ) je umfstdna na stojanu 15, spo;)ené 8 Eefpac:[m za¥izenim 5 a éva-
fovaoim vyménikem 8. Elektronovd tryska 3 je napdjena zdrojem vysokého napdt{ 6. Elektrono-
v4 tryska 3 jJe vjbﬁvena opt:_!.ckim systémem pro kontrolu navedeni elektronového paprsku na
svarovy spoj. Zarizeni je vybaveno piipravkem 7, na kterém'vje uloZen vyménik 8 zakonéezﬁ
trubkovnici 9. Pripravek 1 zmo¥nuje ustaveni viméniku do horisz}télm’. polohy & do trubkove
nice J vertikdln{ polohy. Celé za¥izeni je ovlddéno z panelu & svafovéni se provédf auto-
maticky podle piedem nastavenfch parametri, Vakuovd komora ]}, goutadnicovy systém 2 a &dst
pfipravku 7 je odstindna olovénymi deskami proti vyzafovdni :‘entgenovy’ﬁ paﬁrskﬁm.

Jak je zndzorndno na obr, 2, je trubkovnice 2 utdendna pomooi t¥snicfho kroufku J0

zasunutého do vybrdni 11 vekuové komory }L'a pFitladens piirubou )2, kterd je opat¥ena déle=~

nou vloZkou J3a Srouby 14.

P¥i svafovédni se postupuje tak, %e vymnik 8 je upnut na stojanu  pomosi p¥iruby 12,
d¥leného kroufku 13, Zroubd 14 & utdsndn t8snicim kroufkem 10 k vekuové komo¥e ). Na druhy

pracovni okruh vim$niku se napoji vakuov§ rozvod., Vytvor{ se vakuum ve vakuové komo¥e ]
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uzavienéd Selem trubkovnice 3, ddle se vytvori vekuum na druhém okruhu viméniku 8 minimd1lné&
10'2 torrd. Najet{ na st¥ed prvn{ svafované trubky se provede éiglicovym systémem pomoci
k¥{%ového suportu a krokovjoh motori, Kontrole sprédvnosti vystfedéni se provede optickym
vﬁafizenim, umistdnym ve spodni ¥4sti elektronové trysky 3. Ndsleduje svafeni spoje svazkem

'elektfon#. Najeti na daldi svafovanou trubku se provede pomoci ¢islicovd Fizendho systému.

PREDME® VYNLLEZU

1, Za¥izeni pro svafovdn{ spoJd trubek s trubkovnici svazkem elektrond & vakuovou komorou,
vyznadené tim, ¥e vakuové komora (1) je spojena vzduchot&snd se soubadnicovim systémem
(2) nesoucim elektronovou trysku (4), priéemi na prlpravku (7) je uloZen vymenlk (8),

zakondeny trubkovnici (9) utSsnénou ¥ vakuové komofe (1).

2, Zayizeni podle bodu 1, vyzna&ené tim, Ze trubkovnice (9) véméniku s vekuovou komorou je
utésnéna t8snicim krouikem (10), zasunutym do vybrdni (11) a sta¥ena prlrubou, délenym
krouikem a érouby. T o . S Q“wavﬂmuﬁ

3. Zarlzeni podle bodu 1. vyznaéené wim, e elektronovﬁ tryska (4) Je umist§na vné vakuové

komory (1).,v

2 vykresy
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