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s TERMINAL PUBLIC

(57) Rezumat: Inventia se refera la un terminal
public, a carui carcas3 este formata din nigte tron-
soane (4, 5 si 6) ale unui element tubular extrudat,
care au in sectiune forma unui segment de cerc,
tronsoanele fiind extinse vertical si prinse unul de
celdlalt prin intermediul unor elemente de co-
nexiune (10), pentru a forma un cilindru, al carui
interior formeaza un spatiu rectangular. Fiecare
tronson este realizat astfel incat s& poats fi fixat la
un soclu de baza, prin intermediul unor tije de
legatura (8). Tronsoanele (4, 5 si 6) incadreazd
unitdtile de procesare (7) in partea din spate i in
partile laterale ale cilindrului, iar spatiul go! interior
se poate folosi pentru izolarea termica a echi-
pamentului incorporat.

Revendicari: 4
Figuri: 4

A0 0 0 0
000 YO0 O A



10

15

20

25

30

35

40

45

RO 118466 B1

Inventia se refera la un terminal public pentru punerea la dispozitia publicului a infor-
matiei, pentru telecomunicatii sau alte servicii, functiunile necesare in acest scop putand fi
asigurate prin intermediul unor unitéti de procesare incluse in terminal, iar carcasa termina-
lului fiind formata din tronsoane tubulare care pornesc de la un soclu de baza si se extind
vertical, unitatile de procesare fiind incadrate, in partea din spate si in partile laterale ale car-
casei, in interiorul tronsoanelor tubulare.

Exemple generale de astfel de terminale sunt: telefoane publice, telefoane pentru ca-
zuri de urgenta, aparate automate de vanzare a biletelor pentru transportul in comun. Aceste
terminale sunt formate dintr-un soclu avand fie un suport de forma tubulara si, deasupra sa,
0 consola de operare, adapostita intr-o carcasa de siguranta, ca pentru telefoanele pentru
cazuri de urgenta, fie, daca dimensiunea echipamentului terminal o cere, o carcasi mai
mare, din placa de otel, montata direct pe soclu, ca in cazul aparatelor de vanzare a biletelor
companiei cailor ferate olandeze.

Alte exemple de constructii de tipul acestor terminale pot fi regasite in documentele
DE-U-9306094, FR-A-162335, 2337528.

Inventia urmareste obtinerea unui terminal public independent, vertical, acordandu-se
atentie, printre altele, aspectului estetic, rezistentei si stabilitatii mecanice, rezistentei la actj-
unea factorilor climatici, intretinerii si accesibilitatii echipamentului intern etc. Conform in-
ventiei, carcasa terminalului este formata din mai multe tronsoane tubulare. Fiecare tronson
tubular este realizat din profile (metalice) extrudate longitudinal, cu tije de legatura prinse cu
un capat de soclul de baza si extinzandu-se longitudinal prin fiecare din tronsoanele tubulare
extrudate, iar cu celdlalt capat prins de tronsoanele tubulare superioare opuse soclului de
baza. Fiecare dintre tronsoanele tubulare extrudate, independent unul fata de celalalt, poate
fi montat stabil pe un soclu de baza (soclu din beton sau placa de baza din ofel), si anume
prin intermediul tijleor de legatura mentionate. Tijele de legatura au o lungime considerabil3,
de acelasi ordin de marime cu indltimea tronsoanelor tubulare, astfel incat, datorita
deformérii elastice a tijelor de legaturd dupa directia longitudinala (alungire), tronsoanele
tubulare raméan permanent bine fixate de soclul de baza chiar in conditii de temperatura
fluctuanta. De preferinta, tijele de legatura mentionate sunt introduse cel putin partial in nigte
ghidaje prevazute pentru acestea, care se extind in interiorul tronsoanelor tubulare.

In mod uzual, tronsoanele tubulare sunt prevazute cu elemente de conexiune extinse
dupa directia longitudinald a tronsoanelor tubulare, care se cupleaza intre ele pe intreaga
lor lungime, astfel incat formeaza impreuna o carcasa a echipamentului terminal, care este
impenetrabila din afara. De obicei, carcasa terminalului in ansamblu are o forma cilindrica,
tronsoanele tubulare avand o forma a sectiunii transversale identica cu un segment de cerc
sau foarte apropiata de forma geometrica a unui ovoid.

in afara faptului ca prin utilizarea tronsoanelor tubulare si a tijelor de legatura se
poate obtine o carcasa de terminal foarte stabila care, chiar la fluctuatii de temperatura sau,
in cazul vibratiilor datorate traficului rutier sau feroviar, este conectata rigid la soclul de baza,
spatiul din interiorul tronsonului tubular poate fi utilizat, daca se doreste, pentru racirea libera
sau fortata a echipamentului incorporat. in plus, tronsoanele pot fi umplute cu material de
izolatie termica, de exemplu in aplicatiile in zone cu temperaturi foarte coborate.

De preferinta, tronsoanele cu sectiune in forma de segment de cerc sunt realizate
printr-un proces de extrudere, astfel incat pretul lor este relativ mic. in cazul extruderii, este
fabricat un produs semifabricat, de exemplu din aluminiu, cu un profil identic cu cel cu sectiu-
nea in forma de segment de cerc, incluzand si ghidajele pentru tijele de legatura, avand o
lungime mare, de exemplu 50 m, pentru a forma partile laterale si respectiv din spate, ale
terminalului. Intrucat in cazul extruderii nu este posibila realizarea de proeminente transver-
sale pe directia de extrudare, acest procedeu de fabricare necesita utilizarea unor tije de




RO 118466 B1

legatura lungi, care, pe de o parte, s3 se cupleze cu partea inferioars prin intermediul soclu-
lui, iar pe de alta parte sa se cupleze cu partea superioara prin intermediul, de exemplu, al
unor piulite ale tijelor de legatura. Utilizarea de tije de legétura care se extind integral in inte-
riorul partilor laterale si respectiv din spate ale terminalului, este prin urmare un rezultat al
modalitétii de fabricare a tronsoanelor. in plus, lungimea mare si alungirea de material relativ
mare a tijelor asigura o prindere foarte sigura si fiabild de soclul sau de placa de bazi.

Fig.1 ilustreaza un terminal public, in conformitate cu un exemplu uzual de realizare
ainventiei.

Fig.2 ilustreaza atasarea terminalului de soclu prin intermediul tijelor de legatura.

Fig.3 prezinta o sectiune transversali prin carcasa terminalului, care are o form4 mai
noua, ce tocmai se implementeaz3, sectiunea carcasei fiind cea a unui ovoid.

Fig.4 prezint3 in detaliu o sectiune transversala prin elementele de conexiune a celor
trei tronsoane tubulare extrudate.

Fig. 1 prezinti un terminal 1 montat pe o placa de bazi 2, ai carui pereti sunt formati
din nigte tronsoane 4, 5, 6, cu sectiunea in forma de segment de cerc (conform fig.2), aco-
perite cu un capac 3. in interiorul carcasei se afi montat echipamentul 7, care este actionat
prin partea frontala. Exemplul ilustrat cuprinde un ecran, o tastatura, un cititor de cartele si
o imprimanta. Un astfel de terminal poate fi utilizat, de exemplu, pentru obtinerea de infor-
matii asupra transportorului public. De asemenea, terminalul poate fi utilizat, de exemplu,
ca aparat de vanzare a biletelor sau de admitere pe baza de bilet in transportul public sau
pentru spectacole, sau ca terminal de telefonie publica.

Fig.2 prezintd schematic constructia carcasei terminalului. Peretji alcatuiti din tron-
soanele 4, 5 si 6, tubulare, sunt realizati in forma de coloana, formand pe dinafar3 un fel de
tub vertical deschis in partea frontala. Tronsoanele sunt conectate intre ele prin intermediul
unor elemente de conexiune, extrudate o data cu tronsoanele, dintr-o bucata cu peretii, de
jos pana sus. In interiorul carcasei, peretii formeaza un spatiu aproximativ rectangular, care
poate fi utilizat pentru dispunerea pe nigte suporturi a echipamentului terminalului: unitate
de afigaj, unitate de tastatur3 etc. Peretii sunt mentinuti pe placa de bazi 2 prin intermediul
unor tije de legétura 8, extinse pe lungimea peretelui, de sus pana jos. Tijele de legatura
sunt incadrate de niste ghidaje 9, realizate unitar cu partea interioara a peretilor tronsonului
tubular. Peretii sunt din aluminiu $i sunt extrudati impreun& cu elementele de conexiune si
ghidajele pentru tijele de legétura. Capetele de sus $i de jos ale tijelor de legatura sunt pre-
vazute cu filet, astfel incat tijele de legatura sunt ingurubate in partea lor inferioar3 in placa
de baza 2. Partile superioare ale tijelor de legatura se cupleazi cu capetele ghidajelor tron-
sonului superior prin intermediul unor piulite insurubate pe tijele de legatura, cu care acestea
sunt stranse.

Datorita lungimii mari a tijelor de legatura, acestea actioneazi ca nigte elemente
elastice cu care peretii sunt mentinuti strans pe placa de bazi. in consecinta, carcasa termi-
nalului continua s3 fie ancorata de catre placa de baz3 chiar in cazul aparitiei unor vibratii,
socuri sau fluctuatii de temperatura. Partea interioar3 si cea exterioara a peretilor poate fi
prevazuta cu orificii de ventilatie pentru racirea echipamentului incorporat.

Fig.3 prezinta o alta sectiune transversald a profilelor peretilor din aluminiu, in confor-
mitate cu aplicarea lor actual3 in practica. Este indicat si modul in care sunt atagate tronsoa-
nele, unul fata de celalalt, pentru a intregi carcasa, si anume prin intermediul unor elemente
de conexiune 10, coextrudate, prezentate mai detaliat in fig.4.

Fig.4 prezintd dou elemente de conexiune 10, cuplate prin apasare. Profilele aces-
tor elemente fac posibilad conectarea rapida a celor trei tronsoane unul de celalalt, in cursul
montarii unei carcase de terminal. in plus, pentru o mai buna siguranta, elementele de
conexiune sunt apoi sudate intre ele printr-o sudura 11.
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Revendicari

1. Terminal pentru a pune la dispozitia publicului informatii, pentru telecomunicatii
sau alte servicii, functiunile necesare in acest scop putand fi asigurate prin intermediul unor
unitati de procesare incluse in carcasa terminalului, iar carcasa (1) a terminalului fiind for-
mat4 din tronsoanele (4, 5, 6) care, pornind de la un soclu de baza (2), se extind vertical si
avand unitatile de procesare incadrate, in partea din spate si in partile laterale, in interiorul
tronsoanelor mentionate, caracterizat prin aceea ca tronsoanele (4, 5, 6) mentionate, sunt
nigte profile tubulare extrudate longitudinal, cuplate de niste tije de legatura (8), care se fi-
xeaza la capatul inferior in soclul de baza (2), si se extind longitudinal prin cel putin unele
dintre tronsoanele (4, 5, 6) tubulare, mentionate, si se cupleaza cu capétul superior intr-un
punct de actiune aflat in tronsoanele (4, 5, 6), la partea lor opusa soclului de baza (2).

2. Terminal conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca acesta cuprinde nigte
ghidaje (9) in care intra tijele de legatura (8), cel putin partial, si care sunt amplasate in tron-
soanele (4, 5, 6) tubulare si se extind prin acestea dupa directia longitudinala.

3. Terminal conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca acesta cuprinde nigte
elemente de conexiune (10) care se extind dupa directia longitudinald a tronsoanelor
(4, 5, 6) tubulare si se cupleaza unele cu altele, pe intreaga lor lungime.

4. Terminal conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca tronsoanele (4, 5, 6)
tubulare au o forma a sectiunii transversale care este aceeasi cu forma geometrica a unui
segment de cerc, sau foarte apropiata de forma geometrica a unui ovoid.

Pregedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu loan Cristea
Examinator: ing. Scaunasu Elisabeta
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