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Elektroda do lukowego spawania stali o zwigkszonej wytrzymalosci

i odpornosci na korozj¢ atmosferyczna
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest elek-
troda do lukowego spawania stali o podwyzszonej
wytrzymalo$ci i odporno$ci na korozje atmosfe-
ryczng. Elektroda przeznaczona jest przede wszyst-
kim do spawania stali o wymienionych wlasnos-
ciach i zawierajacych takie skladniki stopowe, jak
chrom i miedZ, przy podwyzszonej zawartosci
fosforu (na przyklad krajowa stal 10H, zagranicz-
ne stale typu Cor-Ten).

W celu zmniejszenia zuzycia stali, do wykony-
wania konstrukeji stalowych, a szczegélnie w bu-
dowie taboru kolejowego wprowadza sie stale
o podwyzszonej wytrzymalosci i odporno$ci na
. korozje atmosferyczng, na przyklad stal . 10H.
Stal ta posiada zwiekszong wytrzymalo$é i odpor-
no$é na korozje atmosferyczng dzieki zwiekszonej
zawartosci takich skladnikéw jak: chrom, miedz
i fosfor.

W braku odpowiednich elektrod do spawania
stali tego typu stosowano do jej spawania zastep-
cze elektrody - -polgczeniowe - zwyklych gatunkéw
o otulinie zasadowej, np. EP55-22P. W tym przy-
padku jednak spawane poljczenia roéznig sie skla-
dem chemicznym od skladu spawanej stali i nie
gwarantuja otrzymania odpornosci korozyjnej po-
laczen, ré6wnej spawanemu materialowi. Poza tym
elektrody te jako zasadowe wykazujga sklonnosé
do tworzenia pecherzy przy spawaniu, szczegélnie
przy wykonywaniu spoin w pozycjach przymu-
sowych.
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Do spawania stali tego typu stosuje sie¢ réwniez
elektrody o otulinie typu zasadowego. Elektrody
te zapewniaja polaczeniom spawanym wykonywa-
nym na stalach tego typu odpowiednia odpornoéé
korozyjna, dzieki przewaznie zwiekszonej zawar-
tosci miedzi w stopiwie tych elektrod, jednak pod
wzgledem zawarto$ci innych skladnikéw stopo-
wych elektrody te réznia sie od skladu spawanej
stali. Poza tym elektrody te réwniez wykonywa-
ne s3 jako zasadowe i w zwigzku z tym posiadajg
wiekszg sklonnos¢ do tworzenia pecherzy przy
spawaniu niz elektrody o innym rodzaju otuliny.

Elektroda bedaca przedmiotem wynalazku cha-
rakteryzuje sie tym, ze jej sklad chemiczny jest
zblizony pod -wzgledem zawarto§ci zasadniczych
skladnik6w stopowych, takich jak chrom, miedz,
mangan do skladu chemicznego  spawanej stali
(stale typu Cor-Ten, krajowe stale 10H), dzigki
czemu, przy jej uzyciu otrzymuje sie polaczenia
spawane jednorodne z materialem rodzimym co
zapewnia im réwnorzedng odporno$é¢é korozyjna
i réwnorzedne wlasnosci mechaniczne ze spawa-
nym materialem.

Dzieki wykonaniu tej elektrody jako rutylowo-
kwasnej o otulinie zawierajgcej rutylu natural-
nego 20—30%, magnetytu 10—15%, magnezytu
10—15%, kaolinu 12—18%, kredy 10—15%, skale-
nia 12—18% oraz 20—30°/e skladnik6w odtleniajg-

" cych stopiwo i wprowadzajgcych do stopiwa pier-

wiastki stopowe, €lektroda ta nie wykazuje sklon-
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noéci do tworzenia pecherzy przy spawaniu, czym
ré6zni sie w sposéb zasadniczy od innych elektrod
stosowanych do spawahia stali o podwyzszonej
wytirzymalo$ci i odpornosci na korozje atmosfe-
ryczng, ktére jako zasadowe wykazujg sklonnosc
do tworzenia pecherzy przy spawaniu.

W zwiazku z odporno$cia omawianej elektrody
na tworzenie pecherzy i jej dobrymi wlasnoscia-
mi spawalniczymi moze ona byé stosowana do
spawania we wszystkich pozycjach.
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Zastrzezenie patentowe

Elektroda do lukowego spawania stali o zwigk-
szonej wytrzymaloSci i odpornosci na korozje at-
mosferyczna, znamienna tym, ze posiada otulineg
o skladzie 20—30°% rutylu, 10—15°% magnetytu,
10—15% magnezytu, 12—18% kaolinu, 10—15% kre-
dy, 12—18% skalenia oraz 20—30° skladnikéw od-
tleniajacych i wprowadzajacych pierwiastki sto-
powe, przy czym otrzymane stopiwo zawiera chro-

10 mu 0,35—0,55% i miedzi 0,40—0,65%b0.

»Prasa’” Wroctaw. 5785/66, Naklad 440 egz.



	PL51467B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


