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一种木制工艺品绘画方法，包括以下步骤：

根据木质工艺品的形状和尺寸对木材进行切割

处理，获得木质绘画板；对木质绘画板进行初步

干燥并对其进行防腐处理；对木质绘画板进行干

燥处理并清除其表面的尘土、碎屑和油污；对其

进行粗砂纸打磨、细砂纸打磨和抛光处理；使用

激光雕刻机将所设计的图案雕刻在木质绘画板

上；人工根据木质绘画板上的轮廓线对其进行修

补加工并按照预先的设计方案对其进行上色。本

发明操作简单，使用方便，通过激光雕刻机进行

工艺品生产，不仅显著提高了加工效率，省时省

力，有助于降低人工成本，还提高了制作效果，图

案的尺寸更加精确，轮廓形状更加清晰，并且具

有较佳的防腐、防潮和防火性能，不易发霉损坏，

保存时间长。
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1.一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1、确定加工所用木材种类并选择木材，然后将木材的外皮剥除；

S2、根据木质工艺品的形状和尺寸对木材进行切割加工处理以获得木质绘画板，切割

完成后用风力吹去木质绘画板表面的碎屑，并通过抽尘机及时抽走操作区域内的粉尘碎

屑；

S3、对木质绘画板进行初步干燥，将木质绘画板放置在在背阴通风环境下2～3天，使其

中的水分初步蒸发；

S4、对木质绘画板进行防腐处理，将初步干燥的木质绘画板浸渍于添加有木材防腐剂

的溶液中，浸渍时间为2～3天；

S5、对木质绘画板进行干燥处理，置入烘烤炉干燥1～2天，烘干温度为60～80℃，烘干

完成后将其放在阴凉处自然冷却；

S6、对木质绘画板的表面进行处理以清除表面的尘土、碎屑和油污，并用粗砂纸打磨木

质绘画板表面以使木质绘画板表面平整；

S7、使用细砂纸对木质绘画板的表面进行打磨处理以增加表面的平整度，之后使用抛

光布配合抛光剂对木质绘画板的表面进行抛光处理，使木质绘画板表面呈光滑状态，抛光

完成后对其进行烘干；

S8、将木质绘画板放置在操作台上，使用激光雕刻机将所设计的图案雕刻在木质绘画

板上，使木质绘画板上呈现图案轮廓刻画线；

S9、人工根据木质绘画板上的图案轮廓绘画线对其进行修补加工使其更加鲜明，之后

按照预先的设计方案对其进行上色；

S10、上色完成后，将其放置在背阴通风环境下4～6h，使颜料自然风干，完成绘画操作。

2.根据权利要求1所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，在S10之后，还包括油

漆涂覆处理；油漆涂覆处理的具体操作过程如下：

将透明漆均匀涂覆在木质绘画板上，涂覆完成后将其放入干燥室内进行干燥处理，透

明漆干燥后在木质绘画板表面形成光滑的透明保护膜。

3.根据权利要求2所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，透明漆为透明防火涂

料。

4.根据权利要求1所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，在S5中，干燥后木质

绘画板中的含水量不大于5％。

5.根据权利要求1所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，在S6中，使用汽油擦

拭木质绘画板表面来去除油污。

6.根据权利要求1所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，当制作的工艺品为木

雕时，对干燥去污后的木材进行雕刻处理，雕刻完成后进行细磨、抛光和上色处理，而不需

要使用激光雕刻机进行相关处理。

7.根据权利要求6所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，雕刻处理过程如下：

根据木质工艺品的形状和尺寸来凿制木坯的外型轮廓，使其初步成型；之后使用普通

刮刀进行木坯表面的粗刮处理,以及使用梳齿型刮刀进行木坯表面的细刮处理，使其基本

成型。

8.根据权利要求7所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，在雕刻过程中，通过
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抽风机及时吸走操作过程中产生的粉尘以对操作人员的人体健康进行保护。

9.根据权利要求1所述的一种木制工艺品绘画方法，其特征在于，在S8中，还可通过人

工绘画的方式在木质绘画板上绘出预先设计的图案。
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一种木制工艺品绘画方法

技术领域

[0001] 本发明涉及美术领域，尤其涉及一种木制工艺品绘画方法。

背景技术

[0002] 木质工艺品从广义来说，包含各种以木料为主要原料，进行机械加工或者手工加

工的产品，原料可以为红木、松木、杉木、樟木、檀木、桐木、花梨木、桃木、枫木、桦木、榆木、

黄杨木、楠木、椴木等；

[0003] 目前，在木制工艺品的绘画过程中，所采用的绘画方法一般都是手工绘制，在生产

中存在绘制效率低及木制工艺产品不能进行精准批量生产，而且对木制工艺品绘画时对绘

画人的技术功底有一定的要求，加工的效果也难以达到一致，加工成本高，有待进行改善。

发明内容

[0004] (一)发明目的

[0005] 为解决背景技术中存在的技术问题，本发明提出一种木制工艺品绘画方法，操作

简单，使用方便，通过激光雕刻机进行工艺品生产，不仅显著提高了加工效率，省时省力，有

助于降低人工成本，还提高了制作效果，图案的尺寸更加精确，轮廓形状更加清晰，并且具

有较佳的防腐、防潮和防火性能，不易发霉损坏，保存时间长。

[0006] (二)技术方案

[0007] 为解决上述问题，本发明提出了一种木制工艺品绘画方法，包括以下步骤：

[0008] S1、确定加工所用木材种类并选择木材，然后将木材的外皮剥除；

[0009] S2、根据木质工艺品的形状和尺寸对木材进行切割加工处理以获得木质绘画板，

切割完成后用风力吹去木质绘画板表面的碎屑，并通过抽尘机及时抽走操作区域内的粉尘

碎屑；

[0010] S3、对木质绘画板进行初步干燥，将木质绘画板放置在在背阴通风环境下2～3天，

使其中的水分初步蒸发；

[0011] S4、对木质绘画板进行防腐处理，将初步干燥的木质绘画板浸渍于添加有木材防

腐剂的溶液中，浸渍时间为2～3天；

[0012] S5、对木质绘画板进行干燥处理，置入烘烤炉干燥1～2天，烘干温度为60～80℃，

烘干完成后将其放在阴凉处自然冷却；

[0013] S6、对木质绘画板的表面进行处理以清除表面的尘土、碎屑和油污，并用粗砂纸打

磨木质绘画板表面以使木质绘画板表面平整；

[0014] S7、使用细砂纸对木质绘画板的表面进行打磨处理以增加表面的平整度，之后使

用抛光布配合抛光剂对木质绘画板的表面进行抛光处理，使木质绘画板表面呈光滑状态，

抛光完成后对其进行烘干；

[0015] S8、将木质绘画板放置在操作台上，使用激光雕刻机将所设计的图案雕刻在木质

绘画板上，使木质绘画板上呈现图案轮廓刻画线；
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[0016] S9、人工根据木质绘画板上的图案轮廓绘画线对其进行修补加工使其更加鲜明，

之后按照预先的设计方案对其进行上色；

[0017] S10、上色完成后，将其放置在背阴通风环境下4～6h，使颜料自然风干，完成绘画

操作。

[0018] 优选的，在S10之后，还包括油漆涂覆处理；油漆涂覆处理的具体操作过程如下：

[0019] 将透明漆均匀涂覆在木质绘画板上，涂覆完成后将其放入干燥室内进行干燥处

理，透明漆干燥后在木质绘画板表面形成光滑的透明保护膜。

[0020] 优选的，透明漆为透明防火涂料。

[0021] 优选的，在S5中，干燥后木质绘画板中的含水量不大于5％。

[0022] 优选的，在S6中，使用汽油擦拭木质绘画板表面来去除油污。

[0023] 优选的，当制作的工艺品为木雕时，对干燥去污后的木材进行雕刻处理，雕刻完成

后进行细磨、抛光和上色处理，而不需要使用激光雕刻机进行相关处理。

[0024] 优选的，雕刻处理过程如下：

[0025] 根据木质工艺品的形状和尺寸来凿制木坯的外型轮廓，使其初步成型；之后使用

普通刮刀进行木坯表面的粗刮处理,以及使用梳齿型刮刀进行木坯表面的细刮处理，使其

基本成型。

[0026] 优选的，在雕刻过程中，通过抽风机及时吸走操作过程中产生的粉尘以对操作人

员的人体健康进行保护。

[0027] 优选的，在S8中，还可通过人工绘画的方式在木质绘画板上绘出预先设计的图案。

[0028] 本发明的上述技术方案具有如下有益的技术效果：

[0029] 首先选择木材并根据木质工艺品的形状和尺寸对木材进行切割处理，获得木质绘

画板；之后对木质绘画板进行初步干燥并对其进行防腐处理；然后再次对木质绘画板进行

干燥处理并清除其表面的尘土、碎屑和油污；之后对其进行粗砂纸打磨、细砂纸打磨和抛光

处理，使木质绘画板表面呈光滑状态；然后使用激光雕刻机将所设计的图案雕刻在木质绘

画板上，使木质绘画板上呈现图案轮廓刻画线；最后人工根据木质绘画板上的图案轮廓绘

画线对其进行修补加工使其更加鲜明，之后按照预先的设计方案对其进行上色，上色完成

后，使颜料自然风干，完成绘画操作；

[0030] 本发明操作简单，使用方便，通过激光雕刻机进行工艺品生产，不仅显著提高了加

工效率，省时省力，有助于降低人工成本，还提高了制作效果，图案的尺寸更加精确，轮廓形

状更加清晰，并且具有较佳的防腐、防潮和防火性能，不易发霉损坏，保存时间长。

具体实施方式

[0031] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚明了，下面结合具体实施方式，对本

发明进一步详细说明。应该理解，这些描述只是示例性的，而并非要限制本发明的范围。此

外，在以下说明中，省略了对公知结构和技术的描述，以避免不必要地混淆本发明的概念。

[0032] 本发明提出的一种木制工艺品绘画方法，包括以下步骤：

[0033] S1、确定加工所用木材种类并选择木材，然后将木材的外皮剥除；

[0034] S2、根据木质工艺品的形状和尺寸对木材进行切割加工处理以获得木质绘画板，

切割完成后用风力吹去木质绘画板表面的碎屑，并通过抽尘机及时抽走操作区域内的粉尘
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碎屑；

[0035] S3、对木质绘画板进行初步干燥，将木质绘画板放置在在背阴通风环境下2～3天，

使其中的水分初步蒸发；

[0036] S4、对木质绘画板进行防腐处理，将初步干燥的木质绘画板浸渍于添加有木材防

腐剂的溶液中，浸渍时间为2～3天；

[0037] S5、对木质绘画板进行干燥处理，置入烘烤炉干燥1～2天，烘干温度为60～80℃，

烘干完成后将其放在阴凉处自然冷却；

[0038] S6、对木质绘画板的表面进行处理以清除表面的尘土、碎屑和油污，并用粗砂纸打

磨木质绘画板表面以使木质绘画板表面平整；

[0039] S7、使用细砂纸对木质绘画板的表面进行打磨处理以增加表面的平整度，之后使

用抛光布配合抛光剂对木质绘画板的表面进行抛光处理，使木质绘画板表面呈光滑状态，

抛光完成后对其进行烘干；

[0040] S8、将木质绘画板放置在操作台上，使用激光雕刻机将所设计的图案雕刻在木质

绘画板上，使木质绘画板上呈现图案轮廓刻画线；

[0041] S9、人工根据木质绘画板上的图案轮廓绘画线对其进行修补加工使其更加鲜明，

之后按照预先的设计方案对其进行上色；

[0042] S10、上色完成后，将其放置在背阴通风环境下4～6h，使颜料自然风干，完成绘画

操作。

[0043] 在一个可选的实施例中，在S10之后，还包括油漆涂覆处理；油漆涂覆处理的具体

操作过程如下：将透明漆均匀涂覆在木质绘画板上，涂覆完成后将其放入干燥室内进行干

燥处理，透明漆干燥后在木质绘画板表面形成光滑的透明保护膜。

[0044] 在一个可选的实施例中，透明漆为透明防火涂料。透明防火涂料无色无味，无毒无

害，具有优良的防火性能，能够大大提高木质工艺品的燃点，防止其燃烧，具有一定的防氧

化性和防腐性，能够对木质工艺品起到极佳的保护效果，且附着力强，化学性能稳定，不易

脱落，保护时间长，还方便使用，只需涂刷均匀即可。

[0045] 在一个可选的实施例中，在S5中，干燥后木质绘画板中的含水量不大于5％。

[0046] 在一个可选的实施例中，在S6中，使用汽油擦拭木质绘画板表面来去除油污。

[0047] 在一个可选的实施例中，当制作的工艺品为木雕时，对干燥去污后的木材进行雕

刻处理，雕刻完成后进行细磨、抛光和上色处理，而不需要使用激光雕刻机进行相关处理；

雕刻处理过程如下：

[0048] 根据木质工艺品的形状和尺寸来凿制木坯的外型轮廓，使其初步成型；之后使用

普通刮刀进行木坯表面的粗刮处理,以及使用梳齿型刮刀进行木坯表面的细刮处理，使其

基本成型；在雕刻过程中，通过抽风机及时吸走操作过程中产生的粉尘以对操作人员的人

体健康进行保护。

[0049] 在一个可选的实施例中，在S8中，还可通过人工绘画的方式在木质绘画板上绘出

预先设计的图案。

[0050] 本发明中，首先确定加工所用木材种类并选择木材，然后将木材的外皮剥除并根

据木质工艺品的形状和尺寸对木材进行切割处理，以获得木质绘画板；之后对木质绘画板

进行初步干燥，将木质绘画板放置在在背阴通风环境下2～3天，使其中的水分初步蒸发；然
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后对木质绘画板进行防腐处理，将初步干燥的木质绘画板浸渍于添加有木材防腐剂的溶液

中，浸渍时间为2～3天；之后再次对木质绘画板进行干燥处理，将其置入烘烤炉干燥1～2

天，烘干温度为60～80℃，烘干完成后将其放在阴凉处自然冷却；然后对木质绘画板的表面

进行处理以清除表面的尘土、碎屑和油污，并用粗砂纸打磨木质绘画板表面以使木质绘画

板表面平整；之后使用细砂纸对木质绘画板的表面进行打磨处理以增加表面的平整度，并

使用抛光布配合抛光剂对木质绘画板的表面进行抛光处理，使木质绘画板表面呈光滑状

态，抛光完成后对其进行烘干；然后将木质绘画板放置在操作台上，使用激光雕刻机将所设

计的图案雕刻在木质绘画板上，使木质绘画板上呈现图案轮廓刻画线；最后人工根据木质

绘画板上的图案轮廓绘画线对其进行修补加工使其更加鲜明，之后按照预先的设计方案对

其进行上色，上色完成后，将其放置在背阴通风环境下4～6h，使颜料自然风干，完成绘画操

作；

[0051] 本发明操作简单，使用方便，通过激光雕刻机进行工艺品生产，不仅显著提高了加

工效率，省时省力，有助于降低人工成本，还提高了制作效果，图案的尺寸更加精确，轮廓形

状更加清晰，并且具有较佳的防腐、防潮和防火性能，不易发霉损坏，保存时间长。

[0052] 应当理解的是，本发明的上述具体实施方式仅仅用于示例性说明或解释本发明的

原理，而不构成对本发明的限制。因此，在不偏离本发明的精神和范围的情况下所做的任何

修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。此外，本发明所附权利要求旨

在涵盖落入所附权利要求范围和边界、或者这种范围和边界的等同形式内的全部变化和修

改例。
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