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Wynalazek dotyczy maszyny do odci-
nania od nieprzerwanie doprowadzanego
weza z papieru odcinkéw, z ktorych kazdy
posiada wystep na jednym z rogow.

Wynalazek polega na tem, iz maszyna
zaopatrzona jest w przyrzad do poprzecz-
nego przecinania, zawierajacy dwie pary
nozy; jedna para sklada sie z réwnole-
glych i przesunigtych wzgledem siebie no-
2y, z ktérych kazdy przecina waz od bocz-
nej krawedzi wpoprzek, az do wystepu po-
zostawianego przy przeciwleglej krawedzi;
druga zas para nozy, rozmieszczona jest
prostopadle w przyblizeniu do pierwszej
pary i laczy zwrocone ku srodkowi weza
korice nozy pierwszej pary.

Nastepnie kazdy z odcinkéw zostaje
pochwycony w mysl wynalazku przez
chwytak podczas odcinania lub bezpo-
srednio po odcigciu i przesuniety na od-

powiednie miejsce oraz wyrzucony z ma-
szyny.

Wynalazek uwidoczniony jest tytulem
przykladu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok maszyny zboku, czescio-
wo schematyczny, przyczem pewne czesci
maszyny nie zostaly uwidocznione; fig. 2—
czesciowy widok maszyny ztylu, widziany
od prawej strony fig. 1; fig. 3 — takiz wi-
dok od lewej strony fig. 1; fig. 4 — prze-
kroj pionowy wzdtuz linji 4—4 fig. 1; fig. 5
— przekr6j poziomy wzdluz linji 5—5 fig.
4 przez noze nastawione do ciecia wedlug
fig. 1; fig. 6 — widok zgoéry sztaby docisko-
wej, zaopatrzonej w zlobek; fig. 7 — prze-
kroj wzdtuz linji 7—7 fig. 6; fig. 8 — widok
obsady o wiekszej ilosci nozy; fig. 91 10 —
przekroje wzdtuz linji 9—9 i 10—10 fig. 8;
fig. 11 — jeden ze szczegoléw mechanizmu
maszyny w polozeniu odmiennem od uwi-



docznionego na fig. 1; fig. 12 — przekréj
wzdluz linii 4e—12 hg,‘ 11: fig. 13 — prze-
kroj jednedo ze' %zlzégolow maszyny
wzdluz linji 13—13 fig. 3.

Maszyna, umocowana jest na bocznych
ramach 20 i 21.

Boczne te ramy polaczone sa zapomoca‘ :
odpowiednio uksztaltowanych poprzecznic

oraz waléw, napedzajacych poszczegolne
mechanizmy.

Mechanizm maszyny sklada si¢.z walu
22, sprzgzonego z narzadami tngcemi; walu
23, polaczonego z listwami dociskowemi, z
ktéremi wspoldziatajg narzady tnace; walu
24, dzwigajacego przycisk, dajacy sie na-
stawiaé; walu 25, na ktérym osadzony jest
beben, z ktérym wspétdziata wzmiankowa-
ny przycisk; walu 26, dZzwigajacego szybko
przesuwany chwytak oraz walu 27, na kto-
rym jest rowniez osadzony beben.

Przycisk, umocowany na wale 24,
wspéldziata z bgbnem, osadzonym na wale
25 i przysuwa weza papierowego do przy-
rzadu tnacego, podczas gdy chwytak, umo-
cowany na wale 26, wspétdziata z bgbnem,
osadzonym na wale 27 i usuwa odcigte od-
cinki weza z szybkoscia wieksza od szyb-
kosci, z jaka waz przysuwa si¢ do przyrza-
du tnacego.

Na wale 23 umocowane jest czotowe ko-
to z¢bate 28, zazgbiajace si¢ z takiemze ko-
tem 31, osadzonem na wale 29.

Z kotem 31 zazebia sie réwniez czolowe
koto zgbate 32, umocowane na wale 25.

Ponad plasazczyzna, w ktérej przesuwa
si¢ papier, umieszczony jest luZzno obraca-
jacy si¢ walek 33, utrzymywany w pewnej
odleglosci od walu 24 zapomocy tubkéw 34.

Na walku 33 umieszczone jest czolowe
kolo z¢bate 35, zazgbiajace sie z takiemiz
kotami 36, osadzonemi na wale 24, oraz 37,
umocowanem na wale 22.

Wzgle¢dnie duze czolowe koto zebate
38, zaklinowane na wale 22 zazebia sig z
taklmze kolem 28, zamocowanem na wale
23.

Zboku czolowego kola zebatego 28 u-
mieszczony jest obracajacy si¢ jatowo wa-
tek 39 z czolowem kétkiem zebatem 41,
ktére zazebia si¢ z jednej strony z kolem
z¢batem 28, a z drugiej strony z takiemze
kotem 42, osadzonem na wale 27.

Na przeciwleglym koricu watu 27 umo-
cowane jest nieco wigksze czotowe kolo ze-
bate 43, zazgbiajace si¢ z kotem tejze sred-
nicy 44, zaklinowanem na wale 26.

Koto napedowe, np. pasowe 45, osadzo-
ne jest na wale 29, wobec czego naped wa-
tu 29 udziela si¢ wszystkim innym walom.

Na wale 24 umocowany jest zapomoca
tubkow 47 (fig. 3) przycisk 46, przyczem
tubki moga by¢ nastawiane zapomoca srub
nastawczych 49, przesuwalnych w podtuz-
nych otworach 48 tak, ze odleglosé przyci-
sku od osi walu 24 moze by¢ zmieniana do-

wolnie.

Na wale 25 umocowany jest begben 50,
stanowiacy podloze, do ktérego przycisk 46
dociska papier, gdy drazek ten przybliza
si¢ do papleru wskutek obracania sig walu
24. ‘

Na wale 26 (fig. 2) osadzone sa tarcze
51, do ktérych przymocowany jest chwytak
52, dociskajacy papier do bebna 53, umo-
cowanego na wale 27,

Do wycinania workéw z weza papiero-
wego w ten sposob, aby jeden z rogow wor-
ka posiadal wystep, stuzy obsada 54, wy-
posazona w kilka nozy. '

Na kazdym z koricéw obsady umocowa-
ny jest wspornik 55 z krazkiem prowadni-
czym 56, ktéry toczy si¢ w rowku prowad-
niczym 57 prowadniczej tarczy 58; tarcze
te zapomoca $rub nastawczych 59 lub po-
dobnych narzadéw, przesuwalnych w po-
dluznych otworach, przymocowane sa do
nieruchomych czesci ramy maszyny.

W obsadzie nozy wykonane sa podiuz-
ne otwory 60 (fig. 8), w ktérych umocowa-
ne zostaja odpowiednio uksztaltowane noze.

~ Jak wynika z fig. 8 i 5, w obsadzie mie-
szcza sig gorny néz 61, o diugosci réwnej




prawie szerokosci worka, takiz néz dolny
62, wreszcie noze 63 i 64, umieszczone pro-
stopadle do nozy 61 i 62, przyczem jeden
z nozy 63, 64 znajduje si¢ przy prawym
koricu noza 62, a drugi przy lewym koficu
noza 61 tak, iz wypelniaja catkowicie odle-
glosé pomiedzy obydwoma nozami 671 i 62.

~ Noze sa przytrzymywane w odpowied-
nich otworach zapomoca zaciskania ich $ru-
bami 65 (fig. 8 i 9), wobec tego noze moga
byé po zwolnieniu §rub nastawiane dowol-
nie i nastepnie ustalone w nowem poloze-
niu zapomoca ponownego docaqgmqma
§rub,

Do ustalenia dtugosci, na jaka noze ma-
ia wystawaé poza krawedzie otworéw stu-
za zwlaszcza éruby 66, o ktére oparte sa
grzbiety nozy.

Noze poprzeczne 63 i 64 réwniez moga
byé nastawiane w przeznaczonych dla nich
otworach 67.

W przedstawionym na rysunku przy-
ktadzie wykonania. pomiedzy poprzeczne-
mi nozami miesci sie listwa 68 (fig. 9 i 10),
zamocowana zapomoca sworzni §rubowych

69 i dociskana prostopadle do ostrzy nozy

za posrednictwem sprezyn 70.

Z powvzej opisanemi nozami wspéldzia-
ta listwa 71 (fig. 6, 7, 11 i 12) zaopatrzona
w ztobki i wyposazona na kazdym z kosi-
cé6w w krazek prowadniczy 73, ktéry toczy
si¢ wzdtuz rowka prowadniczego 74 nieru-
chomej tarczy kierowniczej 75.

W listwie 71 wykonane sa zlobki lub
welebienia 76, w ktérych mieszcza sie noze
podczas przecinania papieru.

Pomiedzv ztobkami znajduje sie wydtu-
zona prowadnica 77, utrzymvwana we wla-
§ciwem polozeniu §rubami 78; prowadnica
ta posiada wklesta powierzchnie zewnetrz-
na 79, z ktéra stvka sie wypukta powierzch-
nia 80 listwy 68 (fig. 9).

Podobnego ksztaltu prowadnice 77°
znajduja si¢ nazewnatrz poza nozami 63 i
64.

Pomiedzy skierowanemi ku sobie kra-

wedziami prowadnic 77 i 77° pozostaje wol-
na przestrzeri, do ktérej wsuwaja sie noze
63 i 64.

Pomiedzy listwa 71 i walem: 23 umie-
szczona jest poprzeczna beleczka 81 (fig.
11), ktéra na kazdym z koricéw wyposazo-
na jest w krazek prowadniczy 82, toczacy
sie w wyzlobieniu 83 tarczy prowadmcze]
75.

Do beleczki 81 przymocowane sa wy-
stajace w kierunku promieniowym naze-
wnatrz iglice 84, ktére moga przesuwaé sie
przez otwory 85 wykonane w listwie 71 o-
raz, podczas przecinania weza papierowe-
go przez otwory 85, przecinany papier i o-
twory 86 wywiercone w sztabie 68.

Przeciwlegle do obsady 54 (w stosunku
do walu 22) umieszczona jest obsada 87
(fig. 1 i 4), wyposazona w jeden tylko néz,
ktéry posiada ksztalt dobrze znany i nada-
wanv zwvkle nozom poprzecznym.

Obsada 87 osadzona jest koricami w o-
prawach 88, wyposazonych w krazki pro-
wadnicze 89, toczace sie wzdluz rowkéw
prowadniczych 57, wvykonanych w tar-
czach prowadniczych 58.

Przeciwlegle do listwy 71 (w stosunku
do watu 23 fis. 1, 4) umieszczona jest po-
przeczna belka 90, wyposazona w jedno
tylko wegtebienie, w ktére wichodzi podczas
przecinania papieru jedyny néz, osadzony
w poprzecznej belce 87. :

Belka 90 umocowana jest w oprawach
91, do ktérych przymocowane sa krazki
prowadnicze 92, toczace sie w rowkach pro-
wadniczych 74 tarcz prowadniczych 75.

Do maszyny wedlug wynalazku dopro-
wadza sie nieprzerwanie jedno lub wielo-
$cienny waz papierowv 93, wyrabiany na
maszynie do wyrobu wezéw.

Do maszyny za$§ do wyrobu wezéw do-
prowadza sie plaskie pasmo papieru nawi-
nietego na rolki, zadina sie wzdluz krawe-
dzi bocznych, sklada sie celem utworzema
weza i skleja sie.

Z tego weza maszyna wedlug wynalaz-



ku odcina nieprzerwanie pojedyricze odcin-
ki, przerabiane nastepnie na worki w ten
sposob, ze rozstep nastepujacych zkolei po
sobie cigé¢ jest zmienny.

Z fig. 5 wynika, ze przedstawiony u do-
tu worek 94 odcina sie od uwidocznionego
u gory worka 95, przyczem jednak worek
95 posiada wystep 96 z lewej strony dolny
zas worek 94 wystep 97 ze strony prawej
(na fig. 5).

Pomigdzy nozami pozostaje prostokat-
ny kawalek weza 98, ktéry wycina sie i u-
suwa nastepnie zapomoca, iglic 84.

Z rysunku wynika, ze obsada 54 oraz
poprzeczna belka 87 umieszczone sa i obra-
cane zapomoca ramion 99, osadzonych pro-
mieniowo na wale 22, a znajdujacych sie
od siebie w odpowiednich odstepach.

W podobny sposéb belki poprzeczne 81
i 90 oraz listwa 71 umieszczone sa w odpo-
wiednio uksztaltowanych otworach ramion
100, umocowanych promieniowo na wale 23.

Jezeli papier, wzglednie waz papiero-
wy doprowadzany zostaje do maszyny, to
zaciska si¢ pomiedzy begbnem 50, osadzo-
nym na wale 25 i przyciskiem 46, umoco-
wanym na wale 24.

Stosunek przekladni zebatej dobrany
jest tak, ze waly 24 i 25 wykonywuja 2 ob-
roty podczas jednego obrotu watéw 22 i 23.

Ruch obrotowy tych waléw miarkowa-
ny jest tak, iz przycisk 46 wchodzi w stycz-
nos$é z papierem, wzglednie wezem papie-
rowym wtedy, gdy uruchomione zostaja no-
Ze, umocowane na wale 22, przyczem przy-
cisk dociskany jest do papieru, wzglednie
weza papierowego zapomoca sprezyn 101,
napiegcie ktérych moze byé¢ zmieniane w po-
zadany sposéb za posrednictwem np. recz-
nych kétek 102 (fig. 13).

W ten sposéb papier, wzglednie papie-
rowy waz zostaje przy wejsciu do maszy-
ny przyci$nigty dokladnie w tej chwili, w
ktérej uskutecznia sie przecinanie go.

Waty 26 i 27 na koricu maszyny wyko-
nywuja rowniez dwa obroty podczas jed-

nego obrotu waléw 22 i 23, przyczem ruch
obrotowy waléw tych miarkowany jest tak,
ze chwytak 52, zostaje docisnigty do papie-
ru, wzglednie papierowego weza dokladnie
w tej chwili, w ktorej uskutecznia si¢ prze-
cinanie weza. ‘

Srednice czotowych kot zebatych 43 i £4
oraz bgbna 53 oraz odleglosé chwytaka 52
od geometrycznej osi walu 26 sa nieco
wigksze, niz srednica czotowego kola zeba-
tego 42.

Wskutek tego chwytak 52 oraz beben 53
poruszaja si¢ nieco szybciej, niz obsada
nozy i odpowiednie listwy dociskowe.

Z powyzszego wynika, Ze podczas kaz-
dego obrotu waléw 22 i 23 zostaja odciete
dwa odcinki na worki, przyczem szybkosé
obrotowa waléw moze byé ustosunkowana
wzgledem szybkosci doprowadzania papie-
ru, wzglednie weza papierowego tak, iz od-
cinane worki beda posiadaé pozadana dtu-
gosé, )

Odleglosé¢ obsad nozy oraz wspéldzia-
tajacych z niemi listew, wyposazonych we
wglebienia, od odpowiednich waléw obli-
czone sa tak, ze narzady tnace poruszaja
si¢ z szybkos$cig réwna lub nieco wieksza
od szybkosci przesuwania papieru, wzgled-
nie papierowego weza przy odcinaniu od-
cinka na najdtuzszy worek, jaki ma byé¢
wytwarzany przez te maszyne.

Wobec tego przy wycinaniu krétszych
odcinkéw szybko§é przesuwania si¢ nozy
bedzie przekraczaé szybko$¢ przesuwania
papieru, wzglednie weza papierowego.

Przycisk 46 nastawia sie¢ blizej do swej
osi obrotu podczas odcinania krétszych wor-
kéw i oddala si¢ od swej osi obrotu, jezeli
odcinane sg worki diuzsze, wobec czego
szybko$é przesuwania si¢ przycisku réwna
si¢ szybkosci podsuwania papieru, wzgled:
nie papierowego weza do narzgdéw tna-
cych.

Dzigki temu urzadzeniu, podczas prze-
cinania papier zostaje przytrzymany nieru-
chomo, odciete zas odcinki usuwane sa od



narzadow tnacych z ezybkoscia nieco wiek-
sza od szybkoéci, z jaka papier, waglednie
waz papierowy jest dosuwany, wobec cze-
go pomiedzy odcietym juz odcinkiem, a
krawedzia weza, doprowadzona do nozy,
tworzy sie pewna przerwa.

Chwytak 52 dociskany jest do bebna 53
zapomocq sprezyn 103, regulowanych za
posrednictwem $rub 104,

Beben 50 osadzony jest na wale 25 luz-
no, wobec czego dazy do obracania si¢ z
jednakows z watem 25 szybkoscia, przy-
czem szybko§é obwodowa bebna réwna sig
szybkosci gbrotowej obsad nozy.

Nastepujace kolejno po sobie ruchy
przycisku powoduja to, ze beben 50 obraca
si¢ z szybkoscia. obwodowa réwna szybko-
$ci wciagania papieru, wzglednie weza pa-
pierowego, przyczem - dostosowywanie si¢
szybkoéci obwodowej bebna do rozmaitych
szybkoéci wciagania papieru uskutecznia
si¢ samoczynnie, bez koniecznosci stosowa-
nia specjalnych sposobéw.

{Przez obracanie watu 25, na ktérym o-
sadzony jest luzno beben 50, udziela sig te-
mu bebnowi dostateczny moment obroto-
wy, wobec czego papier, wzglednie waz pa-
pierowy, wywiera nieznaczny tylko nacisk
na beben, celem nadania mu mnalezytej
szybkosci obrotowej.

Chociaz wal 24 moze byé umieszczony
rozmaicie, obsadzenie go jednak w sposéb
uw1doczn10ny na fmg 13, wykazuje pewne
zalety.

Kazdy z koricow walu 24 osadzony jest
w lozysku 105, ktére moze byé przesuwane
pionowo wzdluz prowadnic 106 (fig. 13).

" Reczne kotko 102 zaopatrzone jest w
wewnetrzne nagwintowanie i obraca si¢ na
wsporniku 108, znajdujacym sie ponad pro-
wadnicami,

Przez otwbr w recznem kétku przesu-
nigty jest nagwintowany sworzen 109, na-
stawiany zapomoca recznego kétka 102 i
zamocowywany nasrubkiem 110. .

: - Dolny koniec sworznia 109 posiada kol-

nierz 111 przesuwalny do goéry i nadél w
przestrzeni 112; przestrzen ta miesci po-
miedzy gorna powlerzchnig tozyska 105
i dolna powierzchnia plytki 713, przymoco-
wane; do tozyska 105.

Czefé sworznia, przesunieta przez plyt
ke 113 moze posiadaé przekréj kwadrato-
wy lub jakikolwiek inny, odmienny od o-
kraglego, wobec czego czeé¢ ta nie moie
obracaé si¢, a obrét recznego koltka 102 po-
woduje podnoszenie lub opuszczanie sig
sworznia.

Spreiyna 101, znajdujaca si¢ pomigdzy
plytka 113 i nasrubkiem 115, ktéry moze
by¢é przesuwany wzdluz sworznia 109, na-
ciska ptytke 113. Posuw lozyska 105 ku gé-
rze ogranicza kolnierz 1.11. :

Sworzeri 109 nastawia sig tak, aby przy-
cisk 46 mocno dociskal do papieru wzgled-
nie - weza na bebnie 50, z pozostawieniem
pewnej przestrzeni 112; celem umozliwie-
nia dostosowywania ci$nienia przycisku 46
do rozmaitych grubosci papierowego weza.

Odciete worki odprowadzone zostaja
zapomoacy chwytaka 52 do odpowiedniego
mepnzedstawmocmgo na rysu:nku przeno$ni-
ka.

- Aby ulatwi¢ doprowadzenie workow do
przenosnika zostaly dostosowane tarcze 51
w ten sposéb, Ze czesci obwodu tarcz na-
dany jest promieri réwny odlegloéci ze-
wnetrznej krawedzi  chwytaka 52 od geo-
metrycznej osi walu 26.

Dopiero w pewnej odleglosci od chwy-
taka 52 z obu stron jego promleli tarczy
jest zmniejszony.

Na fig. 2 116 oznacza czeéé obwodu tar-
czy o wiekszym promieniu réwnym odle-
glosci zewnetrznej krawedzi chwytaka 52
od geometrycznej osi walu 26.

W ten sposéb zapewnione jest nalezyte
doprowadzanie odcietych workéw do prze-
nosnika, poczem odcinki zostaja zwolnione
od nacisku (poniewaz tarcze 51 zmniejsza-
ja swéj promien), wobec czego unika sie
koniecznosci nadawania przenoénikowi tej-



e szybkosci, co i przyrza,dom wyrzucaja-
cemu worki z maszyny.

Poszczegélne odcinki weza sa nastepnie
doprowadzone zapomoca przenosnika do
samoczynnego urzadzenia, ktére wykony-
wa w jednym z rogéw worka sfaldowanie
otworu do napelniania, np. w ten sposéb,
Ze faldy boczne zostaja pochwycone w
pewnej odlegloéci od rogu za posrednic-
twem uchwytéow, jednoczesnie do faldy
bocznej wsuwa sie pomiedzy uchwytem a
rogiem urzadzenie faldujace i rozsuwa
boczne fatdy, poczem wprawia si¢ w ruch
palec faldujacy i falduje rég ku wewnatrz,
a nastepnie urzadzenie faldujace sklada
ponownie faldy boczne i zawér otworu do
napelniania jest utworzony.

Po dokonaniu czynnodci powyzszej
wzmiankowany przenoénik moze przesunaé
worki na przenosnik poprzeczny, kté-
ry przesuwa worki do maszyn do szy-
" cia naktadajacych szwy, ktére zaleca sie
wzmocnié zapomoca paskéw wzmacniaja-
cych na obydwéch koricach worka.

W tym przypadku maszyna wykonana
wedlug wynalazku, twerzy jedna ze skla-
dowych czesci catkowicie samoczynnego u-
rzadzenia do ktérego z jednej strony do-
prowadza sie papier zwiniety w rolkach, z
drugiej za$ strony tego zespolu wychodza
wielo§cienne zwykle worki, zaopatrzone w
otwory do napelniania i w poprzeczne
wzmocnione szwy na obu koricach, :

Podczas pracy maszyny obsada nozy i
wspéldzialajaca z nia listwa 71 dociskane
sa do siebie szybko i mocno zapomoca, tarcz
prowadniczych 58 i 75 w tym momencie, w
ktérym czesci te znajduja sie dokladme
naprzeciw siebie. ‘

Po przecigciu obsada i listwa ponownie
rozsuwaja sie.

Podczas zblizania si¢ tych ciqs’ci noze
przecinaja waz papierowy i zaglebiaja sie
do wglebienn sztaby dociskowej, a prosto-
katny wycinek 98, przytrzymany na chwi-
l¢ pomiedzy wklesta powierzchnia ze-

wnetrzna 79 listwy 77 i wypukla po-
wierzchnia zewnetrzna 80 listwy 68, zo-
staje jednoczesnie przekluty iglicami 84,
ktére wysuwaja si¢ w tej chwili pod naci-
skiem odpowiednio uksztaltowanego kraz-
ka prowadniczego 83, przyczem wal 23
przesuwa ramionami osadzonemi na ‘nim
listwe 71 w takie polozenie, w ktérem mo-
ze juz nastapié lub pozadane jest odrzu-
cenie wycinka papierowego 98.°

Nastepnie iglice 84 zostaja cofnigte w
otworach 85 listwy 71, wobec czego pa-
pierowy wycinek 98 zsuwa si¢ z ich koi-
c6w i odpada, jak to uwidoczniono na fig:
11. :

Do zabierania tych wycinkéw papiero-
wych 98 moga by¢ zastosowane dowolne
urza,dzema

~ Przedmiot wynalazku stanowi zatem
maszyna, ktéra nieprzerwanie i samoczyn-
nie pracuje ze znaczna szybkoscia oraz

~ bez przerwy wciaga papierowy waz i prze-

cina go kolejno na czesci, ktore sa nast@-
nie przerabiane na worki, przyczem kaz-
dy z odcinkéw posiada wystep co najmniej
w jednym z swych rogéw, poczem odcig-
te odcinki dostarczane sa kolejno na do-
wolne miejsce, np. na przenoénik, podczas
gdy papierowe wycinki 98, wycinane po-
miedzy wystepami dwéch kolejno po sobie
wycinanych workéw, odrzucane i dopro-
wadzane zostaja do ihnego miejsca.

Zastrzezenia patentowe.:

1. Maszyna do odcinania odcinkéw z
weza paplerowego doprowadzanego nie-
przerwanie, zwlaszcza z wielosciennego
weza papierowego, z ktérych to odcinkéw
kazdy posiada wystep na jednym z rogow,
znamienna tem, Ze zaopatrzona jest w
przyrzad do przecinania poprzecznego,
skladajacy si¢ z pary réwnoleglych i prze-
stawionych wzgledem siebie nozy (61, 62),
z ktérych kazdy siega od jednej z bocz-
nych krawedzi weza az do pozostawlane-
go przy przeciwleglej krawedzi wystepu, i



z innej pary nozy (63, 64), prostopadlych
w przyblizeniu do nozy pierwszej pary, z
ktérych kazdy taczy jeden ze skierowa-
nych ku wewnatrz koricow nozy pierwszej
pary (61), wzglednie (62), z drugim no-
zem tejze pary (62), wzglednie (61).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, -zna-
mienna tem, Ze przestawialne wzgledem
siebie noze (61, 62) sa osadzone w obsa-
dzie (54) tak, iz daja sie nastawiaé.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2 zna-

mienna tem, Ze obsada nozy zaopatrzona ..
jest na calej szerokosci weza w dwa réw-.

nolegle otwory podluzne (60) oraz dwa
prostopadle do nich otwory poprzeczne,
celem umieszczenia w nich obydwéch par
nozy. -
4. Maszyna wedlug zastrz..1. lub na-
stepnych, znamienna tem, Ze wyposazona
jest w listwe dociskowa (71), znajdujaca

sie po drugiej stronie weza i zaopatrzona

w pare wglebieri (76), skierowanych po-
przecznie wzgledem weza i innej pary
welebieri, prostopadlvch do poprzednich,
w ktére zaglebiaja sie moze (61, 62, 63 i
64). przecinajace weza,

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tem, zZe zaopatrzona jest w
iglice (84), ktére podczas przetinania wy-
suniete zostaja pod dzialaniem krazka i
tarczy prowadniczej (82 i 83) i przytrzv-
muja wyciety czterema noZzami w przvbli-
zeniu prostokatny wycinek (98), ktory
podczas cofania sie w polozenie nieczyn-
ne zsuwaja z siebie i wyrzucaja wskutek
tego z maszyny.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-

mienna tem, Ze wvposazona jest w wypiu-
kla poorzeczna listwe /68), mieszczaca sie
pomiedzy tnacemi w kierunku poprzecz-
nvm nozami (61, 62). oraz w wyzlobienie

(79), mieszczace sie w listwie (71), zapo-

moca ktérvch wvciety czterema nozami
wycinek (98) zostaje przytrzymywany po-
miedzy temi dwiema powierzchniami (68,
79) podczas wysuwania sie iglic (84).

7. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze przyrzad do przecinania
poprzecznego, zawierajacego cztery mnoze
(61, 62, 63 i 64) dziala naprzemian z in-
nym przyrzadem do przecinania poprzecz-
nego (87), zawierajacego tylko jeden, skie-
rowany poprzecznie wzgledem weza néz i
wspoldzialajacy z poprzeczna listwa (90),
zaopatrzona w odpowiednio wykonane
wglebienia dla noza.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1—7, zna-
mienna tem, ze obydwa przyrzady do prze-
cinania poprzecznego umocowane sa na
jednym wale (22) i przestawione sa celo-
wo o 180°, a listwy dociskowe umocowane
s3 réwniez na jednym wale (23).

9. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, z u-
rzadzeniem do doprowadzania weza, kté-
ry ma byé pociety, i urzadzeniem do wy-
rzucania poszczegélnych odcigtych odcin-
kéw, znamienna tem, ze urzadzenie do do-

" prowadzania (46, 50) poruszane jest w

miejscach zetkniecia z wezem, wzglednie
odcinkami tegoz z nieco mniejsza, a urza-
dzenie do wyrzucania (52, 53) z nieco
wieksza szybkoscia, niz szybkos§é przyrza-
du do przecinania, przyczem wzgledne te
szybkasci moga byé zmieniane wedlug po-
trzeby.

10. Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, ze urzadzenia do doprowadza-
nia i wyrzucania wyposazone sa w dowol-
nie dajacy si¢ przestawiaé przycisk (46),
wzglednie chwytak (52), ktére sa dociska-
ne do weza, wzglednie do odcinkéw tegoz
tylko podczas wlasciwego przecinania.

11. Maszyna wedlug zastrz. 9 — 10,
znamienna tem, ze bebny (50, wzglednie
53) osadzone s3 luzno na odpowiednich
walach (25, wzglednie 27), obracanych z
wymagana szybkoscia.

Bates Valve Bag Corporation.
Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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