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一种具有过载保护的曲柄压力机

(57)摘要

一种具有过载保护的曲柄压力机，包括曲柄

压力机，所述的曲柄压力机由压力机机身、下压

机构和驱动机构，所述的压力机机身中部安装下

压机构，所述的驱动机构通过曲柄机构带动下压

机构，所述的驱动机构由驱动电机、驱动带轮、传

动机构和曲柄机构，所述的传动机构由驱动轴、

静音齿轮和传动轴过载保护器构成。本发明结构

设计合理，采用双曲柄机构控制下压动作，工作

稳定，冲压效果好；传动轴上安装传动轴过载保

护器，当压力机扭矩过大造成过载时及时断开保

护。
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1.一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，包括曲柄压力机，所述的曲柄压力机

由压力机机身、下压机构和驱动机构，所述的压力机机身中部安装下压机构，所述的驱动机

构通过曲柄机构带动下压机构，所述的驱动机构由驱动电机、驱动带轮、传动机构和曲柄机

构，所述的传动机构由驱动轴、静音齿轮和传动轴过载保护器构成。

2.根据权利要求1所述的一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，所述的驱动电

机通过皮带与驱动带轮相连。

3.根据权利要求1所述的一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，所述的驱动带

轮通过安装在驱动带轮中心的驱动轴驱动传动机构。

4.根据权利要求1所述的一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，所述的传动机

构由驱动轴、静音齿轮和传动轴过载保护器构成，通过安装在驱动轴上的静音齿轮传动至

曲柄机构。

5.根据权利要求4所述的一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，所述的驱动轴

由两根驱动轴通过传动轴过载保护器相连构成。

6.根据权利要求1所述的一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，所述的曲柄机

构由曲柄、曲轴、静音齿轮和连杆构成，曲轴上安装静音齿轮通过安装在驱动轴上的静音齿

轮相互啮合传动。

7.根据权利要求6所述的一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，所述的连杆与

下压机构的下压块连接。

8.根据权利要求1所述的一种具有过载保护的曲柄压力机，其特征在于，所述的传动轴

过载保护器由节叉管、连接座和跳头，跳头和节叉管内部腔体相连，驱动轴与连接座相连，

当扭力过大时节叉管内部的跳头从卡槽滑开进行打滑。
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一种具有过载保护的曲柄压力机

技术领域

[0001] 本发明属于压力机技术领域，具体涉及一种具有过载保护的曲柄压力机。

背景技术

[0002] 压力机是冲压式压力机，往往是配合放置在压力机上的一组模具针对板材进行各

种冲压工艺来成型产品零件，广泛应用于电子、通讯、电器、家具、交通工具、五金零部件等

的冲压及成型。压力机工作时，下压块带动上模相对下模运动，将曲柄的旋转运动转换为直

线运动，由电动机驱动齿轮、曲柄(或偏心齿轮)、连杆等运转，转化成滑块的上下往复运动，

实现冲压。

[0003] 实际生产作业中曲柄式压力机应用最多，其行程较长，冲床所受负荷较均匀且曲

柄机构容易制作，实用于冲切、弯曲、拉伸、锻造及其它几乎所有的压力机加工。但现有的双

曲柄式压力机大都为电机、带轮、驱动轴和齿轮直连，当压力机工作时传动轴上的扭矩过大

会造成传动机构和下压机构的损坏。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决以上现有技术的不足，提出了一种具有过载保护的曲柄

压力机，包括曲柄压力机，所述的曲柄压力机由压力机机身、下压机构和驱动机构，所述的

压力机机身中部安装下压机构，所述的驱动机构通过曲柄机构带动下压机构，所述的驱动

机构由驱动电机、驱动带轮、传动机构和曲柄机构，所述的传动机构由驱动轴、静音齿轮和

传动轴过载保护器构成。

[0005] 更进一步地，驱动电机通过皮带与驱动带轮相连。

[0006] 更进一步地，驱动带轮通过安装在驱动带轮中心的驱动轴驱动传动机构。

[0007] 更进一步地，传动机构由驱动轴、静音齿轮和传动轴过载保护器构成，通过安装在

驱动轴上的静音齿轮传动至曲柄机构。

[0008] 更进一步地，驱动轴由两根驱动轴通过传动轴过载保护器相连构成。

[0009] 更进一步地，曲柄机构由曲柄、曲轴、静音齿轮和连杆构成，曲轴上安装静音齿轮

通过安装在驱动轴上的静音齿轮相互啮合传动。

[0010] 更进一步地，连杆与下压机构的下压块连接。

[0011] 更进一步地，传动轴过载保护器由节叉管、连接座和跳头，跳头和节叉管内部腔体

相连，驱动轴与连接座相连，当扭力过大时节叉管内部的跳头从卡槽滑开进行打滑。

[0012] 有益效果：

[0013] 与现有技术相比，本发明结构设计合理，采用双曲柄机构控制下压动作，工作稳

定，冲压效果好；传动轴上安装传动轴过载保护器，当压力机扭矩过大造成过载时及时断开

保护。
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附图说明

[0014] 图1是一种具有过载保护的曲柄压力机的主视图；

[0015] 图2是一种具有过载保护的曲柄压力机的侧视图；

[0016] 图3是一种具有过载保护的曲柄压力机的俯视图；

[0017] 图中：1、底座，2、立柱，3、横梁，4、安全门，5、下压块，6、安装平台，7、静音轨道，8、

驱动机构，9、曲柄机构。

具体实施方式

[0018] 为了加深对本发明的理解，下面将结合实施例和附图对本发明进一步详述，该实

施例仅用于解释本发明，并不构成对本发明保护范围的限定。

[0019] 实施示例：

[0020] 一种具有过载保护的曲柄压力机，包括曲柄压力机，所述的曲柄压力机由压力机

机身、下压机构和驱动机构，所述的压力机机身中部安装下压机构，所述的驱动机构通过曲

柄机构带动下压机构，所述的驱动机构由驱动电机、驱动带轮、传动机构和曲柄机构，所述

的传动机构由驱动轴、静音齿轮和传动轴过载保护器构成。

[0021] 如图1，图2和图3所示，本过载保护的曲柄压力机包括；

[0022] 压力机机架：由矩形的底座1，竖立在底座四角的立柱2，横跨立柱上方的横梁3，横

梁后方设置的安装平台6构成，。

[0023] 静音下压机构：由下压块5、液压杠和静音轨道7构成，静音下压机构设置在横梁3

和底座1之间，并且横梁3、底座1和下压块5平行设置。

[0024] 驱动机构：由驱动电机、驱动带轮、传动机构和双曲柄机构

[0025] 曲柄机构9：由曲轴、曲柄和连杆构成，曲柄机构设置在横梁内部的水平位置，曲柄

机构中的连杆和下压块5相连。

[0026] 传动机构：由驱动轴和静音齿轮和构成，驱动轴与驱动带轮相连，静音齿轮与驱动

轴、曲轴相连。

[0027] 当驱动电机启动，通过带轮带动驱动带轮，驱动带轮通过驱动轴带动静音齿轮，静

音齿轮带动曲轴，通过曲轴使曲柄机构转动工作，曲柄机构的连杆做出上下往复运动，连杆

与下压块相连，使下压块通过静音轨道做到上下往复运动，在下压块的运动时，下压块上连

接的液压缸输出轴同时向下运动，当压力机工作时，下压块上的负载过大会通过连杆、曲

柄、曲轴和齿轮将负载传输到驱动轴上，当负载超过阈值时驱动轴上的传动轴过载保护器

会自动断开打滑，当传动轴过载保护器断开时驱动电机也会自动断电保护。

[0028] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精

神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3
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