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Urzadzenie o stalym wydatku dla gérnego lub dolnego
podwijania nawojéw na przedzarkach i skrecarkach obraczkowych
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Przedmijotem wynalazku jest urzgdzenie o stalym
wydatku dla goérnego lub dolnego podwijania na-
wojéw na przedzarkach i skrecarkach obrgczko-
wych, przeznaczone dla tworzenia okreslonej wiel-
kosci podwiniecia nawojéw przedzy na cewkach
lub wrzecionach. ’

Podwiniecie nawoju, polegajace na nalozeniu
pewnej ilosci owinieé przedzy pod korpusami na-
wojow przeznaczonych do zdjecia, jest potrzebne
dla nastepnego rozpoczecia budowy nowego nawo-
ju, jak tez ze wzgledu na dalszy przer6b przedzy
na przewijarkach. Dla procesu przewijania, szcze-
gblnie na przewijarkach automatycznych, istotne
. jest zapewnienie réwnej i jednolitej wielkosci pod-
winiecia nawojow otrzymywanych z poszczeg6l-
nych obciggan na przedzarce, wzglednie skrecarce
obraczkowej. Utrzymanie prawidlowej wielkosSci pod-
winiecia zmniejsza réwniez ilo§é odpadkéw przy
przewijaniu.

Urzadzenie dla sterowania podwiniecia nawojéw
wspélipracuje zwykle z odpowiednim rodzajem
mechanizmu nawojowego stosowanego dla bu-
dowy nawojow na przedzarce. Ma to ekreslony
‘wplyw na odmienno$é poszczegblnych znanych roz-
wigzan urzadzen dla podwijania nawojow.

Jednak przy réznych podstawowych mechaniz-
mach nawojowych najpowszechniej wykorzystywa-
ng zasadg jest powierzenie napedu posuwisto-zwrot-
nego ruchu lawy obraczkowej podczas podwijania
hawojbéw, silnikowi pomocniczemu, ktéry w odpo-
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wiednim punkcie czasowym, w koficowej fazie bu-
dowy nawojéw, zostaje wlaczony za pomocg kran-
cowego wylacznika.

Znane jest urzadzenie wediug patentu RFN nr
1062152 w jakie jest wyposazona przedzarka lub
skrecarka obrgczkowa, kt6ére zawiera naped po-
mocniczy w postaci silnika pomocniczego w od-
wracalnym kierunku obrotéw, dla przemieszczania
taw obraczkowych, sprzeglo dwustronne, za pomo-
cg ktérego lawy obrgczkowe mogg byé sprzegane
podczas budowy nawoju z napedem gléwnym, za
posrednictwem nawojowej krzywki, natomiast pod-
czas podwijania gérnego lub dolnego z napedem
pomocniczym, oraz instalacje do programowego
sterowania sprzeglem.

Znane jest réwniez urzadzenie wedlug patentu
RFN nr 1535038 do gérnego i dolnego podwijania
na przedzarkach lub skrecarkach obrgczkowych,
ktére wspélpracuje z mechanizmem nawojowym,
wykonujgcym czynnosci tworzenia nawojow, w
ktérym gléwny silnik przekazuje naped . miedzy
innymi na wrzeciona i krzywke nawojows, z kt6-
rg jest polgczony w sposéb nierozigczny. Krzyw-
ka nawojowa za poSrednictwem nawojowej diwig-
ni, rolek i ciegta, nadaje ruch posuwisto-zwrotny
lawie obraczkowej, natomiast ruch skokowy .do
géry, diwignia mechanizmu zapadkowego i kola
zapadkowe, uruchamiane przez krzywke nawojo-
wa o pewng warto§é katows. Ruch ten jest prze-
kazywany poprzez samochamowng przekladnie
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§limakowsa i planetarng na bgben nawojowy, skre-
cajagcy okresowo dlugo$é ciegla. Naped pomocni-
czy, sluzacy dla ‘gérnego i dolnego podwijania,
jest pobierany od silnika elektrycznego o odwra-
calnym kierunku i jest prznoszony przez druga
samochamowng przekladnie $§limakowa i wsp6lng
planetarng na nawojowy beben. Skraca badz wy-
dluza w spos6b przyspieszony dilugos$é ciegla, to
jest podnosi albo opuszcza lawe obrgczkows. Po-
lozenie. lawy obrgczkowej przy gbébrnym i dolnym
podwijaniu, wzglednie jedno z nich, jest oker§lane
za pomocg dwoéch par oddzielnych (dla kazdego
z wymienionych podwijan) elektrycznych stykéw,
uruchamianych od zderzaka umieszczonego na la-
wie obraczkowej., Styki te, odpowiednio steruja
kierunkami obrotéw silnika pomocniczego, dla u-
trzymania lawy obrgczkowej, w przewidzianych
granicach pola podwijania. Ilo§é podwinietej prze-
dzy jest rbézna i zalezna od przyjetych obrotéw
maszyny i czasu swobodnego wybiegu wrzecion.

Urzadzenie o stalym wydatku dla gérnego lub

dolnego podwijania wedlug wynalazku, w' ktérym

lawy obraczkowe sg podwieszone do ciegla, ktére
za pomocg przekladni §limakowej, i przy wylaczo-
nym napedzie krzywki nawojowej, jest w ruchu
przyspieszonym, odwijane lub nawijane na beben
nawojowy. W tym celu jest zastosowany silnik
pomocniczy o odwracalnym kierunku obrotéw, kto-
ry przemierza lawy obrgczkowe w gérne lub dolne
potozenie nawijania. Urzadzenie zawiera elektro-
magnetyczny hamulec, na ktérego uzwojenie cewki
jest podawané napiecie pradu stalego z czlonu
elektrycznego, zawierajgcego szereg zréznicowanych
opornoscig rezystoré6w. Rezystory te sa polaczone
kolejno z wybiorczymi stykami i z wejSciem na
uzwojenie cewki elektromagnetycznego hamulca.
Opornosci rezystor6w ksztaltujg sie odwrotnie pro-
porcjonalnie do zadanych obrotéw wrzecion, w pro-
cesie przedzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia zalo-
Zong rezerwe przedzy na wrzecionach lub cewkach,
niezaleznie od stosowanych predkosci wrzecion.
Zdecydowanie zmniejsza ilos¢é odpad6éw przedzy.
Jest proste i tanie, wykorzystane elementy malezg
do wyrob6w pochodzacych z wieloseryjnej produk-
cji przemysiowej. Obsluga urzgdzenia jest bardzo
prosta. .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w perspektywie znany mechanizm
tworzenia nawojéw na przedzarkach i skrecarkach
obrgczkowych, fig. 2 — przedstawia schemat ele-
ktryczny sterowania podwinieciem nawojow.

Mechanizm nawojowy, ktéry wykonuje czyn-
nosci tworzenia nawojow przedzy, sklada sie z
glébwnego silnika Mg, przekazujacego naped na
wrzeciona 1 za poSrednictwem paskéw 2, przy czym
miedzy silnikiem Mg a paskowym kolem 3, znaj-
duje sie elektromagnetyczny hamulec 4. Jedna z
tarcz hamulca 4 jest luzno osadzona na watku 5,
natomiast na sztywno zamocowana do korpusu
maszyny. Gi6wny silnik Mg, przekazuje réwniez
‘naped na nawojows krzywke 6 za pomocs sprze-
gla (nie pokazano na rysunku). Nawojowa krzywka
6 za poérednictwem nawojowej diwigni 17, rolek
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8 i 9, oraz ciegla 10 ma polgczenie z obrgczkowg
lawg 11 i wprawia ja w ruch posuwisto-zwrotny.
W sklad mechanizmu nawojowego i podwijania
nawojdw, wchodzi mechanizm posuwu skokowe-
go, ktéry jest wyposazony w pomocniczy silnik
Mp o odwracalnym kierunku obrotéw, laincuchowsg
przekladnie 12, $§limak 13 wraz §limacznicg 14,
ramie 15 z zapadkami 16 i zapadkowym kolem 17,
oraz nawojowy beben 18, przy czym na luino
osadzonej piascie ramienia 15 jest przewieszony
lancuch 19, ktéry jednym koncem zamocowany do
nawojowej dzwigni 7 a drugim posrednio przez
sprezyne 20 do korpusu maszyny, nadaje ruch sko-
kowy do gbéry obraczkowej lawie 11.

Mechanizm nawojowy ma czlon elektryczny (fig.
2) do sterowania podwijania nawojéw, ktéry za-
wiera szereg zroznicowanych opornoscia rezysto-
row R;, R, Rs, .., Rn. Poszczegbélne rezystory sg
polaczone kolejno z wybiorczymi stykami W,, W,,
Ws, ..., Wy, oraz z wejSciem na uzwojenie cewki
C, elektromagnetycznego hamulca 4.

Urzadzenie dziala w ten sposéb, ze podczas
tworzenia nawoju, przy wylagczonym pomocniczxm
silniku Mp, nawojowa krzywka 6, otrzymujgc na-

ped od gléwnego silnika Mg, nadaje obrgczkowej

lawie 11 za posrednictwem nawojowej diwigni 7
ukladu rolek 8 i 9, ciegla 10, bebna 18 i lancucha
19 ruch pionowy, posuwisto-zwrotny. Krancowe
jej gérne polozenie, odpowiada nawinieciu peilnych
nawoi. W polozeniu tym, za pomocg krancowego
wylacznika (nie pokazano na rysunku), nastepuje
przez wylaczenie sprzegla, unieruchomienie nawo-
jowej krzywki 6, przy czym wiacza si¢ pomocni-
czy silnik Mp, o odwracalnym kierunku obrotéw,
powodujac odwijanie ciegla 10 z bebna 18 (przy
podwijaniu dolnym), a tym samym opadanie obragcz-
kowej lawy 11. Po osiggnieciu przez obraczkowsg
lawe 11 poziom podstawy nawoju, nastepuje za
pomoca dolnego wylacznika krancowego, wylgcze-
nie giéwnego silnika Mg.

Proces przedzenia, odbywa sie przy wlaczonym
wybiorezym wylgczniku W, ktéry odpowiada da-
nemu zakresowi predkosci obrotowej wrzecion 1.
Niezaleznie od zadanych obrotéw wrzecion 1 i od-
powiadajgcemu tym obrotom wybiorczym wylacz-
nikom Wi, ..., Wn, przy ktérych nastgpilo wylacze-
nie gléwnego silnika Mg, parametry wybiegu wrze-
cion 1 do chwili ich zatrzymania sg stale. Zapew-
nia to, elektromagnetyczny hamulec 4, ktbérego
moment hamowania, odpowiada wilaczonemu wy-
lgcznikiem W, dany rezystor R. Dobrane do posz-
czegblnych zakresé6w predkosci obrotowych wrze-
cion 11, opornosci rezystoré6w R;, ..., Rn, przez kto-
re jest przekazywana na uzwojenie cewki C ha-
mulca 4, zmienna warto$é napiecia, powodujac zg-

~dany efel;t hamowania a tym samym, zapewnia

sie podwiniecie okreslonej rezerwy przedzy na

cewce lub wrzecionie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie o stalym wydatku dla gérnego lub
dolnego podwijania na cewkach lub wrzecionach
przedzarek i skrecarek obraczkowych, w ktérych
lawy obraczkowe sa podwieszone do ciegla, ktoére
za pomocg przekladni $§limakowej i wylgczonym
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napedzie krzywki nawojowej, jest nawijana na
beben nawojowy, przy zastosowaniu $limaka po-
mocniczego o zmiennym Kkierunku obrotéw, ktéry
przemieszcza lawy obrgczkowe w gbérne lub dolne
polozenie nawijania, znamienne tym, ze zawiera
elektromagnetyczny hamulec (4), na ktérego uzwo-
jenie cewki (C) jest podawane napiecie pradu sta-
lego z czionu elektrycznego, zawierajgcego szereg

\
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zréznicowanych odpornoscig rezystor6w (R,;, R;, R,
.» Rn), przy czym rezystory sg polaczone kolejno
z wybiorczymi stykami (W., W., W, ... Wn), oraz
z wejsSciem na uzwojenie cewki (C).

2. Urzadzenie do podwijania wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze opornos$ci rezystor6w (Ry, R;, Ry,
.., Rn), ksztaltujg sie odwrotnie proporcjonalnie
do zadanych obrotéw wrzecion (1).
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