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La présente invention est du domaine des
appareils de traitement de produits & surface raclée, les traite-
ments pouvant &tre par exemple des traitements de concentration,
de séchage, de congélation, lesdits appareils &tant généralement
du genre & tambour rotatif i axe horizontal ; elle vise plus par-
ticuliérement les moyens de raclage désignés d'une maniére géné-
rale par couteau, utilisés dans ces types d'appareils.

Dans 1'état actuel de la technique un cou-
teau d'appareil de traitement 3 surface raclée est en général
constitué d'une piéce porte-lame, d'une pidce contre-lame et,si-
tuée entre elles,d'une lame, chacune de ces piéces ayant sensi-
blement la longueur d'une génératrice du tambour, le couteau
ainsi constitué étant supporté par des moyens supports pouvant
manoceuvrer pour appliquer ladite lame contre la surface ou l'en
éloigner. La lame est maintenue serrée entre la piéce porte-lame
et la pigce contre-lame grice i des boulons rapprochant ces deux
piéces l'une contre lautre ; lorsque le tranchant de la lame est
usé, ce qui se traduit par un mauvais raclage de la surface et
par un augmentation de la consommation d'énergie pour l'entratne-
ment en rotation du tambour, il convient de retirer la lame du
couteau pour l'affiter ; le retrait de la lame nécessite l'arrét
du tambour.

L'arrét du tambour et le retrait de la
lame qui, bien gue ccastituant de sérieux inconvénients lorsque
l'appareil de traitement Fonctionne sous pression atmosphérique,
constituent des opérations qui rendent extrémement difficile 1'u-
tilisation sous vide de tels appareils de traitement.

La démarche inventive initiale du Deman-
deur a &té de concevoir des moyens de raclage permettant d'éviter
sinon l'arrét du tambourdu moins, lorsque l'installation fonction-
ne sous vide,sa mise & la pression atmosphérique. A la suite de
l'expérimentation de tels moyens de raclage autorisant le traite-
ment sous vide, le Demandeur a constaté que ces mémes moyens, ap-
pligués 3 des appareils fonctionnant sous pression atmosphérique,
apportaient des avantages considérables dans ce dernier cas de
fonctionnement. Ainsi les moyens de raclage faisant l'objet de 1la

présente invention bien gu'ayant été initialement congus pour



10

15

20

25

30

35

2474899

-~

équiper des appareils 3 surface raclée fonctionnant sous vide,
ont~ils &t&, au cours d'une démarche inventive consécutive, géné-
ralisés 3 l'ensemble des appareils de traitement 3 surface ra-
clée.

Ainsi et selon la présente invention, un

-~

dispositif de raclage d'appareil de traitement & surface raclée,
tel qu'é&changeur de chaleur & tambour rotatif, ledit dispositif
incorporant une lame de raclage supportée par des moyens-support
pour alternativement soit appliquer ladite lame contre ladite
surface raclée, soit é&loigner ladite lame de ladite surface, est

principalement caractérisé en ce que ladite lame est au moins

"deux fois plus longue qu'une génératrice de ladite surface, et

en ce que lesdits moyens support incorporent des moyens pour al-
ternativement soit bloquer ladite lame, soit permettre le dé-
placement de ladite lame le long d'elle-méme, ladite lame &tant
bloguée lorsque les moyens-support l'appliquent contre la surfa-
ce et, alternativement, ladite lame é&tant libre de se déplacar

le long d'elle-méme lorsque les moyens—support éloignent ladite
lame de la surface raclée ; d'ol il résulte que, pendant qu'une .
partie de la lame exerce sa fonction de raclage, une autre partie
peut étre affitée pér des moyens d'affiitage appropriés.

Toujours selon la présente invention, le
dispositif de raclage est caractérisé principalement en ce qu'il
incorpore en outre des moyens dits 4'entrainement, pour faire
circuler ladite lame le long d'elle-mé&me, lesdits moyens d'en-
trainement étant essentiellement constitués d'au moins deux ga-
lets destinés & faire pression sur les flancs de ladite lame,
1'un au moins desdits galets &tant un galet moteur. 7

Toujours selon la présente invention, il
est prévu d'associer au dispositif de raclage tel que ci-dessus
défini, des moyens d'affiitage de la lame ; de pré&férence ces
moyens d'affltage comprennent une meule rotative destinée 3 1'o-

-~

pération d'afflitage proprement dite, une pierre 3 aiguiser des-
tinée 3 supprimer le morfil consécutif 3 1l'opération d'affiitage
précédente, et des moyens de positionnement de la lame par rap-
port 3 la meule, ces derniers moyens de positionnement &tant des-

tinés & compenser 1l'usure progressive de la lame.
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Toujours selon l1l'invention, la mise en
oeuvre de l'ensemble des moyens précités est réalisé selon un cy-
cle automatique d'opérations qui comprend les phases suivantes
- éloignement du couteau de la surface raclée,

- déblocage de la lame entre la piéce porte-lame et la contre-lame

- entrainement de la lame le long d'elle-méme sur une longueur au
moins égale & celle de la surface raclée,

-~ reblocage de la lame,

- simultanément et consécutivement afflitage de la lame, et

- simultanément et consécutivement rapprochement de la lame de la

surface racclée.

On notera que le signal d'enclenchement
du cycle automatique précité peut provenir soit d'une minuterie
délivrant le signal au bout de périodes de durées égales prédé-
terminées, soit d'un capteur du couple développé& entre le couteau
et le tambour, ce couple étant d‘'autant plus élevé que la lame
est moins affiitée. On notera aussi que l'ensemble des opérations
ligdes 3 l'afflitage étant automatique leur colt sera moins é&levé
que si elles étaient faites manuellement ; en conséquence ces
opérations pourront &tre effectuées plus fréguemment, de'ce fait
la lame sera dans un meilleur état moyen d'affiitage et par 1a
des économies trés sensibles d'énergie seront réalisées grdce 3
1'augmentation de l'efficacité de la lame, et consécutivement,
de l'échange 3 travers la surface.

Selon une premiére variante de mise en
oeuvre des moyens d‘'afflitage, ceux~-ci seront fixés sur le trajet
de la lame et 1l'on profitera de l'opération d'entrainement et de
déplacement de la lame pour faire défiler son tranchant contre
la meule.

Selon une autre variante, on profitera de
1'immobilité de la lame pour déplacer les moyens d'affiitage le
long d'une partie du tranchant de celle-ci ; un avantage de cette
derniére variante est d'autoriser un entrainement trés rapide de
la lame donc une durée minimale de l'arrét du raclage.

Selon une premiére variante de la réalisa-
tion de la lame elle-méme, celle-ci est relativement rigide et
elle a une conformation rectiligne semblable & celle connue dans

=

1'état actuel de la technique, & ceci prés qu'elle est sensiblement
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deux fois plus longue. Dans cette variante de réalisation de la
lame des moyens d'afflitage seront disposés de part et d'autre des
moyens support de la lame, c'est & dire & chaque extrémité du
tambour ; 1l'entrainement de la lame consistera & la déplacer le
long d'elle méme, sur une moitié de sa longueur, tantdt dans un

sens, tantOt en sens inverse ; alternativement ce seront tantdt

-~

les moyens d'affiitage disposé&s & une extrémité du tambour gqui se-
ront mis en deuvre, tant6t les moyens disposés a l'autre extrémi-
té ; de préférence les moyens d'afflitage associés & cette varian-
te, seront mobiles le long de la lame.

Selon une deuxi&me variante de réalisation
de ladite lame, celle-ci est constituée d'un feuillard d'acier &lastique
de grande dureté&, et elle est enroulée sur des bobines situées de
part et d'autre des moyens support, c'est 3 dire & chaque extré-
mité du tambour. Selon cette va;iante,de réalisation le mouvement
de la lame sera, comme dans la variante précédente, un mouvement
d'aller et retour avec enroulement sur les bobines.

Selon une troisid@me variante de réalisa-
tion de la lame, celle-ci est refermée sur elle-mé&me par soudage -
ou brasage de fagon a former une boucle circulaire. Dans ce cas
de rgalisation le mouvement d'entrainement de lame le loéng d'elle
méme s'effectuera toujours dans le méme sens. On notera que la
boucle formée par la lame peut soit entourer le cylindre, soit
étre extérieur 3 celui-ci. Dans ce dernier cas une méme lame pour-
ra &tre utilisée simultanément en deux parties distinctes sur
deux tambours voisins, tandié que sur des troisiéme et gquatriéme
parties de cette méme lame on pourra se livrer aux opérations -
d'affiitage, par exemple & 1l'aide de moyens d'afflitage mobiles.

Selon une forme préférée de réalisation
des moyens support de la lame, ceux.-ci incorporant; tel que cela
est connu dans la technique antérieure, une piéce porte-lame, une
piéce contre-lame, ces deux piéces constituant avec ladite lame
située_entre elles un couteau de raclage s'é&tendant sur toute la
longueur de la génératrice de la surface raclée, lesdites piéces
porte—iame et contre-lame sont rendues solidaires l'une de 1l'au-
tre par boulonnage, un espace,ou couloir, de logement de la lame
étant ménagé entre elles ; on notera que dans la technique antérieure
le serrage par boulons de la contre-lame sur le porte-lame avait
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aussi, contrairement & ce gui vient d'étre dit, pour effet de
serrer aussi et de bloguer la lame. Toujours selon la forme de
réalisation précitée l'une au moins desdites pié&ces porte-lame
et contre-lame est pourvue, en regard de l'autre piéce d'un
tuyau €lastique logé dans une rainure de ladite pié&ce au moins,
ledit tuyau étant destiné&, sous la pression intérieure d'un flui-
de, & augmenter en diamétre et & comprimer ladite lame contre
l'autre piéce.

De préférence les moyens-support de la
lame sus visés incorporent en outre une plaque dite d'appui si-
tude contre ladite lame dans ledit couloir, entre ladite lame et

=

ledit tuyau, ladite plaque d'appui étant destinée i répartir sur
le flanc de la lame la pression du tuyau et & protéger ce dernier
contre les frottements lors du déplacement de la lame.

La présente invention vise aussi 1'appli-
cation particuliére de dispositifs tels que ci-dessus décrits 3
des appareils de traitement fonctionnant sous vide, dans lesquels
le tambour est contenu dans une enceinte é&tanche. Les é&vapora-
teurs & surface raclée sous vide sont utilisés en petit nombre
pour des utilisations trés spéciales et il semble que la raison
de leur faible diffusion réside précisément dans la nécessité de
1tafflitage fréquent des lames obligeant le cassage fréquent du
vide ; les moyens de raclage sus décrits permettent précisément
d'affdter la lame sans deveoir casser le vide.

Selcen une premiére variante d'une telle
application, les moyens d'affiitage peuvent étre disposés 3 1'in-
térieur de l'enceinte.

Selon une seconde variante les moyens
d'affiitage sont disposés & l'extérieur de l'enceinte ; dans ce
dernier cas la lame passe d travers la paroi de 1l'enceinte en au
moins un point de passage é&tanche.

Selon une forme préférée de réalisation
ledit passage étanche au moins incorpore un couple de tuyaux sou-
ples disposés cOte & cSte, la lame étant disposée entre lesdits
tuyaux, lesdits tuyaux étant destinds & recevoir un fluide sous

pression de fagon & comprimer la lame entre eux ; d'ol il résul-

te que le passage de la lame entre les tuyaux est étanche, et que
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les tuyaux étant eux-méme au moins lorsqu'ils sont sous pression,
montés de fagon &tanche par rapport & l'enceinte, le passage de
la lame & travers l'enceinte est un passage étanche.

La présente invention sera mieux compri-
se et des détails en relevant apparaitront, 3 la description qui
va étre faite de formes particuliéreé de réalisation en relation
avec les figures des planches annexées, dans lesquelles :

La fig.l est une illustration shématique
en perspective d'un appareil de traitement & tambour rotatif pour-
vu d'un dispositif de raclage incorporant une lame en feuillard
enrouléé sur des bobines, '

La fig.2 est une vue schématique en coupe
des moyens support de la lame, '

' La fig.3 est une illustration schématique

d'un organe incorporant des moyens d'afflitage et des moyens d'en-

trainement de la lame,

La fig.4 est une vue partielle &corchée
du méme,

La fig.5 est une illustration schématique
d'un tambour vu de dessus équibé d'une léme en boucle circulaire,

. La fig.6 est une coupe schématique en
€lévation d'un appareil de traitement sous vide équipé& d'un dis-
positif de raclage conforme 3 1l'invention, .

La fig.7 est une coupe schématique du
méme vu suivant 1l'axe du tambour,

La fig.8 est une illustration d'un passa-
ge étanche dont est pourvu l'appareil de la fig.6, et

La fig.9 est une coupe selon A A de l'or-
gane de la fig.8.

Sur la fig.l un appareil de traitement &
surface raclée qui peut étre par exemple un séchoir & tambour ro-
tatif 1 est pourvu d'un dispositif de raclage conforme 3 1'inven-
tion ; ce dernier est constitud principalement d'un ensemble por-—
te-lame ou couteau 2, d'une lame 3 et de moyens 4 d'affiitage et
d'entrainement de la lame.

Le couteau 2 est lui-méme supporté par
des moyens support connus de la technique antérieure et manoeu-

vrables par exemple de fagon pneumatique pour alternativement
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appliquer la lame contre le tambour ou l'en &loigner. Le couteau
lui-méme dont certains détails de structure relévent de 1'inven-
tion sera décrit de fagon plus détaillée en relation avec la
fig.2.

La lame 3,réalisée conformément & la
deuxiéme variante ci-dessus décrite,est constituée d'un feuil-
lard enroulé sur des bobines 5 et 6 situées de part et d'autre
des moyens support de la lame, c'est a dire dans le prolongement
de chacune des extrémités du couteau 2, soit encore de part et
d'autre du tambour 1.

Dans l'exemple de réalisation de la
fig.l les moyens d'afflitage et d'entrainement 4 qui seront ex-
plicités en relation avec les fig.3 et 4 sont fixes par rapport
au couteau. '

Sur la fig.2 le couteau 2 de la figure
précédente est constitué principalement d'une pié&ce porte-lame
7, d'une piéce contre-lame 8, les piéces 7 et 8 é&tant rendues
solidaires 1l'une-de l'autre par des boulons tels que 9 et des
rondelles d'entretoises telles que 10. On n'a pas représenté sur
cette figure les organes de manoeuvre représentés sur la figure
précédente. Les rondelles d'entretoises 10 ménagent entre le
porte-lame et la contre-lame un couloir s'étendant sur toute ia
longueur du couteau, ce couloir servant 3 loger la lame 3 et une
plaque d'appui 1l1.

Dans la contre-lame 8, et en regard du
porte-lame 7, est pratiquée une premiére rainure 12 de section
quasi circulaire s'étendant sur toute la longueur de la contre-
lame ; cette premiére rainure sert de logement d un tuyau élas-
tique 13 ; lorsque le tuyau €lastigque 13 est soumis 3 une pres-
sion intérieure de fluide il vient faire pression sur la plaque
d'appui 11 qui transmet cette pression & la lame 3 pour bloquer
cette derniére contre le porte-lame 7; en l'absence de pression
dans le tuyau 13 la lame peut se déplacer librement le long
d'elle-méme, c'est 3 dire dans une direction perpendiculaire au
plan de la figure ; on remarquera que les boulons 9 passent dans
des lumiéres de la plaque d'appui 10 qui de ce fait est calée,
avec néanmoins un certain jeu, entre le porte-lame et la contre-
lame, et qui de ce fait aussi n'accompagne pas la lame lorsque
cette derniére est entrainée en déplacement.
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Une seconde rainure 14 paralléle & la rai-
nure 13 sert de logement & un second tuyau 15'; cette seconde
rainure est pratiquée dans une partie en surplomb de la contre-
lame par rapport au pofte—lame ; cette disposition utilisant la
flexibilité de la lame et de la plaque d'appui permet a'uniformi-
ser la pression de la lame contre le tambour 1.

La pression, pneumatique par exemple, qui
sert & actionner les orgaﬁes de manoeuvre du coutéau‘pour appli--
quer ou &loigner (fléche 3') la lame du tambour, est appliquée
4 des valeurs différentes dans les tuyaux 13 et 15.

On notera que 1la disposition des moyens
support de la lame tels qu'ils viennent d'é&tre décrits en fig.2
est applicable non seulement & une lame en feuillard enroulée & -
ses extrémités, telle que la lame 3 de la figure précédente, mais
encore & une lame en boucle circulaire telle que celle qui sera
décrite en relation avec la fig.5, tout aussi bien qu'ad une lame
rigide rectiligne non représentée sur les figures.

‘ Sur les fig.3 et 4 des moyens d'affiitage
comprennent principalement un support 16, une piéce d'appui 17
entre lesquels est guidée une lame 18 dont le tranchant est sou-
mis 3 l'action abrasive d4'une meu1e719 ; la lame 18 est position— -
née en hauteur pour étre appliquée contre la meule par un galet
20 réglable en hauteur ; la lame est entrainée en déplacement par
des moyens d'entrainement constitués par deux galets 21 et 22 /
faisant pression sur les flancs de la dite lame. Dans l'exemple
des figures les deux galets sont moteur et rendus synchrones l'ﬁn
de l'autre par des pignons 23 et 24 engrenant l'unrdans 1'autre,
le pignon 23 étant entrainé par un arbre moteﬁr 25. Mieux visi-
ble sur la fig.4 une pierre d aiguiser 26 est destinée & suppri-
mer le morfil consécutif 3 1l'opération d'affitage.

Sur la fig.5 un tambour rotatif 30, vu
de dessus, est pourvu de moyens de raclage sensiblement aralogues
a ceux de la fig.l, & ceci prés gu'une lame 31 est conformée en
boucle circulaire ; la boucle est tendue entre deux tambours 32
et 33 situés de part et d'autre du tambour 30 dont l'un au moins
est un tambour moteur constituant le moyen d'entrainement de la

lame.
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Dans le cas de la figure en trait plein
un moyen d'affitage 34 est mobile (fléche 35) le long de la par-
tie de la boucle éloignée du tambour ; dans ce cas de réalisation
l'affitage de la lame s'effectue sur une partie de cette dernié-
re tandis qu'une autre partie effectue la fonction de raclage.

On a représenté en trait mixte un second
tambour 36 et un second moyen d'affitage 37 ; le tambour 36 tour-~
ne en sens inverse du tambour 30 et il est raclé par une seconde
partie de la lame 31 qui racle donc simultanément les deux tam-
bours 30 et 36. Dans le cas de cette double action de raclage,
les moyens d'affitage 34 et 37 seront fixes par rapport au tam-
bour et la lame 31 sera entrainée en défilement devant les meu-
les dont sont pourvus les moyens 34 et 37, par les tambours d'en-
trainement 32 et 33.

Sur les fig.6 et 7 un tambour rotatif 40
est contenu dans une enceinte étanche 41, ainsi que des moyens
support de lame 42 analogues par exemple aux moyens support re-
présentés en figure 1. Une lame 42 franchit l'enceinte en des
passages étanches 44 et 45. Des moyens dfafflitage et des moyens
d’entrainement de la lame,analogues par exemple 3 de tels moyens
précédemment décrits, sont situés hors de l'enceinte et ne sont
pas représentés sur la figure.

On rappelle gue la lame 43 peut étre soit
une lame rigide rectiligne, soit une lame souple enroulée & cha-
cune de ses extrémités, scit une lame souple refermée en boucle
sur elle-méme.

Les passages 44 et 45 étant des passages
étanches et les moyens support de la lame é&tant compris dans-
l'enceinte et actionnés depuis l'extérieur de cette derniére, il
n'est pas nécessaire de casser le vide de l'enceinte pour affd-
ter la lame. Une telle disposition rend possible du point de vue
pratigque l'utilisation sous vide de séchoirs ou de concentra-
teurs 3 tambour rotatif raclé.

Sur les fig.8 et 9 un passage étanche tel
que 44 ou 45 est constitu€ d'une pid&ce 50 massive, cylindrique
par exemple, pourvue de deux rainures de section cylindrique 51
et 52 débouchant dans une fente 53 traversant de part en part
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la piéce 50 le long de son axe. Les rainures 51 et 52 sont des~
tinées d loger un couple de tuyaux souples respectivement 54 et
55 disposés cbte 3 cOte. Les tuyaux 54 et 55 sont chacun fermés
d une extrémité par des bouchons 56 et 57 tandis que leur autre
extrémité est reliée par un conduit 58 & une source d'air compri-
mé . En présence d'une lame 43 dans la fente 53 les tuyaux 54 et
55 soumis 3 une pression intérieure de fluide font pression con-
tre leur logement respectif 51 et 52 et contre la lame 43 ; ils
obturent ainsi de fagon quasi parfaite le jeu d'espace compris
entre la fente et la lame. En l'absence de pression dans les
tuyaux, ce qui se produit pendant la phase d'entrainement de la
lame, la perte de vide dle au jeu existant entre la lame et la
fente est minimisée.

Dans le cas oli 1'on aura besoin d'une
Plus grande dtanchéité de passage, on pourra doubler le couple
des rainures et de tuyaux le long de la lame.

Bien que l'on ait décrit et représenté
des exemples de réalisation et d'application d'un dispositif de
raclage conforme 3 1'invention, il doit &tre compris que ceux-
ci ne sont pas limitatifs de la portée de l'invention, laguelle
se trouve définie pér les revendications qui suivent. -
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REVENDICATIONS

—— o ——— — — - T — - " — - o

-

Dispositif de raclage d'appareil de traitement 3 surface ra-
clée, tel qu'échangeur de chaleur i tambour rotatif, ledit
dispositif incorporant une lame de raclage supportée par des
moyens-support pour alternativement soit appliquer ladite la-
me contre ladite surface raclée, soit é&loigner ladite lame de
ladite surface, caractérisé :
- en ce que ladite lame est au moins deux fois plus longue
qu'une génératrice de ladite surface, et
- en ce que lesdits moyens-support incorporent des moyens
pour alternativement soit bloquer ladite lame, soit permettre
le déplacement de ladite lame le long d'elle-méme, ladite la-
me étant bloguée lorsque les moyens-support l1l'appliquent con-
tre la surface et, alternativement, ladite lame &tant libre
de se déplacer le long d'elle-méme lorsque les moyens-support
éloignent ladite lame de la surface raclée,

d'ot il résulte que pendant qu'une partie
de la lame exerce sa fonction de raclage, une autre partie
peut étre afflitée par des moyens d'afflitage appropriés ;

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé :

en ce qu'il incorpore en outre des moyens
dits d'entrainement, pour faire circuler ladite lame le long
d'elle-méme, lesdits moyens d'entrainement &tant essentielle-
ment constitués d'au moins deux galets destinés & faire pres-
sion sur les flancs de ladite lame, l'un au moins desdits ga-

lets étant un galet moteur ;

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé :

en ce qu'il incorpore en outre des
moyens d'affiitage comprenant une meule et des moyens de posi-
tionnement en hauteur de la lame par rapport & la meule ;
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Dispositif selon la revendication 1, caractérisé :
) en ce que ladite lame est souple &tant
constituée d'un feuillard d4'acier élastique ;

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé :
en ce que ladite lame souple est enroulée
de part et d'autre desdits moyens support sur les bobines ;

Dispositif selon la revendication 4,'caractérisé :

en ce que ladite lame est refermée sur
elle-mé@me par soudage ou brasage, de fagon & former une bou-
cle circulaire ; '
Dispositif selon la revendication 1, dans lequel lesdits
moyens support incorporent en outre une piéce porte-lame, une
piéce ccntre-lame, ces deux biéces constituant avec ladite la-
me située entre elles un couteau de raclage s'étandant sur
toute la longueur de la génératrice de la surface raclée, ca-
ractérisé 3 '
= en ce que lesdites pi&ces porte-lame et contre-lame sont
rendues solidaires l'une de 1l'autre par boulonnage, un espace{
ou couloir, de logement de la lame &tant ménagé entre elles,
et '
- en ce que l'une au moins desdites pi&ces porte-lame et con-
tre-lame est pourvue, en regard de l'autre pi&ce d'un tuyau
€lastique logé dans une rainure de ladite piéce au moins, le-
dit tuyau é€tant destiné, sous la pression intérieure d'un
fluide, & augmenter en diamétre et 3 comprimer ladite lame con-
tre 1l'autre piéce ;

Dispositif selon la revendication 7, caractérisé : _

par une plagque dite d'éppui située contre
ladite lame dans ledit couloir, entre ladite lame et ledit
tuyau, ladite plaque d'appui &tant destinée 3 répartir sur le
flanc de la lame la pression du tuyau et a protéger ce dernier
contre les frottements lors du déplacement de la lame ;
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9.~ Application d'un dispositif conforme & 1'une quelconque des

lOt_

11.-

-~ =~

revendications précédentes 3 un appareil a surface raclée
fonctionnant sous vide dans lequel le tambour est contenu
dans une enceinte étanche,

d'ol il résulte que, lesdits moyens
d'affitage et lesdits moyens d'entrainement étant situés soit
i l'intérieur de l'enceinte, soit & l'extérieur de l'enceinte
ladite lame franchissant dans ce dernier cas ladite enceinte

grédce a4 des passages étanches, l'affiitage de la lame est réa-

lis@ avec une perte minimale de vide de ladite enceinte ;

Dispositif selon l'une guelcongue des revendications 1 & 8
destiné plus particuliérement a une application conforme &
la revendication 9, caractérisé :

en ce que lesdits passages é&tanches in-
corporent au moing un couple de tuyaux souples disposés oSte a oSte,
la lame étant disposée entre lesdits tuyaux, lesdits tuyaux
étant destinés & receveir un fluide sous pression de fagon
d comprimer la lame entre eux,

d'oli il résulte que le passage de la
lame entre les tuyvaux est étanche, et que les tuyaux é&tant
eux mémes au moins lorsgu'ils sont sous pression, montés de

fagon étanche par rapport a l'enceinte, le passage de la la-
me a travers l'enceinte est un passage étanche '

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé :

en ce dque ladite lame est une lame ri-
gide rectiligne.
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