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U.S. 8/114126 1.R.4859 MBB

"M34 A 00055,

a corredo di una domanda di brevetto per invenzione dal

DESCRIZIONE

titolo: "Formulazione di crema per radere in aerosol”.

a nome: Colgate—-Palmolive Company”.

Composizione

Stato della Tecnica anteriore dell'lnvenzicne

Le creme per radere sono note per fornire una ec-
cellente insaponatura con l'obiettivo di rimuovere i peli
dal corpo. Tuttavia la formulazione della crema per rade-

re dovrebbe possedere anche attributi per 1l condizio-

namento della pelle,

comprendendo, per esempioc, la capa-—

citd di umidificare per fornire una pelle morbida, meno

resistenza per un rasoio o per qualsiasi altro appa-
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recchio che rimuove i peli, una migliore sensazione per

la pelle durante la rasatura e dopo il lavaggio, una mi-

gliore qualitad della insaponatura ed una rasatura pil a

fondo a causa della aumentata efficacia della formula-
zione,

E' stata scoperta una nuova formulazione la gquale

fornisce una migliore insaponatura mentre miglicra la

sensazione per la pelle durante la rasatura e dopo il

lavaggio.

Sommarioc dell'Invenzione




In accerdo con l'invenzione viene fornita in gue-

sta sede una formulazione di c¢rema per radere compren-—
dente a)

un sapone di acidi grassi o una miscela degli
stessi,

b)

un polietilene od un derivato di polietilene

solubile in lipidi e ¢) un lipide.

Descrizione dettagliata dell'Invenzione

I saponi di acidi grassi sono ben noti.

Numerosi
sapeoni basati su stearato ed acidi carbossilici palmitici

fornisconoe risultati soddisfacenti.

Anche acidi grassi

naturali come di cacaoc oppure di sego o loro combinazioni
possono essere utilizzati come sapone.

Numerosi metalli
possono essere impiegati per formare il sale degli acidi
grassi,

come i metalli alcalini,

NG BAIANO i ZANARDO ROMASPA

cosi come i cationi di
ammine. Il sale preferito & il sale sodico oppure il sale
di trietanoclammina dell'acido grasso. Particolarmente

preferito & 11 sale di stearato

di trietanolammina.
Questo sapone €& presente all'incirca dal 3 al 20 % in
peso,

preferibilmente all'incirca dal 5 al 12 % in peso

della composizione.

Il polietilene od un composto derivato dal polie-

tilene ¢ un qualsiasi polietilene ¢ derivato di polieti-
lene,

lineare o ramificato,

che sia solido a temperatura
ambiente e che sia solubile in lipidi.

Per solubile in

lipidi si intende che il polietilene od il derivato del

pelietilene sia una fase singola che pud¢ essere semi-so-
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lida, gel omogenec o materiale simile al gel quando ri-
scaldato fine ad un intervallo di temperatura all'incirca
da 90 a 100°C con il lipide. Esempi di tali materiali

polietilenici possono comprendere gli stessi polietileni

fino ad un peso molecolare medio ponderale di 4000, pre-
feribilmente da 242 a 1000,

copolimeri di etilene con

propilene con peso molecolare simile ed altri materiali
simili.

Il termine lipide come utilizzatc in questa spe-

cificazione sta ad indicare un qualsiasi materiale o

catena lunga, cioe catena

idrocarburica, . contenente
carbonio,

sostanzialmente materiale neutro come alcool a
catena

lunga

oppure etere

a catena lunga

che pud
solubilizzare

il polietilene od il derivato

del
polietilene.

Per catena lunga

si intendono catene di
carbonio all'incirca da 20 a 70 atomi di

carbonic o
superiori.

£
La percentuale in peso specifica del polietilene o

del materiale derivato del polietilene & non eccessiva-

mente significativa.

Tuttavia quantitad superiori all'in-

circa del 5 % in peso forniscono una formulazione che &
grassa al tatto e generalmente non & soddisfacente. Di
conseguenza & preferito una % in peso, basata sulla com-

posizione, dallo 0,1 finc a meno_di circa il 5 % in pesd.

Ancora maggiormente preferita @ una % in peso da circa

0,2 a circa 3,0. Il lipide & una cera oppure un materiale
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con pesoc molecolare relativamente elevate come un olio
minerale,

per esempioc un petrolato oppure una paraffina
ad elevatoc peso molecolare.

lipidi

Ulteriori esempi di questi
comprendono cera di api,

cere microcristalline,
cere di paraffina,

e gli alcooli grassi ad elevato peso

molecolare aventi nel materiale almeno 20 atomi di carbo-
nio.,

Questi lipidi,

quando riscaldati in uno specifico
intervalleo di temperatura,

come per esempio

da 90 a
100°C, mescolati con il materiale polietilenico e suc-

cessivamente raffreddati a temperatura ambiente, formano

un gel semi-solido od omogeneo oppure un materiale simile

a gel somigliante ad una pasta. Il lipide dovrebbe essere

presente nella formulazione da circa lo 0,5 a circa i1 5

$ in peso, preferibilmente da circa 1'1,0 a 3,0 % in peso
della composizione.

Quando mescolati con i materiall tipici presenti
in una formulazione di crema per radere, il peclietilene
ed il lipide producono una crema per radere le quale for-

nisce una rasatura a fondo,

una migliore sensazione per

la pelle durante la rasatura e dopo il lavaggic ed una

qualita di insaponatura migliorata in confronto alle

creme per radere senza il materiale polietilenice ed il
lipide.

Esempi di tali materiali per creme per radere
comprendono saponi

come stearatoe di trietancolammina,
tensiocattivi sintetici come i solfati, i solfonati, 1
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solfosuccinati, acidi grassi liberi e propellenti i quali
forniscono la soluzione in forma di

aerosol
consumatore,

al

La crema per radere pud essere formulata in forma

di aeroscol utilizzando l'ingrediente propellente usuale.

Questo & generalmente un materiale organico volatile che
esiste

sotto forma di gas a temperatura ambiente
ordinaria ed esiste in larga misura come 1liquide a
pressioni elevate.

Conseguentemente tale materiale pud

essere mantenuto praticamente in opportuni contenitori.

Il prepellente deve essere di natura tale che esso non

distrugga l'insaponatura ¢ decomponga l'insaponatura con

produzicne degli ingredienti della formulazione.

Generalmente scne preferiti i propellenti con una solubi-
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1itd molte bassa in acqua. Il propellente mostra una so-

lubilita di meno di circa 32 ml rispetto all'altro pro-

pellente, come gas si disciogliera in 100 grammi di acgqua
ad 1 atmosfera di pressione ed a circa 25°C.

I migliori
propellenti di una sclubilita inferiore rispettoc a circa

10°C di gas. Per 100 grammi di acqua nello stato di tem-—

peratura e pressione. Idrocarburi alifatici saturi a ca-

tena lineare con opportune tensioni di vapore che com-

prendonoe propano, butano,

iscobutano e ciclobutano sono
propellenti adatti per la produzione di

insaponatura.
Naturalmente forniscono anche risultati soddisfacenti i
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sostituti disponibili commercialmente di metani,

etani,
dispenibili con il nome commerciale di freon,

che possono
presentare un impatto ambientale negativo.

I propellenti
sono normalmente presentli come all'incirca dal 3 all'S8 %

in peso della composizione.

Di seguite ci sono esempi che illustrano l'ampio
concetto dell'invenzione.

Questi esempi sono intesi come

essere esemplificativi ma non restrittivi dell'ampio
concetto.

In ciascunc di questi esempi la formulazione ¢

stata valutata mediante l'applicazione della stessa alla
pelle,

la rasatura della barba e la nota degli attributi

sensoriali della formulazione in confronto ad una formu-

lazione di controlle che non aveva né il materiale polie-
tilenico né il lipide. Come stabilito in precedenza le

composizioni dell'invenzione sono state valutate attra-
verso un gruppeo di valutatori come fornitrici di una ra-

satura pilt a fonde, una migliore sensazione sulla pelle
durante la rasatura e dopo il lavaggio ed una qualita di
insaponatura migliore in confronto alla composizione di

contrello.

Esempio I

COMPONENTI IN PERCENTO IN PESO
Acqua deionizzata

82,7
Stearato di trietanolammina 6
Glicerina 3
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Carbopol 934 (acideo peoliacrilico)

Alcool stearilico

Solfosuccinato

Gliceridi etossilati

Lanolina

Acido stearico

Polietilene

Olio minerale

Esempio II

0,25

COMPCNENTI IN PERCENTO IN PESO

Acqua dejonizzata

79
Stearato di trietanolammina 6
Glicerina 3
Carbopol 934 (acido poliacrilico) 0,3
Alcool stearilico 4
Solfonato di olefina 1
Gliceridi etossilati 1,0
Lanolina 0,2
Acido stearico. 0,5
Polietilene 0,25
Petrolato 1,75
Esempio III
COMPONENTI IN PERCENTO IN PESO
Acqua deionizzata 89,5
Stearato di trietanolammina 6
Glicerina : 3
Gliceridi etossilati 0,5
Polietilene 0,13
Olio minerale ) 0,87

Esempio IV

COMPONENTI IN PERCENTOQO IN PESO

Acqua deiocnizzata

81,
Stearato di trietanolammina 10
Lauril solfato di Na 0,5
*Ceteth 20 3
Acido stearico 1
Peoclietilene 0,6
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Olio minerale

3,5
* Polietilen glicole etere dell'alcool cetilico avente
una media di 20 molecole di etere.
RIVENDICAZIONI
1.

Formulazione di crema per radere in aeroscl com-
prendente:

a. un sapone
b. un polietilene od un derivato di polietilene, e
c. un lipide.

2. Formulazione della rivendicazicne 1 caratterizzata

dal fatto che b & da circa 0,1 a meno del 5 % in peso

della formulazione e ¢ & da circa 0,5 a circa il 5 % in
peso della formulazione.

3. Formulazione della rivendicazione 2 caratterizzata

dal fatto che c & da circa 0,2 a circa 3,0 % in peso e b

& da circa 1,0 a 3,0 % in peso.

4.

Formulazione della rivendicazione 2 caratterizzata

dal fatte che b & un polietilene avente un peso moleco-

lare ponderale medico all'incirca da 200 a 4000 e c é& ce-
ra,

¢lio minerale oppure paraffina ad elevato peso mole-
colare.

5.

Foermulazione della rivendicazicne 1 caratterizzata

dal fatto che il sapone & da circa il 3 al 20 % in peso
della formulazione.

6.

Procedimento per la rimozione di peli dal

corpo
umano il quale comprende:
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Olio minerale

3,5
* Polietilen glicole etere dell'alcool cetilico avente
una media di 20 molecole di etere.
RIVENDICAZIONI
1.

Formulazione di crema per radere in aeroscl com-
prendente:

a. un sapone
b. un polietilene od un derivato di polietilene, e
c. un lipide.

2. Formulazione della rivendicazicne 1 caratterizzata

dal fatto che b & da circa 0,1 a meno del 5 % in peso

della formulazione e ¢ & da circa 0,5 a circa il 5 % in
peso della formulazione.

3. Formulazione della rivendicazione 2 caratterizzata

dal fatto che c & da circa 0,2 a circa 3,0 % in peso e b

& da circa 1,0 a 3,0 % in peso.

4.

Formulazione della rivendicazione 2 caratterizzata

dal fatte che b & un polietilene avente un peso moleco-

lare ponderale medico all'incirca da 200 a 4000 e c é& ce-
ra,

¢lio minerale oppure paraffina ad elevato peso mole-
colare.

5.

Foermulazione della rivendicazicne 1 caratterizzata

dal fatto che il sapone & da circa il 3 al 20 % in peso
della formulazione.

6.

Procedimento per la rimozione di peli dal

corpo
umano il quale comprende:
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{a) applicazione di crema per radere in aeroscl
della rivendicazione

1 alla porzicne del corpe nella
quale si desidera la rimozione dei peli,

{b} rasatura della porzione del corpo avente la

crema per radere applicata.

7. Contenitore adattato per dispensare sotto
pressione un liquido nel suc interno, detto liquido
comprendendo una formulazione di crema per radere in ae-
rosol della formulazione 1.

________________ “

Ronas 26 AGO. 1994

p.p. Colgate-Palmelive Company
Ing. Barzand & Zanardo Roma S.p.A.
1LB/14235

N MANDATARIO

-l se ¢ per gli altri
Antonio Taliercio
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